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Thank you for choosing one of the Spectra Precision Lasers from the Trimble family of precision horizontal/
vertical lasers.

The HV101 is a simple-to-use laser that allows you to take accurate horizontal/vertical measurements, 90°-
and plumb point transfer.
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FOR YOUR SAFETY

A For hazardless and safe operation, read all the user guide instructions.

LASER RADIATION
AVOID DIRECT EYE EXPOSURE

CLASS 3A/3R LASER PRODUCT

« Use of this product by people other than those trained on this product may result in exposure to hazardous
laser light.

« Do not remove warning labels from the unit.

¢ The HV101 is Class 3A/3R (< 5mW, 600 ... 680 nm).

« Never look into the laser beam or direct it to the eyes of other people.

< Always operate the unit in a way that prevents the beam from getting into people's eyes.



« If initial service is required, which results in the removal of the outer protective cover, removal must only be
performed by factory-trained personnel.

Caution: Use of other than the described user and calibration tools or other procedures may result
A in exposure to hazardous laser light.

Caution: Using different than described at the HV101 user guide, may result in unsafe operation.

.COMPONENTS

Power Button

Battery LED

Manual/Standby Button
Leveling LED
Manual/HI-Warning LED

Up and Down Arrow Buttons
Left and Right arrow Buttons
Zone-Scan Button

Rotation Control Button
Infrared-receiver for remote control
Rotor/Beam Exit

Cross Mark Notches

Handle

14 Battery compartment/door
15 5/8x 11 Tripod Mounts

16 Rubber feet
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How to Use the Laser System

Powering the Laser
Batteries
Installing Batteries

Open the battery door using your fingers, a coin or a screwdriver.
Insert batteries into the housing so that the negative poles are on the bigger battery spiral spring.
Push down on the battery door until the latch “clicks” into position.

Laser Setup

Position the laser horizontally or vertically (tripod mount and rubber feet downward!) on a stable platform, wall
mount or tripod at the desired elevation. The laser recognizes automatically whether it is used horizontally or
vertically when switched on.

Turning On/Off the Laser
Press the power button 1 to turn on the laser.

Note: The laser always powers up in the automatic self-leveling mode. The LEDs (2, 4 and 5) are
turned on for 2 seconds.

The laser is level when the leveling indicator 4 is no longer flashing (once every second).
For the first five minutes after the laser self levels, the LED 4 lights solid then flashes every four seconds to
let you know the laser is still level.
After turning on the laser and after self-leveling, the laser starts in the last chosen mode. The ,set and forget"
function turns on the laser beam while scan size, beam position and rotation speed are adjusted.
If the laser is positioned beyond it's self-leveling range of +8%, the laser beam, and manual and leveling
indicators flash simultaneously. Turn the unit off, reposition the laser within the self-leveling range and turn
it on again.
Note: If the laser is out of its self-leveling range and remains out of it for more than 10 minutes, the
unit shuts down completely.

Note: After the laser has been level for more than 5 minutes in horizontal mode and the rotor is
rotating at 600 rpm, the HI (height of instrument) alert activates. If the laser is disturbed (tripod
bumped, etc.) so that when it re-levels the laser beam elevation changes by more than 3 mm
(1/8 in.), the HI alert shuts down the laser and rotor, and the red LED flashes two times per second
(twice the manual-mode rate). To restore level, turn the laser off and on. After the laser has re-leveled,
check your initial reference elevation.

In order to switch the laser off, press the power button again.
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Activating/Deactivating Standby Mode

Standby mode is a power-saving feature that conserves laser battery life.
Press and hold the laser’s or remote control’s manual button for 3 seconds to activate standby mode.

Note: When standby mode is activated, the laser beam, rotor, self-leveling system, and LEDs shut
down, but the HI alert remains activated.

To let you know that the laser is in standby mode, the battery LED flashes every 4 seconds.

To deactivate standby mode and restore full operation of the laser, press and hold the laser’s or remote control’s
manual button for 3 seconds.

The laser and all other functions turn on again.

Using the Rotation Mode

The rotation control button 9 sets the laser into rotation mode. Scan mode is stopped.
Repeatedly pressing the button toggles the laser through 0, 50, 200, 600 RPM.
The laser always powers up in the last selected rotation speed.

Note: The zone-scan button can be used to stop the beam'’s rotation.

Using the Pointing Mode
Laser

If the beam’s rotation is stopped during horizontal operation, the up and down arrow buttons at the laser can
be pressed to move the beam (small line) gradually counterclockwise or clockwise (360°).
During vertical operation, the up /down arrow buttons can be used to move the small line left/right.

Remote Control

If the beam’s rotation is stopped during horizontal operation, the remote control’s left and right arrow buttons
can be pressed to move the beam gradually counterclockwise or clockwise (360°).

During vertical operation, the left /right arrow buttons can be used to move the beam counterclockwise/
clockwise.

By pressing and holding either button, the movement of the small line will be accelerated.

Note: The first 4 seconds, the beam moves in fine pointing speed, then it moves in course speed.

Using the Scan Mode

Pressing and releasing the zone-scan button at the laser or remote control sets the laser to scan mode.
Rotation mode is stopped.

The unit starts at an opening angle of approx. 3 degrees. Repeatedly pressing the zone-scan button increases
the angle to approx. 8, 45, 90, 180 and 0 degrees.

Pressing the up or down button at the laser or the right or left arrow button at the remote control moves the
scan zone clockwise or counterclockwise until the desired position is reached.

Note: In self-leveling mode (horizontal), the up arrow button increases the zone-scan size (up to
180°), and the down arrow button decreases the size (down to 3°).

Note: The rotation control button can be used to stop the scan mode.

Using the Manual Mode

Pressing the manual button on the laser or the remote control changes the laser from automatic self-leveling
mode to Manual mode. Manual mode is indicated by the flashing (once every second) red LED 5.

In Manual mode (horizontal), the Y-axis can be sloped by pressing the Up- and Down-Arrow-buttons on the
laser's keypad or the remote control. Additionally, the X-axis can be sloped by pressing the Left- and Right-
Arrow-buttons on the remote control.

In vertical mode, the up and down arrow buttons align the laser beam to the right/left side,

and the left and right arrow buttons at the remote control adjust the slope of the laser beam.

To resume automatic self-leveling mode, press the manual button again.

Using the Y- or X-Axis Single Slope Mode

To activate the Y-axis single slope mode, press the manual button (1 second) after the up arrow button at the
laser or remote control has been pressed and released. This is indicated by the simultaneously flashing red
5 and green 4 LEDs (once every second).



In Y-axis single slope mode, the Y-axis can be sloped by pressing the Up- and Down-Arrow-buttons on the
laser or the remote control, while the X-axis remains in automatic self leveling mode (e.g. when setting up
sloped ceilings or drive ways).

To activate the X-axis single slope mode, press the manual button (1 second) after the right arrow button at
the remote control has been pressed and released. This is indicated by the simultaneously flashing red 5 and
green 4 LEDs (every 3 seconds).

In X-axis single slope mode, the X-axis can be sloped by pressing the right- and left-Arrow-buttons on the
remote control, while the Y-axis remains in automatic self leveling mode

To resume automatic self-leveling mode, press the manual button again.

APPLICATIONS

Interior

Acoustical Ceilings

1. Determine and mark the finished ceiling height and securely install
the first piece of wall molding to this height.

2. Attach the laser onto the wall molding by sliding the wall mount
clamp over the wall molding and pulling down the locking lever.

3. Toadjust the elevation, release the elevation clamp, slide the laser
to the zero (0) mark on the scale (wall molding elevation), and lock
the elevation clamp.

Note: To minimize accidental dropping, insert a ceiling wire
through one of the holes and twist the wire.

Drywall and Partitions

1. Attach the laser to the sliding bracket.

2. Place the laser over the near wall-control point.

3. Use the up/down arrow button to point the beam towards the far wall-control
point.

4. Go to the far wall-control point and use the remote control to adjust the line
of the laser until the laser beam is aligned to the mark.

5. Install the track or mark the track line on both the floor and ceiling for future
track installation.

Transferring Plumb Points to the Ceiling

The origin of the laser beam is located directly above the horizontal tripod mount and the height of the vertical
tripod mount.

In order to transfer a marked point from the bottom to the ceiling, there are cross center marks 12 at the lower
part of the unit's bottom housing. Using these marks, the unit may be set up with the two axes X and Y above
two crossed chalk marks, for example.

For better installation of the unit above a mark on the floor, just mark 2 rectangular lines through this point.

General Construction

Determining the Height of Instrument (HI)

The height of instrument (HI) is the elevation of the laser’s

beam.

The HI is determined by adding the grade-rod reading to a

benchmark or known elevation. H

1. Set up the laser and place the grade rod on a job-site
benchmark (BM) or known elevation.

2. Slide the receiver up/down the grade rod until it shows an
on-grade reading.

3. Add the grade-rod reading to the benchmark to determine the
height of instrument.

1.32m (4.34 ft)

—30.55 m (100.23 ft)

Example:
Benchmark =30.55 m (100.23 ft)
Rod reading =+1.32 m (+4.34 ft)

Height of instrument = 31.87 m (104.57 ft)
Use this HI as a reference for all other elevations.



Using the Y-Axis Single Slope Mode

1. Set up the laser over the reference point (A).

2. Look over the rotor to align the laser to the desired direction hub
in the axis that is supposed to be used in automatic self-leveling
mode. Turn the laser on the tripod until it is properly aligned.

3. Attach areceiver to a grade rod. Set the grade rod on the self-leveling
axis direction hub to check the laser’s elevation (B).

Note: Use this HI as a reference for checking the alignment
of the laser after setting the slope for the other axis.

4. Activate the Y-axis single slope mode by pressing the manual button
(1 second) after the up arrow button at the laser or remote control
has been pressed and released.

5. Check the laser’s elevation on the slope axis directly in front of the
laser.

6. Setthe grade rod on the slope axis direction hub to adjust the laser’s elevation without changing the height
of the receiver on the grade rod (C).

7. Press the up and down arrow buttons until you get an on-grade reading on the receiver.

8. Recheck the laser’s elevation in automatic self-leveling axis using the Hl in step 3 (B).

If the HI has been changed, rotate the laser on the tripod until you get an on-grade reading again. Make sure,
you DON'T change the height of the receiver on the grade rod.

CALIBRATION

Checking Calibration of the Y- and X-Axes

1. Set up the laser 30 m (100 ft) from a wall and allow it to level.

2. Raise/lower the receiver until you get an on-grade reading for the
+Y £axis. Using the on-grade marking notch as a reference, make
a mark on the wall.

Note: Forincreased precision, use the fine-sensitivity setting
(1.5 mm/1/16 in.) on the receiver.

3. Rotate the laser 180° (-Y axis toward the wall) and allow the laser
to re-level.

4. Raise/lower the receiver until you get an on-grade reading for the
-Y £Laxis. Using the on-grade marking notch as a reference, make
a mark on the wall.

5. Measure the difference between the two marks. If they differ
more than 6 mm at 30 m (1/4 inch at 100 feet), the laser needs
calibrating.

6. After checking the Y-axis, rotate the laser 90°. Repeat the above
starting with the + X axis facing the wall.

l«<—30m (100 f) —>



z

(Vertical) Axis

Checking Calibration of the Z (Vertical) Axis

To check vertical calibration, you need a plumb bob with at least 10 m
(30 ft) of string.

1. Suspend the plumb bob from the ceiling of a room whose ceiling height
2.

3.

Eal Sl
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. Look for any deviation in the beam from the top of the string to the

is at least 10 m (30 ft).

Stop the beam’s rotation and set up the laser in vertical so that the laser
beam strikes the top of the string.

Using the left/right arrow button at the remote control, guide the beam
from the top of the string to the bottom of it.

bottom of it.
If the deviation is more than 2 mm (3/32 in.), the vertical axis needs
calibrating.

Note: If calibration is required, please, refer to the calibration instructions on our Trimble website
www.trimble.com/support.shtml

M101 WALL MOUNT

Nail Hole — allows you to hang the wall mount onto a nail or screw.

Locking Lever — opens/closes the wall mount clamp.

Latches for elevation clamp- opens/closes so that the sliding bracket can be attached to the wall mount.
Sliding bracket with 5/8* —11 Laser Mount — lets you connect the laser to the wall mount and holds the
sliding bracket in place after it has been positioned along the elevation scale.

Reading Edge — allows you to adjust the laser position appropriate for your application needs.

Elevation Scale — provides graduated marks that indicate the position of the laser relative to the wallmolding
height. The adjustment range on the scale is from 3 cm (1 % in.) above wall-molding height to 5 cm (2 in.)
below it. (The ,—2" position is aligned with the horizontal centerline at the ceiling target.)

Clamp — opens/closes so that the wall mount can be attached to wall molding or floor track.

PROTECTING THE UNIT

Do not expose the unit to extreme temperatures or temperature changes (do not leave inside the car).

The unit is very robust and can resist damage if dropped even from tripod height. Before continuing your work,
always check the leveling accuracy. See Checking Calibration section.

The laser is water protected and can be used indoors and outdoors.

CLEANING AND MAINTENANCE

Dirt and water on the beam exits of laser or prism will influence beam quality and operating range
considerably.
Remove dirt on the housing with a lint-free, warm, wet and smooth cloth. Do not use harsh cleansers or

S

olvents.

Allow the unit to air dry after cleaning it.
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PROTECTING THE ENVIRONMENT

The unit, accessories and packaging ought to be recycled.
This manual is made of non-chlorine recycling paper.
All plastic parts are marked for recycling according to material type.

Do not throw used batteries into the garbage, water or fire. Remove them in compliance with
environmental requirements.

Notice to Our European Union Customers

For product recycling instructions and more information,

please go to: www.trimble.com/environment/summary.html

Recycling in Europe
To recycle Trimble WEEE, call: +31 497 53 2430, and ask for the “WEEE associate,” or
mail a request for recycling instructions to:

Trimble Europe BV

c/o Menlo Worldwide Logistics
Meerheide 45

5521 DZ Eersel, NL

WARRANTY

According to legal regulations, the warranty-period for this unit is 12 months for material and manufacturing
defaults.

We do not take any liability for damages caused by a non-accurate unit. Before starting to work, always carry
out the Calibration Check according to the corresponding chapter.

This warranty is no longer valid if the unit is opened or the labels are removed.

TECHNICAL DATA

Leveling accuracy*=: +1 mm/10 m, 1/8* @ 100 ft, 20 arc seconds

Rotation: 4 speed levels, appr. 0/50/200/600 rpm
Operational area'?: appr. 100 m (330 feet) radius with detector
Laser type: red diode laser 635 nm

Laser class: Class 3R, <5mW

Self-leveling range: appr. = 5°

Leveling time: appr. 30 sec

Leveling indicators: LED flashes

Laser beam diameter*: appr. 5 mm

Operating range using remote control:
Power supply:

Battery life':

Dust- and waterproof:

Operating temp.:

Storage temp.:

Tripod attachments:

Weight:

Low voltage indication:

Low voltage disconnection:

1) at 21° Celsius
2) under optimal atmospheric circumstances
3) along the axis

up to 30m (100 ft)

2 x 1.5V Mono cells type D (LR20)
alkaline: 50 hours; NiMH: 45 hours
IP54

23°F...113°F (-5°C ... 45°C)
-4°F...158°F (-20°C ... 70°C)

5/8 x 11 horizontally and vertically

1.5 kg (3.3 Ibs)

flashing/shining of the battery indicator
unit shuts off
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DECLARATION OF CONFORMITY

We

Trimble Kaiserslautern GmbH declare under our sole responsibility that the product HV101 to which
this declaration relates is in conformity with the following standards IEC/EN/UL 61010; IEC/EN 60825;
EN 61000-4-2, 2001; EN 61000-6-3:2001; EN 55022, 2003; EN 61000-6-2:2005; EN 61000-4-3,
2003 following the provisions of directive Electromagnetic compatibility 89/336/EEC.

The managing director

Electro-Magnetic Compatibility
Declaration of Conformity

This digital apparatus does not exceed the Class B Limits for radio noise for digital apparatus set out in the
Radio Interference Regulations of the Canadian Department of Communications.

This device complies with part 15 off the FCC rules. Operation is subject to the condition that this device does
not cause harmful interference.

Note: The product been tested and found to comply with the limits for a Class B digital device,
pursuant to part 15 of the FCC rules. These limits are designed to provide reasonable protection
against harmful interference in a residential installation. The product generates, uses and can
radiate radio frequency energy and, if not installed and used in accordance with the instructions,
may cause harmful interference to radio or television reception, which can be determined by turning
the product off and on. The user is encouraged to try to eliminate the interference by one or more
of the following measures:

« Reorient or relocate the receiving antenna.
« Increase the separation between the product and the receiver.
« For more information, consult your dealer or an experienced radio/television technician.

12
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Danke, dass Sie sich fuir einen Spectra Precision Laser aus der Trimble - Familie von prézisen Horizontal-
/Vertikallasern entschieden haben.

Der HV101 ist ein einfach zu bedienendes, selbstnivellierendes Lasergerat, mit dem eine oder mehrere
Personen genaue horizontale und vertikale Referenz-, 90°-Winkel- sowie Lotpunkt-Ubertragungen vornehmen
kdnnen.
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M101 Wandhalterung 19
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TECHNISCHE DATEN 20

ZU IHRER SICHERHEIT
A Samtliche Anweisungen sind zu lesen um mit dem Geréat gefahrlos und sicher zu arbeiten.

LASERSTRAHLUNG
DIREKTE BESTRAHLUNG
DER AUGEN VERMEIDEN

LASER KLASSE 3R

« Dieses Produkt sollte nur von geschultem Personal bedient werden, um die Bestrahlung durch geféhrliches
Laserlicht zu vermeiden.

« Warnschilder am Gerat nicht entfernen!
« Der Laser unterliegt der Klasse 3R (max. 5mW, 600..680 nm; DIN EN 60825-1:2001-11).
* Wegen des gebundelten Strahls auch den Strahlengang in gréRerer Entfernung beachten und sichern!

« Niemals in den Laser-Strahl blicken oder anderen Personen in die Augen leuchten! Dies gilt auch in groReren
Abstéanden vom Gerét!
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» Gerat immer so aufstellen, dal Personen nicht in Augenhdhe angestrahlt werden (Achtung an Treppen und
bei Reflexionen).

* In Deutschland: Der Anwender muf} die BGI 832 (Berufsgenossenschaftliche Information)
beachten.

Wenn das Schutzgehause fiir Servicearbeiten entfernt werden muss, darf dies nur von werksgeschultem
Personal durchgefiihrt werden.

oder andere Verfahrensweisen ausgefiihrt werden, kann dies zu gefahrlicher Strahlungsexposition

Vorsicht, wenn andere als die hier angegebenen Bedienungs- oder Justiereinrichtungen benutzt
A fuhren.

Hinweis, wird das Gerat nicht entsprechend der Betriebsanleitung des Herstellers benutzt, kann
der vorgesehene Schutz beeintrachtigt sein.

GERATEELEMENTE

Ein-Aus-Taste
Batterieanzeige
Manuell-/Standby-Taste
Nivellieranzeige
Manuell-/HI-Warnanzeige
Pfeiltasten (Auf/Ab)
Pfeiltasten (Rechts/Links)
Scantaste
Drehzahlwahlaste
Infrarot-Empféanger
Rotor
Zentriermarkierungen
Tragegriff

14 Batteriedeckel

15 5/8“-11 Stativanschlisse
16 GummifuBe

INBETRIEBNAHME

e
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STROMVERSORGUNG
Batterien
Einsetzen der Batterien

Offnen Sie das Batteriefach mit dem Daumennagel, einer Miinze oder einem Schraubenzieher.
Batterien/Akkus ins Batteriefach so einlegen, daR der Minuskontakt auf der grof3en Batteriespiralfeder
liegt.

SchlieRen und verriegeln Sie den Batteriefachdeckel.

LASERAUFBAU

Laser horizontal (Stativanschluss und 3 Gummipuffer unten!) auf einer stabilen Unterlage oder mittels
5/8" x 11 Stativanschluss auf einem Stativ oder Saulen-/Wandhalter in der gewiinschten Hohe aufstellen. Das
Gerat erkennt selbstandig Horizontal- oder Vertikalbetriebsart je nach Lage des Gerats beim Einschalten.

Ein-/Ausschalten des Lasers

Driicken der Ein-Aus-Taste 1 schaltet das Gerat ein.

Alle LED-Anzeigen 2, 4, 5 leuchten fiir 2 Sek. auf.

Der Laser startet immer im automatischen Selbstnivelliermodus.

Das Gerét ist einnivelliert, wenn der Laserstrahl leuchtet und die Nivellieranzeige 4 nicht mehr blinkt. Die
Nivellieranzeige leuchtet fir 5 min. dauerhaft, dann zeigt sie durch erneutes Blinken (1x alle 4 Sek.), dass der
Laser im Automatikbetrieb arbeitet.

Nach dem Einschalten des Lasers und dem automatischen Einnivellieren, startet der Laser in der zuletzt
ausgefuihrten Betriebsart.

Waébhrend des Einnivellierens kann sofort die Drehzahl, Scanlinienlange und —position gewahlt werden (Set
and Forget), wobei der Laserstrahl bereits sichtbar ist und dann bis Abschlufd der Selbstnivellierung abschaltet.
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Steht der Laser mehr als 8 % schief (Selbstnivellierbereich), blinken die Nivellier- und Manuell/HI-Warnanzeige
standig, gleichzeitig blinkt der Laserstrahl. Den Laser dann neu ausrichten.

Befindet sich der Laser langer als 10 Minuten au3erhalb des Selbstnivellierbereichs, wird das Gerat automatisch
ausgeschaltet.

Hohenalarm: Ist der Laser langer als 5 Minuten im horizontalen Modus nivelliert und die Drehzahl
auf 600 min! eingestellt, wird der (HI)-Alarm fir die Uberwachung der Geratehéhe aktiviert. Wenn
der Laser gestort wird (z.B. das Stativ angesto3en wird) und sich die Hohe des Laserstrahls bei der
Neunivellierung mehr als 3 mm andert, schaltet der Hohenalarm den Laser und Rotor aus, und die rote
Manuell-/HI-Warnanzeige 5 blinkt zweimal pro Sekunde (zweifache Geschwindigkeit des manuellen
Betriebs). Zum Léschen des Hohenalarms, den Laser aus- und wieder einschalten. Nachdem sich
der Laser erneut einnivelliert hat, priifen Sie die urspriingliche Referenzhéhe.

Zum Ausschalten, Ein/Aus-Taste 1 erneut driicken.

Standby-Modus

Der Standby-Modus ist eine Energiesparfunktion, die die Batteriebetriebsdauer verlangert.
Driicken und halten Sie die Manuelltaste des Lasers oder der Fernbedienung fir 3 Sekunden, um den
Standby-Modus zu aktivieren.

Hinweis: Wenn der Standby-Modus aktiviert ist, sind Laserstrahl, Rotor, Selbstnivelliersystem und
LEDs abgeschaltet, der Héhenalarm bleibt jedoch aktiviert.

Die Batterieanzeige-LED blinkt alle 4 Sekunden, um anzuzeigen, dass sich der Laser im Standby-Modus
befindet und nicht abgeschaltet ist.

Driicken und halten Sie die Manuelltaste der Fernbedienung fir 3 Sekunden, um den Standby-Modus zu
deaktivieren und die volle Betriebsfahigkeit des Lasers wiederherzustellen. Der Laserstrahl und alle anderen
Funktionen sind wieder eingeschaltet.

Rotationsmodus

Durch Driicken der Drehzahlwahltaste 9 befindet sich das Geréat im Rotationsmodus, bzw. stoppt zuerst den
Scanmodus.

Durch weiteres Driicken der Rotationstaste durchlauft der Laser nacheinander die Geschwindigkeiten 0, 50,
200 und 600 min.

Der Laser startet immer mit der zuletzt verwendeten Drehzahl.

Beim Arbeiten mit einem Empfénger empfiehlt sich die hdchste Rotationsgeschwindigkeit (600 min?).

Hinweis: Die Rotation des Strahls kann auch mit Hilfe der Scantaste gestoppt werden.

Punktmodus

Nach Stoppen der Rotation des Laserstrahls im Horizontalbetrieb, wird der Laserstrahl durch Driicken der
Pfeiltasten Auf/Ab am Gerat oder Rechts/Links der Fernbedienung schrittweise nach rechts bzw. links
rundherum bewegt.

Im Vertikalbetrieb dagegen, kann durch Driicken der Fernbedienungspfeiltasten Rechts/Links der Laserstrahl
im/gegen den Uhrzeigersinn bewegt werden.

Bei langerem Halten der Tasten beschleunigt sich die Strahlbewegung.

Der Strahl bewegt sich anfanglich im Fein- und nach 4 Sekunden im Grob-Positionierungstempo.

Scanmodus

Durch einmaliges Driicken der Scantaste 8 befindet sich das Gerat im Scanmodus, bzw. stoppt zuerst die
Rotation.

Der Laser startet mit einem Offnungswinkel von ca. 3°. Erneutes kurzes Driicken der Taste verandert die
Linienlange Uber ca. 8°, 45°, 90°, bis auf 180°.

Mit den Pfeiltasten Auf/Ab am Gerét oder den Pfeiltasten Rechts/Links der Fernbedienung kann die Linie nach
rechts oder links bewegt werden. Bei langerem Halten der Tasten beschleunigt sich die Positionierbewegung
der Linie.

Im Horizontal-Automatikbetrieb wird durch Driicken und Halten der Fernbedienungspfeiltasten Auf/Ab der
Scanzonenbereich bis zu 180° vergrofert bzw. bis zu 3° verkleinert.

Hinweis: Der Scanmodus kann auch durch Driicken der Drehzahlwahltaste 9 gestoppt werden.
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Manuellbetrieb

Durch einmaliges kurzes Driicken der Manuelltaste am Laser oder der Fernbedienung kann das Gerat vom
automatischen Selbstnivellierbetrieb in den Manuellbetrieb umgeschaltet werden, was durch Blinken der roten
LED 5 im Sekundentakt signalisiert wird. In dieser Betriebsart kann die Y-Achse durch Driicken der Pfeiltasten
Auf/Ab am Geréat bzw. der Fernbedienung und zusétzlich die X-Achse des Lasers durch Driicken der Pfeiltasten
rechts/links geneigt werden.

Im Vertikalmodus stellen die Pfeiltasten Auf/Ab den Laserstrahl Links/ Rechts zur Achsausrichtung ein. Die
Pfeiltasten Links/Rechts verstellen die Neigung der Laserebene.

Die Manuelltaste erneut driicken, um zum automatischen Selbstnivellierbetrieb zuriickzukehren.

Einachsenneigungsbetrieb (Y- oder X-Achse)

Nachdem am Laser oder der Fernbedienung die Pfeiltaste hoch gedriickt wurde, ist innerhalb 1 Sekunde die
Manuelltaste zu driicken, um den manuellen Neigungsmodus der Y- Achse zu aktivieren.

Gleichzeitiges Blinken der griinen und roten LED 4/5 im Sekundentakt signalisiert den manuellen Y-Achsen-
Neigungsmodus.

In dieser Betriebsart kann die Y-Achse mit Hilfe der Pfeiltasten ,Auf/Ab* der Fernbedienung geneigt werden,
wahrend die X-Achse weiterhin im automatischen Horizontalbetrieb arbeitet (z.B. beim Einbau von geneigten,
abgehangten Decken oder Auffahrten).

Um den manuellen Neigungsmodus der X- Achse zu aktivieren, ist, nachdem an der Fernbedienung die
Pfeiltaste Rechts gedriickt wurde, innerhalb 1 Sekunde die Manuelltaste zu driicken.

Gleichzeitiges Blinken der griinen und roten LED 4/5 alle 3 Sekunden signalisiert den manuellen X-Achsen-
Neigungsmodus.

In dieser Betriebsart kann die X-Achse mit Hilfe der Pfeiltasten ,Rechts/Links" an der Fernbedienung geneigt
werden, wahrend die Y-Achse weiterhin im automatischen Horizontalbetrieb arbeitet.

Arbeitet das Gerat mit 600 min?, ist auch die Trittsicherung (Hohenalarm) aktiv.

Erneutes kurzes Driicken der Manuelltaste schaltet das Gerét in den automatischen Selbstnivellierbetrieb
zurtick, was durch die griine LED 4 angezeigt wird.

ARBEITSBEISPIELE

Innenausbau

Abgehéangte Decken

1. Bestimmen und markieren Sie die Endhohe der Decke und
befestigen Sie den ersten Teil des Wandwinkels auf dieser
Hohe.

2. Befestigen Sie den Laser auf dem Wandwinkel, indem Sie
die Wandhalterung auf den Wandwinkel schieben und den
Klemmbhebel arretieren.

3. Losen Sie zur Hoheneinstellung den Entriegelungshebel, schieben
Sie den Laser auf die Nullmarkierung (0) der Skala (H6he des
Wandwinkels) und klemmen Sie den Entriegelungshebel fest.

Hinweis: Um ein versehentliches Herunterfallen des
Lasers zu verhindern, fiihren Sie einen Deckendraht durch eines der Haltelocher hindurch und
verdrillen Sie diesen.

Trockenbau- und Trennwande

1. Bringen Sie die Gleitkonsole am Laser an.
2. Positionieren Sie den Laser auf den ersten Fluchtpunkt.

Hinweis: Ist die Universalhalterung auf die Bodenschiene geklemmt,
muss der Laser auf die Kante der Schiene (“0”-Markierung) eingestellt
sein.

3. Positionieren Sie den Strahl mit Hilfe der Pfeiltasten Auf/Ab auf den
gegenuberliegenden Fluchtpunkt.

4. Gehen Sie zum gegenuberliegenden Fluchtpunkt und richten Sie den
Laserstrahl mit Hilfe der Fernbedienung auf die Markierung aus.

5. Montieren Sie die Bodenschiene oder markieren Sie fiir weitere Schieneneinbauten den Schienenverlauf
sowohl auf dem Boden als auch an der Decke.
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Bodenpunkt an Decke Uibertragen - Lot

Der Laserursprung des Gerats befindet sich direkt Giber dem horizontalen und in Hohe des vertikalen
Stativanschlusses.

Zum Ausrichten auf dem Boden befinden sich am unteren Rand des Gerategehduses entsprechende
Zentriermarkierungen 12, mit deren Hilfe das Gerat mit der Laserachse direkt z.B. iber den Schnittpunkt
zweier Fliesenfugen ausgerichtet werden kann.

Zum besseren Ausrichten des Gerats ber einem Bodenpunkt zwei rechtwinklige Hilfslinien (Fadenkreuz)
durch den Punkt anreif3en.

Hochbau

Bestimmung der Geratehdhe (HI)

Die Geratehdhe (HI) ist die Hohe des Laserstrahls.

Sie wird durch die Addition der Meflattenablesung zu einer
Hoéhenmarkierung oder einer bekannten Héhe ermittelt.

Aufbau des Lasers und Positionierung der Messlatte mit dem
Empfénger auf einem bekannten Héhen- oder Referenzpflock
(NN).

Empfénger auf die Position “Auf Héhe” des Laserstrahls aus-
richten.

Addieren der MeRlattenablesung zur bekannten NN-H6he, um
die Laserhthe zu ermitteln.

1.32m (4.34 ft)

—30.55 m (100.23 ft)

Beispiel:

NN-H&he =30,55m
Lattenablesung =+1,32m
Laserhéhe =31,87m

Die Laserhohe als Referenz fur alle anderen Hohenmessungen verwenden.

Einachsenneigungsbetrieb (Y- Achse)

1. Bauen Sie den Laser Uber dem Referenzpunkt auf (A).

2. Schauen Sie Uber den Rotorkopf, um den Laser auf den ge-
wiinschten Richtungspflock in der selbstnivellierenden Achse
auszurichten. Drehen Sie den Laser auf dem Stativ, bis dieser
korrekt ausgerichtet ist.

3. Befestigen Sie einen Empféanger an einer Messlatte. Setzen Sie die
Messlatte auf den Richtungspflock der selbstnivellierenden Achse,
um die Hohe des Lasers zu Uberprifen (B).

Hinweis: Verwenden Sie diese Gerédtehdhe als Referenz bei
der Uberpriifung der Laserausrichtung nach der Einstellung
der Neigung in der anderen Achse.

4. Nachdem am Laser oder der Fernbedienung die Pfeiltaste Auf gedruickt wurde, ist innerhalb 1 Sekunde
die Manuelltaste zu driicken, um den manuellen Neigungsmodus der Y- Achse zu aktivieren.

5. Messen Sie direkt am Gerat in der Neigungsachse die Hohe des Laserstrahls.

6. Ohne die Hohe des Empfangers zu verandern, setzen Sie die Messlatte zur Ausrichtung der Neigung auf
den Richtungspflock der Neigungsachse (C).

7. Dricken und halten Sie die Pfeiltaste Auf/Ab so lange, bis sich der Empfanger “Auf Hohe” des Laserstrahls
befindet.

8. Uberpriifen Sie die Hohe des Lasers in der selbstnivellierenden Achse unter Verwendung der Geratehéhe
in Schritt 3 erneut.

Hinweis: Wenn sich die Geratehthe geandert hat, verdrehen Sie den Laser auf dem Stativ so lange,
bis der Empfanger wieder “Auf Hohe” des Laserstrahls anzeigt. Stellen Sie sicher, dass die Héhe
des Empféangers an der Messlatte NICHT verandert wird.
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NIVELLIERGENAUIGKEIT

Uberprufung der Kalibrierung der Y- und X- Achse

1. Stellen Sie den Laser 30 m entfernt von einer Wand auf und lassen
Sie diesen sich horizontal einnivellieren.

2. Bewegen Sie den Empfanger nach oben/unten, bis er sich auf der
+Y Achse “Auf Hohe” des Laserstrahls befindet. Verwenden Sie die
Markierungskerbe als Referenz und markieren Sie die Hohe an der
Wand.

Hinweis: Verwenden Sie fur eine erhohte Genauigkeit die
Feineinstellung (1,5 mm) auf dem Empfanger.

3. Drehen Sie den Laser um 180° (die -Y Achse muss zur Wand zeigen)
und lassen Sie ihn sich neu einnivellieren.

4. Bewegen Sie den Empfanger nach oben/unten, bis er sich auf der
-Y Achse “Auf Hohe” des Laserstrahls befindet. Verwenden Sie die
Markierungskerbe als Referenz und markieren Sie die Hohe an der
Wand.

5. Messen Sie die Differenz zwischen den beiden Markierungen. Der
Laser muss kalibriert werden, wenn die Differenz bei 30 m gréRer
als 6 mm ist.

6. Drehen Sie den Laser nach dem Einstellen der Y Achse um 90°.
Wiederholen Sie die Schritte 2-5, wobei Sie mit der zur Wand
zeigenden + X Achse beginnen.

Uberprufung der Kalibrierung der Z- Achse

zur Uberpriifung der vertikalen Kalibrierung benétigen Sie ein Senklot mit

einer mindestens 10 m langen Schnur.

1. Lassen Sie das Senklot von der Decke eines Raumes herunterhangen,
dessen Deckenhdhe mindestens 10 m betragt.

2. Bauen Sie den Laser vertikal auf, so dass der Laserstrahl das obere
Ende der Schnur trifft. Stoppen Sie die Rotation des Strahls.

3. Fuhren Sie unter Verwendung der Pfeiltasten Rechts/Links den Strahl
vom oberen zum unteren Ende der Lotschnur.

4. Achten Sie auf Abweichungen des Strahls im Verlauf vom oberen zum
unteren Ende der Lotschnur. Betréagt die Abweichung mehr als 2 mm,
muss die vertikale Achse kalibriert werden.

Hinweis: Ist eine Korrektur der Kalibrierung erforderlich,
folgen sie bitte den Kalibrierungsanweisungen auf unserer Trimble Webseite:
www.trimble.com/support.shtml
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WANDHALTERUNG M101

Nagelloch — ermdglicht das Aufhangen der Wandhalterung an einem Nagel oder einer Schraube.

Klemmhebel — zum Offnen/SchlieRen der Klemmvorrichtung.

Klemmuvorrichtung fur die Gleitkonsole — zur Arretierun der Gleitkonsole , nachdem diese auf der Hohenskala

positioniert wurde.

4. Gleitkonsole mit 5/8“ —11 Lasergewinde — zur Anbringung des Lasers an der Wandhalterung.

5. Ablesekante — ermdglicht die Ausrichtung des Lasers auf die fur lhre Anwendung erforderliche Skalen-
position.

6. Hohenskala — Skalenmarkierungen, die die Position des Lasers relativ zur Héhe des Wandwinkels
anzeigen. Der Verstellbereich der Skala reicht von 3 cm oberhalb bis zu 5 cm unterhalb des Wandwinkels.
(Die ,-2" Markierung ist auf die horizontale Mittellinie der Deckenzieltafel ausgerichtet.)

7. Klemme — zur Befestigung des Lasers auf der Wandhalterung
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GERATESCHUTZ

Gerat nicht extremen Temperaturen und Temperaturschwankungen aussetzen (nicht im Auto liegen lassen).
Das Gerat ist sehr robust. Trotzdem ist mit Me3geraten sorgféltig umzugehen. Nach starkeren auf3eren
Einwirkungen, vor weiterem Arbeiten immer die Nivelliergenauigkeit tberprifen.

Das Gerat kann im Innen- und AuBenbereich eingesetzt werden.

REINIGUNG UND PFLEGE

Verschmutzungen der Glasflachen beeinflussen die Strahlqualitat und Reichweite entscheidend.Ver-
schmutzungen mit feuchtem, weichem Tuch abwischen. Keine scharfen Reinigungs- und Losemittel verwenden.
Nasses Gerat an der Luft trocknen lassen.

UMWELTSCHUTZ

Gerat, Zubehor und Verpackung sollten einer umweltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.
Diese Anleitung ist aus chlorfrei gefertigtem Recycling-Papier hergestellt. Alle Kunststoffteile sind zum
sortenreinen Recycling gekennzeichnet.

Verbrauchte Batterien/Akkus nicht in den Hausmdill, ins Feuer oder ins Wasser werfen,
sondern umweltgerecht entsorgen.

Hinweis fiur Kunden in der EU

Produktrecycling-Instruktionen und weitere Informationen erhalten sie unter:
www.trimble.com/environment/summary.html
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Recycling in Europa:

Zur Wiederverwertung bitte bei Trimble WEEE anrufen:

+31 497 53 2430,

und nach dem “WEEE Partner” fragen.

Oder

Brief mit Anforderung der Recycling- Instruktionen senden an:

Trimble Europe BV

c/o Menlo Worldwide Logistics
Meerheide 45

5521 DZ Eersel, NL

GEWAHRLEISTUNG

Das Gerat besitzt geman der gesetzlichen Bestimmungen 12 Monate Gewabhrleistung auf Material und

Herstellungsfehler.

Fir Schaden, die durch Anwendung eines dejustierten Gerats entstehen, wird keine Haftung tbernommen.
Vor Arbeitsbeginn immer Genauigkeitsprifung geman gleichnamigem Abschnitt durchfiihren.
Die Gewdhrleistung erlischt mit dem Offnen des Geréts oder dem Entfernen der Typschilder.

TECHNISCHE DATEN

MeRgenauigkeit®:

Rotation:

Reichweite

Lasertyp:

Laserklasse:
Selbstnivellierbereich:
Nivellierzeit:

Nivellieranzeige:
Strahldurchmesser:
Reichweite der Fernbedienung:
Stromversorgung:
Betriebsdauer:
Betriebstemperatur:
Lagertemperatur:
Stativanschlisse:

Wasser- und staubgeschiitzt:
Gewicht:
Niederspannungsanzeige:
Niederspannungsabschaltung:

1) bei 21° Celsius

2) bei optimalen atmospharischen Bedingungen

3) entlang der Achsen

Konformitatserklarung
Wir

+1 mm/10 m, 20 arc sec

3 Geschwindigkeiten; typ. 50/200/600 min™.
ca. 100 m Radius mit Detektor
roter Diodenlaser 635 nm
Laserklasse 3R, <5 mW

typ. £ 5°

typ. 30 sec.

LED blinkt

ca. 5 mm am Gerat

bis zu 30 m;

2 x 1,5V Monozellen Typ D (LR 20)
Alkali: 50 Std. NiMH: 45 Std.

-5°C ... 45°C

-20°C ... 70°C

5/8* horizontal und vertikal

IP54

1,5kg

Batterieanzeige blinkt/leuchtet
Gerat schaltet vollstandig aus

Trimble Kaiserslautern GmbH erklaren in alleiniger Verantwortung, daf das Produkt HV101 auf das sich
diese Erklarung bezieht, mit den folgenden Normen ubereinstimmt IEC/EN/UL 61010; IEC/EN 60825; EN
61000-4-2, 2001; EN 61000-6-3:2001; EN 55022, 2003; EN 61000-6-2:2005; EN 61000-4-3, 2003 geman
den Bestimmungen der Richtlinie Electromagnetic compatibility 89/336/EEC.

Bernd Brieger, Geschéftsfuhrer
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Merci d’avoir choisi un laser Spectra Precision de la gamme de lasers de précision horizontaux et verticaux
Trimble.

Le HV101 est un appareil laser a nivellement automatique, facile d‘utilisation ; grace a cet appareil, une ou
plusieurs personnes peuvent générer des faisceaux de référence précis, a 90° ou en point plomb, a I'horizontale
comme a la verticale.
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POUR VOTRE SECURITE

RAYONNEMENT LASER
NE PAS REGARDER DANS LE

FAISCEAU APPAREIL
A LASER DE CLASSE 3R

Ce produit ne doit étre utilisé que par du personnel formé, afin d’éviter le dangereux rayonnement émis par
la lumiéere du laser.

Ne pas retirer les plaques d’avertissement de I'appareil !

Le faisceau laser est de catégorie 3R (max. 5mW, 600..680 nm; DIN EN 60825-1:2001-11).

En raison du faisceau, tenir également compte du trajectoire de faisceau a plus grande distance et le protéger !
Ne regarder jamais dans le faisceau laser ou le diriger dans les yeux d’autres personnes ! Ceci s'applique
également aux plus grandes distances par rapport a I'appareil !

Installer I'appareil toujours de sorte que les personnes ne sont pas exposées au faisceau au niveau des
yeux (attention aux escaliers et en cas de réflexions).
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Sile boitier de protection doit étre retiré pour des travaux de maintenance, cette opération ne doit étre effectuée
que par du personnel compétent et formé.

d’autres méthodes d'utilisation sont appliquées, une exposition dangereuse au rayonnement peut

Attention ! Si les consignes d'utilisation et de réglage données ici ne sont pas respectées ou si
A avoir lieu.

Indication : si I'appareil n’est pas utilisé conformément aux consignes d'utilisation fournies par le
fabricant, la protection prévue peut s’en trouver altérée.

ELEMENTS DE L’APPAREIL

Touche marche/arrét

Indicateur de pile

Touche Manuel / veille

Indicateur de service/de nivellement
Indicateur manuel/(HI) d’avertissement
Touche a fleche haut/bas

Touche a fleche droite/gauche

Touche de ligne

Touche de vitesse et de rotation

10 Récepteur a infrarouge pour la télécommande
11 Rotor

12 Marquages de centrage

13 Poignée

14 Couvercle de pile

15 5/8%-11 Raccords de pied

16 Pieds en caoutchouc

MISE EN SERVICE

O©CO~NOOOUTAWNE

Alimentation en courant
Batteries
Introduction des piles/accumulateurs

Le compartiment des piles doit étre ouvert avec I‘'ongle du pouce, une piéce de monnaie ou un tournevis.
Introduire les piles/accumulateurs dans le compartiment de maniére a ce que le contact négatif se trouve
sur les ressorts spiralés des piles et les fixer par la fermeture centrale.

Fermer et bloquer le couvercle du compartiment des piles.

Mise en place du laser

Placer I'appareil horizontalement ou verticalement sur un support stable ou, au moyen d’'un raccord de pied,
sur un pied ou sur une fixation murale a la hauteur souhaitée. L'appareil reconnait automatiqguement le mode
horizontal ou vertical en fonction de la position de I'appareil lors de la mise en circuit.

Marche/arrét du laser

En appuyant sur la touche marche/arrét 1, I'appareil est mis en marche et tous les indicateurs lumineux 2,
4, 5 s’allument pendant 2 secondes. Le nivellement commence immédiatement. Pour la mise hors service,
réappuyer sur la touche. Pendant le nivellement, le rotor est arrété, I'indicateur de nivellement 4 clignote (1
X par sec.). L'appareil est nivelé lorsque le faisceau laser est allumé et que l'indicateur de nivellement 4 ne
clignote plus. L'indicateur de nivellement est allumé en permanence pendant 5 min., ensuite, son clignotement
(1x toutes les 4 sec.) indique que le laser fonctionne en mode automatique.

Aprés la mise en circuit du laser et le nivellement automatique, le laser démarre dans le dernier mode de
fonctionnement exécuté. La vitesse de rotation, la longueur de la ligne et la position de balayage peuvent étre
sélectionnées lors du nivellement (Set and Forget), ou le faisceau laser est déja visible et est coupé jusqu’au
terme de 'auto-nivellement.

Lorsque I'appareil est incliné de plus de 8% (gamme de nivellement automatique), le laser et les indicateurs
de nivellement clignotent toutes les secondes. L'appareil doit alors étre réajusté.

Si le laser se situe hors de la plage d’auto-nivellement pendant plus de 10 minutes, I'appareil est stoppé
automatiquement.
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Remarque : Apres que le laser ait été a niveau pendant plus de 5 minutes en mode horizontal et
que le rotor tourne a 600 tr/mn, I'alerte HI est activée. Si le laser est perturbé (choc sur le trépied,
etc.) de telle sorte que lorsqu’il procede a son auto-nivellement, I'élévation du faisceau laser se
soit modifiée de plus de 3 mm (1/8 inch), l'alerte HI coupe le laser et le rotor, et le témoin lumineux
rouge clignote deux fois par seconde (le double de la cadence dans le mode manuel). Pour rétablir
le niveau, mettez le laser hors tension puis remettez-le sous tension. Aprés re-nivellement du laser,
contrélez votre élévation de référence initiale.

Mode veille

Le mode veille est une fonctionnalité permettant d’économiser I'énergie qui prolonge la durée de vie des
batteries du laser.

Pressez le bouton manuel de la I'appareil ou la télécommande et maintenez-le pressé pendant 3 secondes
pour activer le mode veille.

Remarque : Lorsque le mode veille est activé, le faisceau laser, le rotor, le systeme d’auto-nivellement
et les témoins lumineux se coupent, mais l'alerte HI reste activée.

Pour vous informer que le laser se trouve en mode veille et non hors tension, le témoin lumineux vert supérieur
des témoins lumineux indicateurs de I'état des batteries clignote une fois 4 secondes.

Pour désactiver le mode veille et retrouver toutes les fonctionnalités du laser, pressez le bouton manuel de la
I'appareil ou la télécommande et maintenez-le pressé pendant 3 secondes. Le laser re-fonctionne et toutes
les fonctions du laser redeviennent actives.

Mode de rotation

En appuyant sur la touche de rotation/de vitesse 9, I'appareil se trouve en mode de rotation ou il arréte d’abord
le mode de ligne.

En réappuyant sur la touche de rotation, le laser parcourt 'une aprées I'autre les vitesses 0, 50, 200, et
600 min™.

Le laser démarre toujours a la vitesse utilisée lors du dernier fonctionnement.

Lors du travail avec un récepteur, il est recommandé d'utiliser la vitesse de rotation la plus élevée.

Remarque : On peut employer la touche de balayage de zone pour arréter la rotation du
faisceau.

Mode de point

Apres l'arrét de la rotation du faisceau laser en fonctionnement horizontal, le faisceau laser effectuera un
mouvement circulaire vers la droite ou vers la gauche, suite a une pression des touches fléchées haut/bas
sur I'appareil, ou droite/gauche sur la télécommande.

En fonctionnement vertical en revanche, le rayonnement du laser peut étre orienté dans le sens des
aiguilles d’'une montre ou dans le sens inverse, en pressant les touches directionnelles gauche/droite de la
télécommande.

Un appui prolongé sur les touches provoque une accélération du mouvement du point.

Mode de ligne

En appuyant une fois sur la touche de ligne 8, I'appareil se trouve en mode de ligne ou il arréte d’abord la
rotation.

Le laser commence par un angle d’ouverture de 3°. En ré- appuyant sur la touche, la longueur de ligne change
via 8°, 45°, 90° jusqu’a 180°. Au moyen des touches directionnelles haut/bas situées sur I'appareil ou des
touches gauche/droite de la télécommande, la ligne peut étre orientée vers la droite ou vers la gauche. Lorsque
les touches sont maintenues pressées, le mouvement de positionnement de la ligne est accéléré.

En fonctionnement automatique horizontal, I'appui et le maintien des touches haut/bas de la télécommande
provogue une augmentation & 180° ou une diminution a 3° de 'angle de balayage.

Remarque : On peut employer la touche de commande de rotation pour arréter le mode de
balayage.
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Mode manuel

La I'appareil ou la télécommande permet de commuter I'appareil du mode de nivellement automatique au mode
manuel en appuyant une fois brievement sur la touche manuelle, ce qui est signalé par le clignotement de la
diode lumineuse rouge 5 toutes les secondes. Dans ce mode de fonctionnement, il est possible d’incliner I'axe
Y en actionnant les touches mentionnant la fleche « vers le haut/bas » sur la télécommande et en plus I'axe
X du laser en actionnant les touches mentionnant la fleche « vers la droite/gauche ».

Remarque : Dans le mode vertical, les boutons mentionnant les fleches vers le haut et vers le bas
ajustent le faisceau laser vers la gauche et vers la droite par rapport a la direction de ligne; les boutons
mentionnant les fleches vers la gauche et vers la droite ajustent la pente du faisceau laser.

Pour repasser en mode de nivellement automatique, pressez a nouveau sur la touche mode manuel.

Mode de nivellement a un axe (Y ou X)

Pour enclencher le mode nivellement manuel & un axe Y, la touche manuelle doit étre appuyée dans la seconde
suivant un appui sur la touche haut du laser ou de la télécommande ; ce qui est signalisé par le clignotement
simultané des diodes lumineuses verte et rouge 4/5 toutes les secondes. Dans ce mode de fonctionnement, I'axe
Y peut étre incliné a I'aide des touches indiquant la fleche ,vers le haut/bas"” sur I'appareil ou la télécommande
alors que I'axe X continue a travailler dans le mode horizontal automatique (p. ex. lors du montage de plafonds
suspendus inclinés ou rampes d’acces). Pour enclencher le mode nivellement manuel a un axe X, la touche
manuelle doit étre appuyée dans la seconde suivant un appui sur la touche droite de la télécommande ; ce qui
est signalisé par le clignotement simultané des diodes lumineuses verte et rouge 4/5 toutes les 3 secondes.
Dans ce mode de fonctionnement, 'axe X peut étre incliné a l'aide des touches indiquant la fleche « vers
la droite/gauche », sur | la télécommande alors que I'axe Y continue a travailler dans le mode horizontal
automatique Lorsque I'appareil travaille avec 600 min, la sécurité de marche est active.

En réappuyant brievement sur la touche manuelle, I'appareil retourne au mode de nivellement automatique,
ce qui est signalé par la diode lumineuse verte 4.

EXEMPLES DE TRAVAIL
I'intérieur

Plafonds acoustiques

1. Déterminez et marquez la hauteur de plafond terminée et installez
de maniere s(re le premier morceau de corniére de mur a cette
hauteur.

2. Fixez le laser sur la corniére du mur en faisant glisser la bride de
serrage de la platine de fixation murale sur la corniére de mur et
en tirant le levier de verrouillage vers le bas.

3. Placez le levier de verrouillage en position haute, forcez le laser
sur le marquage zéro (0) de la graduation (hauteur de I'équerre
de fixation) et serrez fermement le levier de verrouillage.

Remarque : Pour minimiser le risque d’une chute accidentelle, insérez un fil provenant du plafond
a travers un des espacements de sécurité et nouez le fil.

Cloison seche et cloisons

1. Fixez la coulisse sur le laser.
2. Placez le laser au-dessus du point de contrdle mural proche.

Remarque : Si I'on fixe la platine de fixation universelle sur la
coulisse de sol, assurez-vous que le laser est réglé sur le bord de
la coulisse (échelle “0”).

3. Utilisez les touches indiquant la fleche « haut/bas », vers le point de contrdle
du mur éloigné.

4. Déplacez-vous vers le point de contréle du mur éloigné et utilisez la
télécommande pour ajuster la ligne du laser jusqu’a ce que le faisceau laser soit aligné sur la marque.

5. Installez la coulisse ou marquez la ligne de la coulisse a la fois sur le sol et le plafond pour une installation
de coulisse ultérieurement.
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Marquage du point de sol au plafond — plomb

L'origine laser de I'appareil se trouve directement au-dessus du raccord de pied horizontal et au niveau
du raccord de pied vertical. Pour I'orientation au sol, le bord inférieur du boitier de I'appareil est pourvu
de marquages centraux 12 correspondants a I'aide desquels I'appareil peut étre orienté par I'axe du laser

directement via le point d'intersection de deux joints de dalles par exemple.

Pour mieux orienter I'appareil au-dessus d’un point de sol, tracer deux lignes auxiliaires orthogonales (réticule)
au travers du point.

Construction générale
Détermination de la hauteur d’instrument (HI)

La hauteur de I'appareil (HI) est la hauteur du faisceau laser. Elle
est déterminée en ajoutant la lecture des regles d’appareil a un
signe marquant la hauteur ou a une hauteur connue.

Mise en place du laser et positionnement de la mire avec le
récepteur sur un point de référence ou une hauteur connue (NN).
Aligner le récepteur sur la position « A hauteur » du faisceau
laser.

Additionner la lecture de hauteur de mire a la hauteur du point de

1.32m (4.34 ft)

—30.55 m (100.23 fi)

référence connu NN afin de déterminer la hauteur du laser.

Exemple :

Hauteur NN =30,55m
Lecture de la Mire =+1,32m
Hauteur du laser =31,87m

Utiliser la hauteur du laser comme référence pour toutes les autres mesures de hauteur.

Mode de nivellement a un axe (Y)

1.
2.

Installez le laser sur le point de référence (A).

Regardez dans la téte du rotor pour aligner le laser sur la mire
de direction souhaitée dans I'axe dont on suppose une utilisation
en mode nivellement automatique. Tournez le laser sur le trépied
jusqu’a ce qu'il soit aligné correctement.

. Fixez un récepteur a une mire. Placez la mire sur la visée

directionnelle de I'axe d’auto-nivellement afin de contrdler I'élévation
du laser (B).

Remarque : Employez cette HI comme référence pour
contréler I'alignement du laser aprés avoir défini la pente
pour l'autre axe.

direction de I'axe d’inclinaison (C).

la cote sur le récepteur.

. Pour enclencher le mode nivellement manuel a un axe Y, la touche manuelle doit étre appuyée dans la
seconde suivant un appui sur la touche haute du laser ou de la télécommande ;

. Mesurez la hauteur du faisceau laser directement a I'appareil en prenant I'axe d'inclinaison.

. Sans modifier la hauteur du récepteur, placez la mire graduée en direction de I'inclinaison sur le piquet de

. Pressez sur le bouton indiquant la fleche vers le haut et vers le bas du laser jusqu’a obtenir une lecture a

. Controlez a nouveau I'élévation du laser dans I'axe nivellement automatique en employant la HI dans I'étape 3.

Remarque : Sila HI n’a pas changée, faites tourner le laser jusqu’a obtenir une nouvelle lecture &

la cote. Veillez & NE PAS modifier la hauteur du récepteur sur la mire.
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PRECISION DE NIVELLEMENT

Contrdle de la précision (Y ou X)

1. Installez et mettez le laser a niveau & 30 m d’un mur.

2. Elevez/abaissez le récepteur jusqu'a ce que vous obteniez une
lecture a la cote pour I'axe +Y. En utilisant la rainure marquant la
mise a la cote comme référence, faites une marque sur le mur.

Remarque : Pour augmenter la précision, utilisez le réglage
fin (1,5 mm) sur le récepteur.

3. Faites tourner le laser de 180° (I'axe —Y vers le mur) et laissez le
laser procéder a son nivellement automatique.

4. Elevez/abaissez le récepteur jusqu’a obtenir une lecture a la cote
pour I'axe -Y. En utilisant la rainure marquant la mise a la cote
comme référence, faites une marque sur le mur.

5. Mesurez la différence entre les deux marques. Si elles different de
plus de 6 mm a 30 m, le laser doit étre étalonné.

6. Apres ajustement de I'axe, faites tourner le laser de 90°. Répétez
les étapes 2 a 5 en commengant avec I'axe +X en face du mur.

Contrdle de la précision (2)

Pour vérifier un étalonnage vertical, il vous faut un fil & plomb avec au

moins 10 m de ficelle.

1. Suspendez le fil & plomb du plafond d’'une piéce dont la hauteur est
d’au moins 10 m (30 ft).

2. Installez le laser a la verticale pour que le faisceau laser trace le haut
de la ficelle. Arrétez la rotation du faisceau.

3. En utilisant le bouton de commande de pointage, guidez le faisceau
du haut de la ficelle vers la partie inférieure de celle-ci.

4. Recherchez tout écart a partir du faisceau du haut de la ficelle jusqu’a
la partie inférieure de celle-ci. Si I'écart est supérieur & 2 mm, I'axe
vertical doit étre étalonné.
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Fixation murale M101

Trou de clou — permet de suspendre la fixation murale par un clou ou une vis.

Levier de serrage — pour ouvrir/ferme ce dispositif de serrage.

Attache pour la coulisse — permet de verrouiller la coulisse, une fois que celle-ci a été positionnée sur la
graduation de hauteur.

4. Coulisse avec 11 filetages laser de 5 a 8 , — permet de positionner le laser sur la fixation murale.

Aréte de lecture — permet d’ajuster le laser a la position d’échelle requise pour votre application.
Echelle de hauteur — marquages d’échelle qui indiquent la position du laser relativement a la hauteur de
I'équerre de mur. La gamme de réglage de I'échelle va de 3 cm au-dessus jusqu’a 5 cm en dessous de
I'équerre de mur. (Le marquage « -2 » est orienté vers la ligne centrale horizontale du tableau de plafond
de destination.)Vis de butée — arréte la console glissant a un point de réglage de la fixation murale. La
vis peut étre déplacée pour diriger le faisceau sur I'équerre de mur (0,0 cm) ou 3,1 cm au-dessus.

7. Dispositif de serrage — pour fixer la fixation murale aux équerres murales ou rails de sol.

wn e
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PROTECTION DE L’APPAREIL

Ne pas soumettre I'appareil aux températures extrémes et aux fluctuations de température (ne pas laisser
dans la voiture).

L'appareil est trés robuste. Malgré tout, il faut traiter les appareils de mesure trés soigneusement. Apres de
fortes influences extérieures, il faut toujours contréler la prévision de nivellement avant tout travail.
L'appareil peut étre utilisé a I'intérieur et a I'extérieur.

NETTOYAGE ET ENTRETIEN

Les encrassements des surfaces en verre influencent la qualité du faisceau et la porté de maniére décisive.
Essuyer les encrassements au moyen d’'un chiffon doux et humide. Ne pas utiliser de produits de nettoyage
et de solvants agressifs. Laisser sécher I'appareil mouillé a I'air.

PROTECTION DE L’'ENVIRONNEMENT

L'appareil, les accessoires et 'emballage devraient étre recyclés de fagon écologique.
Ce mode d’emploi est imprimé sur du papier de recyclage sans chlore. Tous les éléments en matiére plastique
sont marqués pour un recyclage selon les sortes.

Les piles/accumulateurs usés ne doivent pas étre jetés avec les ordures ménageres, jetés
dans le feu ou dans I'eau, mais éliminés de fagon écologique.

Notification aux clients Européens

Pour les informations concernant le recyclage du produit, Veuillez visiter:
www.trimble.com/environment/summary.html
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Recyclage en Europe

Pour le recyclage de WEEE Trimble,

Appelez au +31 497 53 2430,

et demandez le “le responsable WEEE,”

ou

Expédiez une demande pour les instructions de recyclage a:

Trimble Europe BV

c/o Menlo Worldwide Logistics
Meerheide 45

5521 DZ Eersel, NL

GARANTIE

L'appareil a une garantie de 12 mois conforme aux dispositions légales pour le matériel et les défauts de
fabrication.

Pour les dommages dus a I'utilisation d’un appareil non ajusté, nous n'assumons pas la responsabilité.
Avant de commencer le travail, il faut toujours contréler la précision conformément au paragraphe
correspondant.

La garantie ne s'applique pas dés que I'appareil est ouvert ou que les plaques signalétiques sont enlevées.

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Précision de mesure®® : +1 mm/10 m; 20 arc sec

Rotation: 3 vitesses ; typ. 50/200/600 min.
Portéet : 100 m env. de rayon avec détecteur
Type de laser : laser a diode rouge 635 nm
Puissance de laser : <5 mW, catégorie de laser 3R

Plage de nivellement automatique : typ. + 8 % (+ 4,8° env.)

Temps de nivellement : typ. 30 sec.

Indicateur de nivellement : DEL clignote

Diamétre de faisceau? : 5 mm env. sur l'appareil

Portée de la télécommande : habituellement jusqu’a 30 m;
Alimentation en courant : 2 x 1,5V piles rondes type D (LR 20)
Durée de service? : alcalines 50h NiMH. 45h ;
Température de service : -5°C ... +45°C

Température de stockage : -20°C ... +70°C

Raccords de pied : 5/8* horizontal et vertical

Protection contre I'eau et la poussiére: IP54

Poids : 1,5kg

Indicateur de basse tension : indicateur de pile clignote/est allumé
Arrét de la basse tension : I'appareil s’arréte complétement

1)) a 21° Celsius
2) dans des conditions atmosphériques optimales
3) le long des axes

Déclaration de conformité

Nous,

Trimble Kaiserslautern GmbH déclarons sous notre responsabilité exclusive que le produit HV101 auquel
cette déclaration se rapporte est conforme aux normes suivantes : IEC/EN/UL 61010; IEC/EN 60825;
EN 61000-4-2, 2001; EN 61000-6-3:2001; EN 55022, 2003; EN 61000-6-2:2005; EN 61000-4-3, 2003
conformément aux dispositions de la directive Electromagnetic compatibility 89/336/CEE.

Bernd Brieger, Gérant

28



@O

Molte grazie per esservi decisi per un Laser Spectra Precision della famiglia di laser orizzontali/verticali ad
alta precisione Trimble.

1 HV101 e un apparecchio laser molto facile da utilizzare con funzione auto-livellante, che consente ad una
0 parecchie persone |'esecuzione di esatte trasmissioni orizzontali e verticali di punti di riferimento, angoli a
90° nonché linee perpendicolari.
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PER LA VOSTRA SICUREZZA

RADIAZIONE LASER
NON FISSARE IL FASCIO

APPARECCHIO LASER
DI CLASSE 3R

« Questo prodotto dovrebbe essere utilizzato esclusivamente da parte di personale appositamente addestrato,
per prevenire una radiazione con pericolosi fasci laser.

« Non eliminare le targhette di avvertimento sull‘apparecchio!
« Il laser & della classe 3R (max. 5mW, 600..680 nm; DIN EN 60825-1:2001-11).

« Mai guardare nel raggio laser o indirizzarlo sugli occhi di altre persone! Cio e valido anche quando si € a
distanza dall‘apparecchio!

« Impostare |‘apparecchio sempre in modo che i raggi non siano all'altezza degli occhi (attenzione alle scale
ed in caso di riflessioni).

29



Qualora fosse necessario rimuovere |‘alloggiamento protettivo per eseguire dei lavori di servizio, si raccomanda
di affidare queste operazioni esclusivamente a personale appositamente addestrato in fabbrica.

o nell‘esecuzione di altri procedimenti, non & da escludere una pericolosissima esposizione alle

Prudenza! Nell'utilizzo di dispositivi di manipolazione o aggiustamento diversi da quelli qui descritti
A radiazioni.

Nota! Nel caso in cui I'apparecchio non venisse utilizzato conformemente alle istruzioni per I‘'uso
fornite dal costruttore, potrebbe essere pregiudicata la protezione appositamente prevista.

ELEMENTI DELL*APPARECCHIO

Tasto di accensione e spegnimento
Indicatore di carica delle batterie
Tasto manuale / standby

Indicatore d’autolivellamento
Indicatore manuale e di avviso spostamento accidentale (HI) verticale
Tasti freccia (su/giu)

Tasti freccia (destra/sinistra)

Tasto linea

Tasto per velocita e rotazione

10 Telecomando a raggi infrarossi

11 Rotore

12 Marcature di centraggio

13 Maniglia

14 Coperchio del comparto batterie

15 5/8”x11 per attacco vite del treppiede
16 Piedini in gomma

MESSA IN FUNZIONE

OO ~NOOOUTAWNE

Alimentazione
Batterie
Inserimento delle batterie

Aprire lo scomparto delle batterie con l‘'unghia del dito, una monetina o un cacciavite.
Inserire le batterie in modo che il contatto negativo si trovi sulle molle a spira.
Chiudere infine il coperchio dello scompartimento delle batterie e bloccarlo.

MONTAGGIO LASER

Posizionare |‘apparecchio in maniera orizzontale o verticale sul treppiede o sulla staffa a muro all'altezza
desiderata. L'apparecchio riconosce automaticamente il funzionamento orizzontale o verticale, secondo la
posizione dello stesso al momento dell‘accensione.

Accendere / spegnere il laser

Premendo il tasto acceso-spento 1 |'apparecchio si accende e tutti i display a LED 2, 4, 5 si accendono per 2
secondi. Il livellamento iniziaimmediatamente. Per spegnere premere nuovamente il tasto. Durante il processo
di livellamento il rotore & fermo e il display di livellamento 4 lampeggia (1X al secondo.). L‘apparecchio e
livellato quando il raggio laser & acceso e quando il display di livellamento 4 non lampeggia piu. Per i primi
5 minuti il display di livellamento rimane fisso per poi riprendere a lampeggiare ogni 4 sec indicando che il
laser & ancora livellato.

Dopo aver acceso il laser e dopo il livellamento automatico, il laser si avvia con l'ultima modalita che era stata
utilizzata precedentemente.

La funzione (set and forget) attiva il raggio laser mentre vengono regolati il numero di giri, la lunghezza e la
posizione della linea di scansione. Se il laser si trova in una posizione inclinata di oltre 8% (campo di auto-
livellamento), lampeggiano in continuazione le spie della funzione di livellamento e manuale/spia di avvertimento
HI, allo stesso tempo lampeggia anche il fascio laser. Spegnere lo strumento, riposizionarlo entro il limite di
autolivellamento e riaccenderlo.
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Nota: Se il laser si trova al di fuori nel campo di autolivellamento per una durata di oltre 10 minuti,
I'apparecchio verra spento automaticamente.

Nota: dopo che il laser ¢ stato a livello per pit di 5 minuti nel modo orizzontale e il rotore ruota a 600
giri al minuto, si attiva il dispositivo di allarme HI (altezza strumentale). Se il laser per un qualsiasi
motivo va fuori bolla (cavalletto urtato, ecc.) e quando si ri-livella I'altezza del raggio laser cambia
di piu di 3 mm, il dispositivo di allarme HI spegne il laser e il LED 5 rosso lampeggia due volte al
secondo. A questo punto, spegnere e poi riaccendere il laser. Dopo che il laser si & ri-livellato,
controllare la quota di riferimento iniziale.

Funzione Standby

La funzione standby permette di risparmiare energia e preserva la durata della batteria del laser.
Tenere premuto il pulsante manuale sullo strumento o il telecomando per 3 secondi per attivare la funzione
standby.

Nota: quando lo standby e attivato, il raggio laser, il rotore, il sistema di autolivellamento ed i LED
si spengono, ma I'allarme HI rimane attivato.

Per far sapere all'operatore che il laser € nel modo standby invece che spento, il LED di stato batteria lampeggia
una volta al 4 secondo.

Per disattivare il modo standby e ristabilire il pieno funzionamento del laser, tenere premuto il pulsante manuale
del sull'apparecchio o telecomando per 3 secondi. Il laser e tutte le altre funzioni si accendono di nuovo.

Modalita di rotazione

Premendo il tasto per la rotazione/velocita 9 lo strumento passa alla modalita di rotazione automatica. La
modalita scansione viene bloccata.

Premendo un’ ulteriore volta il tasto per la rotazione, il laser passa una dopo l‘altra le velocita 0, 50, 200 e
600 RPM. Il laser si riaccende sempre con l'ultima velocita impostata.

Nota: il tasto della scansione puo essere usato per fermare la rotazione del raggio.

Modalita punto

All‘arresto della rotazione del fascio laser nel modo orizzontale, premendo i tasti a freccia su/giu nell'apparecchio
oppure destra/sinistra sul telecomando, il fascio laser viene spostato a passi verso destra ossia sinistra intorno
alla posizione.

Nel modo verticale, invece, premendo i tasti a freccia destra/sinistra sul telecomando il fascio laser si muove
in senso orario ossia antiorario.

I movimento del punto viene accelerato mantenendo premuti a lungo i tasti.

Inizialmente il fascio si muove ad una velocita di posizionamento fine e dopo 4 secondi ad una velocita di
posizionamento grossolano.

Modalita scansione

Premendo il tasto linea 8 lo strumento si trova in modalita scansione , La modalita rotazione viene interrotta. Il
laser si avvia con un angolo di apertura di 3°. Quando si preme nuovamente il tasto, la lunghezza della linea
viene modificata da 8°, 45°, 90° fino a 180°.

Tramite i tasti a freccia su/giu dell'apparecchio o i tasti a freccia destra/sinistra sul telecomando si pud spostare
la linea verso destra ovvero sinistra.

Nota: In modalita di autolivellamento (orizzontale) la freccia del telecomando alto incrementa la
zona di scansione fino a 180° e la freccia in basso la riduce fino a 3°.

Nota: il tasto di controllo della rotazione pud essere usato per fermare la scansione.

Funzionamento manuale

Premendo il tasto Manuale sullo strumento o sul telecomando si pud commutare il funzionamento da
autolivellamento a manuale. La modalita manuale viene indicata mediante il lampeggio del LED rosso 5 con
frequenza di 1 sec. In questa modalita di funzionamento puo essere inserita una pendenza l‘asse Y, premendo
i tasti freccia ,su/giu“ sullo strumento o sul telecomando. In aggiunta I'asse X puo essere a sua volta inclinato
mediante i tasti freccia del telecomando ,destra/sinistra“.

Nota: nella modalita verticale, i pulsanti Su e Giu regolano il raggio laser a sinistra e destra; i tasti
destra e sinistra regolano I'inclinazione del raggio laser.

Per riprendere il funzionamento in autolivellamento, premere di nuovo il tasto manuale.
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Funzione I'inclinazione manuale dell’asse Y o X

Dopo aver premuto il tasto freccia su nel laser o nel telecomando, € necessario premere entro 1 secondo
il tasto manuale, per attivare il modo di inclinazione manuale dell‘asse Y; il che viene segnalato mediante
lampeggiamento contemporaneo del LED verde e rosso 4/5 con una frequenza di una volta al secondo. In
questa modalita di funzionamento I'asse Y puo venir inclinato con I‘aiuto dei tasti freccia ,su/giu“ sull‘apparecchio
o sul telecomando, mentre I'asse X lavora sempre in funzionamento automatico orizzontale (p.e. per la
costruzione di soffitti inclinati o per accessi per autovetture inclinati). Dopo aver premuto il tasto a freccia destra
nel telecomando, € necessario premere entro 1 secondo il tasto manuale, per attivare il modo di inclinazione
manuale dell‘asse X; il che viene segnalato mediante lampeggiamento contemporaneo del LED verde e rosso
4/5 lampeggiando una volta al secondo. In questa modalita di funzionamento |‘asse X pud venir inclinato con
l'aiuto dei tasti freccia ,destra/sinistra“,sul telecomando, mentre l‘asse Y lavora sempre in funzionamento
automatico orizzontale.

Se I'apparecchio lavora con 600 RPM, anche I'allarme sull'altezza dello strumento (HI) & attivo.

Premendo il tasto manuale nuovamente, si reimposta lo strumento di nuovo in funzionamento automatico di
autolivellamento, che viene visualizzato dal LED verde 4.

ESEMPI OPERATIVI

Interni

Controsoffitti

1. Determinare e segnare l'altezza del soffitto finito e fissare
saldamente il primo pezzo di cornice a tale altezza.

2. Agganciare il laser alla cornice della parete facendo scorrere
il dispositivo di fissaggio del muro e abbassare la leva di
bloccaggio.

3. Allentare la leva di sbloccaggio per la regolazione in altezza,
spingere quindi il laser sulla marcatura zero (0) della scala (altezza
dell'angolo della parete) e fissare infine la leva di sbloccaggio.

Nota: per ridurre al minimo le cadute accidentali, inserire
dei tasselli nei fori di sicurezza.

Montaggio di pareti divisorie (Pareti mobili)

1. Applicare la console di scorrimento al laser.
2. Posizionare il laser sul primo punto di riferimento per la posa del binario.

Nota: Se la staffa e fissata al binario assicurarsi che il laser sia
posizionato su (0).

3. Usare tasti freccia (su/giu) per fermare il raggio. Puntare quest’ultimo nella
direzione del secondo punto di riferimento.

4. Tramite il telecomando allineare il raggio laser fino a che non coincida con
il secondo punto di riferimento.

5. Installare il binario o segnare la linea del binario sia sul pavimento sia sul soffitto, per la futura installazione
del binario.

Trasferire il punto del pavimento al soffitto - piombo

La sorgente laser dell‘apparecchio é direttamente al di sopra e in altezza del collegamento orizzontale dello
stativo.

Per l'allineamento sul pavimento sul bordo inferiore dell‘apparecchio ci sono le relative marcature per centrare
12 con i quali I'apparecchio puo essere allineato lungo I‘asse longitudinale, p.e. direttamente sopra il punto
d'intersezione di due intercapedini tra mattonelle.

Per un migliore allineamento dell'apparecchio sopra un punto di base eseguire due linee di aiuto (croce)
attraverso il punto.
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Costruzioni generali

Determinazione dell‘altezza dell‘apparecchio (HI)

L‘altezza dell‘apparecchio (HI) & I'altezza del raggio

laser. La si ottiene sommando la lettura alla stadia alla lettura di
un caposaldo conosciuto.

Dopo aver montato il laser, posizionare il ricevitore sulla parte
superiore della stadia al punto zero.

Portare la stadia sopra il caposaldo o punto di riferimento
conosciuto (NN).

Svitare il vitone della stadia situato nella parte inferiore. Fare
scorrere su o giu la parte superiore della stadia fino ad incontrare
la posizione a livello con il raggio laser. Trovato il livello, bloccare
il vitone della stadia.

Addizionare la lettura posta nella parte inferiore della stadia a quella del caposaldo conosciuto (NN) per
individuare I'altezza del laser.

1.32m (4.34 ft)

—30.55 m (100.23 ft)

Esempio:

Altezza NN =30,55m
Lettura alla stadia =+1,32m
Altezza laser =31,87m

Utilizzare I'altezza laser come riferimento per tutte le altre misurazioni di altezza.

Funzione I'inclinazione manuale dell’asse Y

1. Posizionare il laser sopra il punto di riferimento da cui parte la
pendenza (A).

2. Guardare sulla testa del rotore, per allineare I'asse lungo la direzione
in cui si vuole effettuare la pendenza. Girare il laser sul cavalletto
fino a che non é correttamente allineato.

3. Agganciare il ricevitore alla stadia e accenderlo. Stabilire I'altezza
strumentale come descritto in precedenza (B).

Nota: usare I'HI come riferimento per controllare I'allineamento
del laser dopo aver impostato I'inclinazione per I'altro asse.

4. Dopo aver premuto il tasto freccia su nel laser o nel telecomando, €
necessario premere entro un secondo il tasto manuale, per attivare
il modo di inclinazione manuale dell‘asse Y.

5. Misurare direttamente sull‘apparecchio all'interno dell‘asse di inclinazione I‘altezza del fascio laser.

6. Applicare sul piolo direzionale dell‘asse di inclinazione il collimatore per I‘allineamento della pendenza,
senza variare |‘altezza del ricevitore (C).

7. Premere il tasto freccia Su e Giu del laser fino a che il ricevitore non mostra il segnale di livello.

8. Ricontrollare I'elevazione del laser nell’asse di autolivellamento automatico usando I'HI nel passo 3.

Nota: se I'HI (altezza dello strumento) é stata cambiata, ruotare il laser fino ad ottenere di nuovo una
lettura indicante “a livello”. Assicurarsi di NON cambiare l'altezza del ricevitore sulla stadia.
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PRECISIONE

Controllo della precisione assi Y e X

1.
2.

Controllo della precisione asse Z

Per controllare la taratura verticale, si ha bisogno di un filo a piombo con
almeno 10 m di corda.

1.

2.
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. Ruotare il laser di 180° (asse — verso il muro) e consentire al laser

. Sollevare / abbassare il ricevitore fino a trovare il segnale “a livello”

. Misurare la differenza tra i due segni. Se differiscono per piu di

. Dopo aver regolato I'asse , ruotare il laser di 90°. Ripetere le

. Usando di tasti freccia (destra/sinistra), guidare il raggio dalla parte

. Guardare se c'e qualsiasi deviazione nel raggio dalla parte superiore

Posizionare e livellare il laser a 30 m da un muro.

Sollevare / abbassare il ricevitore fino a trovare il segnale “a livello”
per I'asse +Y . Fare un segno sul muro in corrispondenza della tacca
di livello.

Nota: per una maggiore precisione utilizzare I'impostazione
con sensibilita fine (1,5 mm) del ricevitore.

di rilivellarsi.

per 'asse —Y . Fare un segno sul muro in corrispondenza della tacca
di livello.

6 mm a 30 m, & necessario tarare il laser.

operazioni 2-5 iniziando con l'asse +X .

Appendere il filo a piombo al soffitto di una stanza la cui altezza e
almeno di 10 m.

Mettere il laser in verticale in modo che il raggio laser colpisca la parte
superiore della corda. Fermare la rotazione del raggio.

superiore della corda fino al fondo di essa.

della corda al suo fondo. Se la deviazione € di pit di 2 mm & necessario
tarare l'asse verticale.

Nota: qualora fosse richiesta una correzione della calibrazione,
si prega di seguire le istruzioni per la calibrazione riportate sul nostro sito Internet Trimble:
www.trimble.com/support.shtml




Fissaggio a muro M101

®)

Foro per chiodo — da la possibilita di appendere il fissaggio a muro su un chiodo o una vite.

Levetta di fissaggio — per aprire/chiudere il dispositivo di fissaggio.

Dispositivo di bloccaggio per la console di scorrimento — per bloccare la console di scorrimento, dopo il
posizionamento alla scala d‘altezza.

4. Console di scorrimento con filetto laser da 5/8“ — 11 — per applicare il laser al supporto da parete.
Spigolo di lettura — permette I‘allineamento del laser sulla posizione scala necessaria per il suo utilizzo.
Altezza scala — marcature della scala che visualizzano la posizione del laser in relazione all‘altezza
dell'angolo del muro. La zona di impostazione della scala va da 3 cm al di sopra fino a 5 cm al di sotto
dell'angolo del muro. (La marcatura ,-2“ & allineata sulla linea centrale orizzontale del piano soffitto.)

7. Dispositivo di fissaggio — per il fissaggio del fissaggio a muro agli angoli del muro o sui binari a terra.

wn e
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PROTEZIONE DELL‘APPARECCHIO

Non esporre I'apparecchio a temperature estreme e a cambi di temperature estreme (non lasciarlo
nell‘autovettura).

L‘apparecchio € molto robusto. Nonostante cio gli apparecchi di misurazione vanno trattati con la relativa
cura.

Dopo influenze esterne piu forti va controllata sempre la precisione del livellamento.

L‘apparecchio puo essere utilizzato sia all'interno che all‘esterno.

PULIZIA E CURA

Lo sporco sulle superfici di vetro nell‘apertura influenzano fortemente la qualita del raggio e il raggio d‘azione.
Pulire con cotton fioc. Prestare attenzione a non lasciare peli o aloni sul vetro di protezione.

Ripulire lo sporco con un panno umido e morbido. Non utilizzare detergenti forti o solventi. Lasciare asciugare
I'apparecchio bagnato all‘aria.

PROTEZIONE DELL*AMBIENTE

L‘apparecchio, gli accessori e I'imballo vanno smaltiti in maniera compatibile con I'ambiente.
Queste istruzioni per 'uso sono state prodotte con carta riciclata shiancata senza cloro. Tutti i pezzi in plastica
sono adatti al riciclaggio della materia pura.

Non buttare le batterie consumate nelle immondizie, nel fuoco o nell‘acqua, bensi smaltirli
rispettando le norme ambientali.

Comunicazione per i clienti europei

Per istruzioni sul riciclaggio dei prodotti e maggiori informazioni, andare su:
www.trimble.com/environment/summary.html
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Riciclaggio in Europa

Per riciclare Rifiuti di apparecchiature elettriche ed elettroniche (RAEE) Trimble chiamare:
+31497 532430 e

chiedere dell' “associato RAEE,”

oppure

spedire una richiesta di istruzioni per il riciclaggio a:

Trimble Europe BV

c/o Menlo Worldwide Logistics
Meerheide 45

5521 DZ Eersel, NL

GARANZIA

Questo apparecchio, secondo le disposizioni di legge, ha una garanzia di 12 mesi sul materiale e su difetti
di produzione.

Per danni che provengono dall‘utilizzo di un apparecchio fuori calibrazione non viene assunta alcuna
responsabilita.

Prima dell‘inizio del lavoro eseguire sempre il controllo della precisione secondo il relativo paragrafo.

La garanzia perde efficacia se |'‘apparecchio viene aperto o se vengono rimosse le targhette.

DATI TECNICI
Precisione®?: +1 mm/10 m; 20 arc sec
Rotazione: 3 velocita; tipo. 50/200/600 RPM.
Portata* (raggio): ca. 100 m di raggio con rilevatore
Tipo di laser: laser a diodi rosso 635 nm
Potenza del laser: <5 mW, classe del laser 3R
Campo di autolivellamento: tipo. £ 8 % (ca. + 4,8°)
Tempo per il livellamento: tipo. 30 sec.
Display del livellamento: LED lampeggia
Diametro raggio*: ca. 5 mm sull‘apparecchio
Portata del telecomando: fino a 30m;
Alimentazione: 2 X 1,5V batterie mono del tipo d (LR 20)
Durata di funciamento!: alcalines: 50 h; NiMH: 45 h
Temperatura di funzionamento: -5°C..+45°C
Temperatura di stoccaggio: -20°C...+70°C
Collegamenti per stativo: 5/8" orizzontale e verticale
Protezione contro polvere e acqua: IP54
Peso: 1,5kg
Display di bassa tensione: il display della batteria lampeggia/é acceso
Spegnimento con bassa tensione: I'apparecchio si spegne completamente
l)a21°C

2) in caso di condizioni atmosferiche ottimali
3) lungo gli assi

Dichiarazione di conformita
Noi

Trimble Kaiserslautern GmbH dichiariamo sotto nostra responsabilita che il prodotto HV101 al quale si riferisce
questa dichiarazione, &€ conforme alle seguenti norme IEC/EN/UL 61010; IEC/EN 60825; EN 61000-4-2, 2001;
EN 61000-6-3:2001; EN 55022, 2003; EN 61000-6-2:2005; EN 61000-4-3, 2003 e conforme alle prescrizioni
della norma Electromagnetic compatibility (compatibilita elettromagnetica) 89/336/EEC.

Bernd Brieger, Amministratore delegato
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S,

Gracias por haberse decidido por un Spectra Precision Laser de la familia Trimble de laseres horizontales/
verticales precisos.

El HV101 es un aparato laser sencillo de manejar, de autonivelacién, con el que una o varias personas
pueden realizar transmisiones exactas de referencias horizontales y verticales, &ngulo de 90° asi como punto
de plomada
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PARA SU SEGURIDAD

RAYOS LASER
NO MIRE EN EL HAZ DE RAYOS

LASER DE LA CLASE 3R

« Este producto debe ser operado por personas entrenadas, para evitar la radiacion debida a la peligrosa
luz laser.

« No retire las sefiales de advertencia del aparato.

« El laser esta clasificado bajo la categoria 3R (max. 5mW, 600..680 nm; DIN EN 60825-1:2001-11).

« Debido al rayo en haz, debera tenerse en cuenta y proteger el recorrido del rayo a una distancia relativamente
amplia.

« No mire nunca directamente al rayo laser, ni lo dirija a los ojos de otras personas. Tampoco lo haga aunque
se encuentren a gran distancia del aparato.

« El aparato debera colocarse siempre de modo que los rayos no sean proyectados a las personas a la altura
de los ojos (tenga cuidado en escaleras y en caso de haber reflexiones).
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En caso que se tenga que retirar la carcasa de proteccion para trabajos de servicio técnico, esto sélo puede
ser realizado por personal entrenado en fabrica.

procedimiento diferentes a los aqui indicados, esto puede conducir a una exposicion peligrosa a

Precaucion, en caso que se utilicen instalaciones de operacién o de ajuste u otros modos de
A la radiacion.

Nota, en caso que el aparato no se emplee de acuerdo a las instrucciones de servicio del fabricante,
la proteccion prevista puede verse afectada

ELEMENTOS DEL APARATO

Interruptor on/off

Indicador de estado de las baterias

Tecla manual/espera

Indicador de funcionamiento/nivelacion
Indicador manual/(HI) de advertencia

Tecla de flecha ,,Arriba/Abajo*

Tecla de flecha ,,A la derecha/A la izquierda’
Tecla lineal

Tecla de velocidad y rotacion

10 Receptor de infrarrojos para control remoto
11 Rotor

12 Marcas de centrado

13 Asade transporte

14 Tapa del compartimento de baterias

15 Rosca 5/87-11 para tripode

16 Pies de goma

PUESTA EN MARCHA

OO ~NOOOUTAWNE

ALIMENTACION DE CORRIENTE
baterias
Colocar pilas/pilas recargables

Abra el compartimiento de las pilas con la ufia del pulgar, una moneda o un destornillador.

Coloque las pilas/pilas recargables de forma que el polo negativo esté colocado en el lado del muelle
helicoidal.

Cierre y trabe la tapa del compartimiento de pilas.

Instalacion del laser

Ponga el aparato en posicion horizontal o vertical a la altura deseada sobre una base estable, o fijelo a un tripode
0 a un soporte para pared mediante la tuerca del pie. Al encenderlo, el aparato reconoce automaticamente el
modo de funcionamiento horizontal o vertical, dependiendo de su colocacion.

Pulse el interruptor on/off 1: el aparato se encendera y los indicadores LED 2, 4 y 5 se iluminaran durante
2 segundos. Entonces, la nivelacion comenzara inmediatamente. Para apagar el aparato, vuelva a pulsar
el interruptor. Durante el proceso de nivelacion, el rotor estara parado, y el indicador de nivelacion 4 se
iluminara intermitentemente (1 vez por segundo). El aparato estara nivelado cuando el rayo laser se ilumine y
el indicador de nivelacién 4 ya no parpadee. El indicador de nivelacion se ilumina de forma constante durante
5 minutos, y entonces volvera a parpadear (1 vez cada 4 segundos), lo que indica que el laser trabaja en el
modo automatico.

Una vez encendido el laser y tras haberse producido la nivelacién automatica, el laser se iniciara en el modo
de funcionamiento activado la Gltima vez.

La funcion “ set and forget* enciende el puntero laser mientras el tamafio de la linea, la posicion del puntero
y la velocidad de rotacién se ajustados.

Si el aparato tiene una inclinacion superior a un 8% (margen de autonivelacion), el laser y el indicador de
nivelacion se iluminaran intermitentemente cada segundo. En ese caso, el aparato debera volver a colocarse
correctamente.

Si el laser esta fuera del rango de nivelaciéon mas de 10 minutos se apagara automaticamente.

Nota: Cuando el laser ha estado nivelado por mas de 5 minutos en el modo horizontal y el rotor
esta rotando a 600 rpm, se activara la alerta de altura del instrumento (Al). Si se ha movido el laser
(se ha golpeado el tripode, etc.) de forma que cuando se vuelve a nivelar la elevacion del rayo laser
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cambia en mas de 3 mm, la alerta Al apagara el laser y el rotor, y el LED de estado destellara en
rojo dos veces por segundo (el doble de la velocidad en el modo manual). Para restablecer el nivel,
apague y encienda el laser. Una vez que el laser se ha vuelto a nivelar, compruebe la elevacién
de referencia inicial.

Modo de espera

El modo de espera es una caracteristica que ahorra alimentacién, prolongando la duracion de las baterias
del laser.

1. Presione y mantenga presionado e botén manual del aparato o del control remoto durante 3 segundos
para activar el modo de espera.

Nota: Cuando el modo de espera esta activado, el rayo laser, el rotor, el sistema de autonivelacion
y los LEDs se apagan, pero la alerta de altura del instrumento (Al) permanece activada.

2. Para indicarle que el laser estd en el modo de espera en lugar de apagado, el LED verde superior
correspondiente a los LEDs de estado de la bateria destellan una vez 4 segundos.

3. Paradesactivar el modo de esperay restablecer el funcionamiento del Iaser, presione y mantenga presionado
el boton manual del control remoto durante 3 segundos. El laser y todas las demas funciones se volveran
a encender.

Modo de rotacion

Pulsando la tecla de velocidad/rotacién 9, el aparato pasara al modo de rotacién, o primero parara el modo
lineal.

Pulsando més veces la tecla de rotacion, el laser ir4 pasando de una en una en las velocidades de 0, 50, 200
y 600 r.p.m. El laser siempre se enciende en la Ultima velocidad de rotacién seleccionada.

Al trabajar con un receptor, recomendamos aplicar la maxima velocidad de rotacion.

Nota: El botén de busqueda de zona se puede utilizar para detener la rotacion del rayo.

Modo de puntos

Tras la parada de la rotacion del rayo laser en servicio horizontal, el rayo laser se mueve paso a paso hacia la
derecha o bien hacia la izquierda de forma circular, oprimiendo las teclas de flecha Arriba/Abajo en el aparato
0 Ala derecha/A la izquierda en el mando a distancia.

En servicio vertical por el contrario, se puede mover el rayo laser en el sentido/contrasentido de las agujas
del reloj oprimiendo las teclas de flecha del mando a distancia A la derecha /A la izquierda.

Presionando y soltando cualquiera de los botones, el movimiento del puntero se acelerara.

Nota: Los primeros 4 segundos, el puntero se mueve de una velocidad lenta a una velocidad
rapida.

Modo lineal

Pulsando la tecla de velocidad/rotacién 8 una sola vez, el aparato pasara al modo lineal, o primero parara
el modo de rotacion.

El laser se iniciara con un angulo de apertura de 3°. Pulsando nuevamente la tecla, la longitud lineal cambiara a
8°,45°,90° y hasta 180°. Con las teclas de flecha Arriba/Abajo en el aparato o las teclas de flecha Ala derecha/A
la izquierda del mando a distancia, se puede mover la linea hacia la derecha o hacia la izquierda.
Manteniendo pulsadas las teclas durante mas tiempo, se acelerara el movimiento de posicionamiento de la
linea.

Nota: En modo autonivelante (horizontal), el botén de flecha del mando a distancia arriba aumenta
el tamafio de la zona de escaneo (hasta 180°) y el bot6n de flecha abajo lo reduce (hasta 3°)

Nota: El botén de control-rotacion 9 se puede utilizar para detener el modo de busqueda.

Modo manual

Con del aparato o el mando a distancia, pulsando brevemente la tecla manual una sola vez, el aparato pasara
del modo de funcionamiento de autonivelacién automatica al modo de funcionamiento manual, lo que se
sefializara mediante el parpadeo del LED rojo 5 cada segundo. En este modo de funcionamiento, el eje Y
podra inclinarse pulsando las teclas de flecha ,Arriba/Abajo” del aparato o del mando a distancia, y también
el eje X pulsando las teclas de flecha ,A la derecha/A la izquierda“ del mando a distancia.

Nota: En el modo vertical, los botones de flecha Arriba y Abajo ajustan el rayo laser a la izquierda 'y
derecha en la direccion de la linea; los botones Izquierda y Derecha ajustan la inclinacién del rayo
laser. Para reanudar el modo de autonivelacion automatica, vuelva a presionar el botén manual.
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Modo de inclinacion de un eje

Para activar el eje Y en modo pendiente simple, presionar el botén manual (1 segundo) después de que botén
de flecha arriba en el laser o en el control remoto ha sido presionado y liberado. Se sefializar4 mediante un
parpadeo simultaneo de los LED rojo y verde 4/5 cada segundo. En este modo de funcionamiento, el eje Y puede
inclinarse con las teclas de flecha ,Arriba/Abajo” del aparato o del mando a distancia, mientras que el eje X
continia trabajando en el modo horizontal (por ejemplo, al montar techos inclinados y colgados o rampas).
Para activar el eje X en modo pendiente simple, presionar el botén manual (1 segundo) después de que
el botdn de flecha izquierda en el control remoto ha sido presionado y liberado. Se sefializara mediante un
parpadeo simultaneo de los LED rojo y verde 4/5 cada 3 segundos. En este modo de funcionamiento, el eje
X puede inclinarse con las teclas de flecha ,A la derecha/A la izquierda“ del mando a distancia, mientras que
el eje X continGia trabajando en el modo horizontal. Si el aparato funciona a una velocidad de 600 r.p.m., el
sistema de aviso de cambio de altura también estaréa activado.

Volviendo a pulsar brevemente la tecla manual, el aparato volvera a pasar al modo de funcionamiento de
autonivelacion, lo que se indicard mediante el LED verde 4.

EJEMPLOS DE TRABAJO

Interior

Cielorrasos acusticos

1. Determine y marque la altura del cielorraso terminado e instale
firmemente la primera pieza de la moldura en dicha altura.

2. Instale el laser en la moldura deslizando la abrazadera del soporte
para pared sobre la moldura y bajando la palanca para trabar.

3. Parael ajuste de la altura suelte la palanca de desenclavamiento,
deslice el laser a la marcacién cero (0) de la escala (altura del
angulo de la pared) y afirme la palanca de desenclavamiento.

Nota: Para minimizar caidas accidentales, pase un alambre
por uno de los orificios de seguridad y déblelo.

Mamposteria en seco y tabiques divisorios

1. Aplique la consola de deslizamiento al laser.
2. Coloque el laser sobre el punto de control de la pared mas préxima.

Nota: Si el soporte universal esta conectado a la guia para el piso,
asegurese de que el laser esté configurado en el borde de la guia
(la escala “0").

3. Utilice el teclas de flecha ,Arriba/Abajo" apuntar el rayo hacia el punto de
control de la pared mas alejada. Ajuste el control de linea del laser hasta
ver que el rayo se refleja del objetivo (reflector).

4. Vaya al punto de control de la pared mas alejada, y utilice el control remoto para ajustar la linea del laser
hasta que el rayo esté alineado con la marca.

5. Instale o marque la guia para el piso, tanto en el piso como en el cielorraso para la futura instalacién de
la misma.

Transferir el punto del fondo al techo/linea vertical

El origen de laser del aparato se encuentra justo sobre la tuerca del pie horizontal y a la altura de la tuerca
del pie vertical.

Para alinear en el suelo, en el borde inferior de la carcasa del aparato estan las marcas de centrado 12
correspondientes con las que el aparato podra alinearse con el eje del laser por ejemplo justo sobre el punto
de interseccion de dos junturas de azulejos.

Para alinear mejor el aparato, trace dos lineas de angulo recto (cruz reticular) sobre un punto del suelo que
cruce el punto.
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Construccion general
Determinacion de la altura del aparato (AA)

La altura del aparato (AA) es la altura del rayo laser.

Se calcula afiadiendo la lectura de la regla graduada a una marca
de altura a una altura conocida.

Instalacion del laser y posicionamiento de la regla graduada con el
receptor sobre una estaca de altura o referencia conocida (NN).
Alinear el receptor a la posicion “A altura” del rayo laser.

Sumar la lectura de la regla graduada a la altura conocida NN
para calcular la altura del laser.

1.32m (4.34 ft)

—30.55 m (100.23 ft)

Ejemplo:

Altura NN = 30,55 m
Lecturade laregla=+1,32m
Altura del laser = 31,87 m

Emplear la altura del laser como referencia para todas las otras mediciones de altura.

Modo de inclinacion de un eje (Y)

1.
2.

. Monte un receptor en la mira. Instale la mira en el punto de referencia

Instale el laser sobre el punto de referencia (A).
Mire sobre el boton del rotor para alinear el laser con respecto al
punto de referencia de direccion deseado en el eje que se supone
se va a utilizar en el modo de autonivelacion. Gire el laser en el
tripode hasta que esté alineado correctamente.

de direccion del eje de autonivelacion para comprobar la elevacion
del laser (B).

Nota: Use esta altura del instrumento (Al) como una
referencia para comprobar la alineacion del laser tras
configurar la pendiente para el otro eje.

. Activar el eje Y en modo pendiente simple presionando el botén manual del laser (1 segundo) después de

que el botén de la flecha arriba en el laser o en el control remoto ha sido presionado y liberado.

. Comprobar la elevacion del laser en el eje de la pendiente directamente en el frontal del laser.
. Ajustar la mira en la direccién del eje de la pendiente, centrado para ajustar la elevacion del laser sin

cambiar la altura del receptor en la mira (C).

. Presione el botén de flecha Arriba y Abajo del laser hasta obtener una lectura de nivelacién en el

receptor.

Nota: Los botones de flecha Arriba y Abajo ajustan la pendiente del eje; los botones de flecha
Derecha e Izquierda estan inhabilitados.

. Vuelva a comprobar la elevacion del laser en el eje de autonivelacion automatica utilizando la altura del

instrumento (Al) del paso 4.

Nota: Si se ha cambiado la altura del instrumento (Al), rote el laser hasta volver a obtener una
lectura de nivelacion. AsegUrese de NO cambiar la altura del receptor en la mira.
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PRECISION DE NIVELACION

Comprobacion de la precision (Y/X)

1. Instale y nivele el laser a 30 m de la pared.

2. Levante/baje el receptor hasta obtener una lectura de nivelacion para
el eje +Y. Usando la ranura de marca de nivelacion como referencia,
haga una marca en la pared.

Nota: Para una mayor precision, use la configuracion de
sensibilidad fina +1,5 mm en el receptor.

3. Rote el laser a 180° (el eje —Y hacia la pared) y vuelva a nivelar el
laser.

4. Levante/baje el receptor hasta obtener una lectura de nivelacion para
el eje -Y. Usando la ranura de marca de nivelacién como referencia,
haga una marca en la pared.

5. Mida la diferencia entre las dos marcas. Si éstas difieren mas de
6 mm en 30 m, tendr& que calibrar el laser.

6. Después de ajustar el eje Y, rote el laser a 90°. Repita los pasos
2 al 5 empezando con el eje +X en direccién a la pared.

Comprobacion de la precision (Z)

Para comprobar la calibracion vertical, necesitara una plomada con

por lo menos 10 m de cuerda.

1. Suspenda la plomada del cielorraso de la habitacién cuya altura es de
por lo menos 10 m.

2. Instale el laser verticalmente para que el rayo alcance la parte superior
de la cuerda. Pare la rotacién del rayo.

3. Utilizando el teclas de flecha ,A la derecha/A la izquierda®“, guie el rayo
desde la parte superior de la cuerda hasta la base de la misma.

4. Compruebe si hay una desviacion en el rayo desde la parte superior
de la cuerda hasta la base de la misma. Si la desviacién es de méas de
2 mm (3/32 pulg.), se tendra que calibrar el eje vertical.
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Soporte para pared M101

Orificio para clavos: permite colgar el soporte para pared con un clavo o tornillo.

Palanca de enclavamiento: para abrir/cerrar el dispositivo de enclavamiento.

Dispositivo de fijacién para la consola de deslizamiento — para inmovilizacion de la consola de deslizamiento,

después que este ha sido posicionado sobre la escala de alturas.

4. Consola de deslizamiento con 5/8" —11 rosca laser — para ubicacion del laser al soporte para pared.

5. Borde de lectura: permite alinear el laser en la posicion de escalas necesaria para aplicacion que sea
necesaria.

6. Escala de alturas: marcas de escala que muestran la posicion del laser relativa a la altura del angulo de
la pared. El margen de ajuste de la escala se extiende de 3 cm por encima del angulo de pared hasta 5
cm por debajo del mismo. (La marca ,-2“ esta alineada a la linea media horizontal de la tablilla de mira
de la cubierta).

7. Dispositivo de apriete: para fijar el soporte para pared al angulo de pared o a los rieles del suelo.

wn e

PROTECCION DEL APARATO

No exponga el aparato a temperaturas extremas ni a oscilaciones de temperatura (no lo deje en el coche).
Aunque el aparato es muy resistente, debera tratar los aparatos de medicién con mucho cuidado. Si se
producen efectos externos considerables, compruebe siempre la precision de nivelaciéon antes de continuar
trabajando con el aparato.

El aparato puede utilizarse tanto en exteriores como en interiores.

LIMPIEZA'Y CUIDADO

La suciedad de las superficies de cristal influye la calidad de radiacion y el alcance de forma decisiva. Retire
la suciedad con un pafio suave humedo. No utilice detergentes ni diluyentes agresivos. Deje secar al aire el
aparato humedo.

PROTECCION DEL MEDIO AMBIENTE

Debera desechar el aparato, los accesorios y el embalaje de forma que se reciclen de forma ecoldgica.
Las presentes instrucciones estan impresas sobre papel reciclado sin cloro. Todas las piezas de plastico llevan
un distintivo de reciclaje de materia pura.

Las pilas/pilas recargables usadas no deberan tirarse a la basura doméstica, al fuego o agua,
sino ser desechadas de forma ecolégica.

Nota para nuestros clientes de Europa

Para obtener mas informacion y las instrucciones de reciclado del producto, visite:
www.trimble.com/environment/summary.html*
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Reciclado en Europa

Para reciclar WEEE (Residuos procedentes de los equipos eléctricos y electronicos) de Trimble, llame al:
+31 497 53 2430y

pida por el “Asociado WEEE”

o

por correo, solicite las instrucciones de reciclado a:

Trimble Europe BV
c/o Menlo Worldwide Logistics
Meerheide 45

5521 DZ Eersel, NL ON
GARANTIA

El aparato goza de una garantia de material y fabricacion de 12 meses, tal y como prescriben las normativas

llf}lga;i.mimos ningun tipo de responsabilidad por los dafios que puedan provocarse por un aparato no

ajustado.

Antes de comenzar a trabajar, debera realizarse una comprobacion de precision siguiendo las instrucciones
del apartado que lleva este mismo titulo.
La garantia perdera su vigencia si se abre el aparato o si se retiran las placas indicadoras de tipo.

DATOS TECNICOS

Precision de mediciont=:
Rotacion:

Alcance®:

Tipo de laser:

Potencia del laser:
Margen de autonivelacion:
Tiempo de nivelacion:
Indicador de nivelacién:
Diametro de rayo’:

Rango de utilizacion con control remoto:

Alimentacion de corriente:
Duraci6n de funcionamiento®:
Temperatura de funcionamiento:
Temperatura de almacenamiento:
Tuercas del pie:

Protegido contra agua y polvo:
Peso:

Indicacion de baja carga:

Desconexion de baja carga:

1) a 21° Celsius

+1 mm/10 m; 20 arc sec

3 velocidades; tipo 50/200/600 min-t.
aprox. 100 m de radio con detector

laser rojo de diodos 635 nm

<5 mW, clase de laser 3R

tipo + 8 % (aprox. * 4,8°)

tipo 30 seg.

LED parpadea

aprox. 5 mm en el aparato

hasta 30 metro

2 x pilas monocelulares 1,5 V Tipo D (LR 20)
pilas alcalinas: 50 h; NiMH: 45 h

-5°C ... +45°C

-20°C ... + 70°C

5/8" horizontal y vertical

P54

1,5kg (3.3 1b)

el indicador del estado de pilas parpadea/
se ilumina

el aparato se apaga completamente

2) bajo condiciones atmosféricas éptimas
3) siguiendo los ejes

Declaracion de conformidad
Nosotros

Trimble Kaiserslautern GmbH declaramos, asumiendo toda la responsabilidad, que el producto HV101 al que
se refiere la presente declaracién, cumple con las siguientes normas IEC/EN/UL 61010; IEC/EN 60825; EN
61000-4-2, 2001; EN 61000-6-3:2001; EN 55022, 2003; EN 61000-6-2:2005; EN 61000-4-3, 2003 siguiendo
las disposiciones de la Directiva Compatibilidad electromagnética 89/336/CEE.

Bernd Brieger, Gerente
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@D

Hartelijk dank, dat u een Spectra Precision Laser uit de Trimble - familie van nauwkeurige horizontale / verticale
lasers heeft aangeschaft.

De HV101 is een eenvoudig te bedienen, zelfnivellerend lasertoestel, waarmee een of meer personen
nauwkeurige horizontale en verticale referentiehoeken, hoeken van 90°, alsook overdrachten van loodpunten
kunnen uitvoeren.
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VOOR UW VEILIGHEID

LASER STRALING
STAR NIET IN DE STRAAL

KLASSEE 3R LASER PRODUKT

« Dit product mag alleen door geschoold personeel worden bediend, om bestraling door gevaarlijk laserlicht
te vermijden.

« De waarschuwingslabels op het apparaat niet verwijderen!
« Dit product komt overeen met de laserklasse 3R (max. 5mW, 600..680 nm; DIN EN 60825-1:2001-11).

« Vanwege de gebundelde straal dient ook de lichtbaan op grotere afstand in acht te worden genomen en
beveiligd!

« Nooit in de laserstraal kijken of andere personen ermee in de ogen schijnen! Dit geldt ook op grotere
afstanden van het apparaat!

« Het apparaat altijd zodanig opstellen dat personen niet op ooghoogte worden geraakt (attentie bij trappen
en bij reflecties).
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Wanneer de beschermende behuizing voor servicewerkzaamheden moet worden verwijderd, dan mag dit
alleen door in de fabriek opgeleid personeel worden uitgevoerd.

worden gebruikt of indien er andere procédés worden uitgevoerd, dan kan dit leiden tot gevaarlijke

2 Wees voorzichtig, indien er andere dan de hier opgegeven bedienings- of justeerinrichtingen
stralingsexpositie.

Instructie: Indien het toestel niet overeenkomstig de gebruiksaanwijzing van de producent wordt
gebruikt, dan kan de voorziene beveiliging belemmerd zijn.

ONDERDELEN

Aan-Uit-toets

Batterij-indicator

Manuele/Standby toets

Status- / waterpasindicator

Manuele indicator /(HI) waarschuwingsindicator
Pijltjestoets (Omhoog/Omlaag)

Pijltjestoets (Rechts/Links)

Lijntoets

Snelheids- en rotatietoets

10 Infraroodontvanger voor afstandsbediening
11 Rotor

12 Centreermarkeringen

13 Handgreep

14 Batterijdeksel

15 5/87-11 Statiefaansluitingen

16 Rubbervoetjes

INBEDRIJFSTELLLING

OO ~NOOUTAWNE

STROOMVOORZIENING
Batterijen
Batterijen / accu’s gebruiken

Open het batterijenvak met de duimnagel, een muntstuk of een schroevendraaier.

Batterijen / accu’s zodanig is het batterijenvak plaatsen, dat het minuscontact op de spiraalveren van de
batterijen ligt.

Sluit en vergrendel het deksel van het batterijenvak.

OPBOUW V.D. LASER

Plaats de laser horizontaal of verticaal op een stabiele ondergrond of d.m.v. de statiefaansluiting op een statief of
wandklem op de juiste hoogte. De laser herkent automatisch of hij horizontaal of vertikaal staat opgesteld.

De laser aan-/uitschakelen

Door op de Aan-Uit-toets 1 te drukken wordt het apparaat ingeschakeld, terwijl alle LED’s 2, 4, 5 2 sec.
oplichten. Het waterpas stellen begint onmiddellijk. Voor het uitschakelen van het apparaat opnieuw de toets
indrukken. Tijdens het waterpas stellen staat de rotor stil, de waterpasindicator 4 knippert ( 1 x per sec.). Het
apparaat is waterpas gesteld, wanneer de laserstraal verschijnt en de waterpasindicator 4 niet meer knippert. De
waterpasindicator brandt dan 5 min. ononderbroken en gaat vervolgens opnieuw knipperen (om de 4 sec.),
ten teken dat de laser automatisch werkt.

Na hetinschakelen van de laser en het automatische waterpas stellen start de laser in de laatst gebruikte modus.
Tijdens het innivelleren kan onmiddellijk het toerental, de scanlijnlengte en —positie worden geselecteerd (Set
and Forget), waarbij de laserstraal reeds zichtbaar is en dan op het einde van de zelfnivellering uitschakelt.
Wanneer het apparaat meer dan 8 % scheef staat (zelfnivelleringsbereik), knipperen laser en waterpasindicatoren
in een frequentie van eenmaal per seconde. Het apparaat moet dan opnieuw worden gejusteerd.

Indien de laser zich buiten het zelfnivelleringsbereik bevindt en zo blijft voor meer dan 10 minuten, zal de laser
automatisch uitschakelen om de batterijen te sparen.
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Let op: nadat de laser meer dan 5 minuten in de horizontale stand is genivelleerd en de rotor tegen
een snelheid van 600 rpm roteert, wordt de HI alarmstatus geactiveerd. Indien de laser wordt verstoord
(er wordt tegen het statief gestoten, enz.) zodat de hoogte van de laserstraal, nadat de laser weer is
genivelleerd, meer dan 3 mm verschilt, zal de HI alarmstatus de laser en de rotor uitschakelen, de
rode LED zal twee keer per seconde knipperen (tweemaal de frequentie van de manuele functie).
Om het niveau te herstellen dient de laser te worden aan- en uitgeschakeld.

Nadat de laser weer is genivelleerd, dient u de oorspronkelijke referentiehoogte te controleren.

Standby-functie

De standby-functie is een energiebesparende functie die de levensduur van de batterijen spaart.
Druk de manuele toets van de apparaat resp. de afstandsbediening in en houd deze 3 seconden lang ingedrukt
om de standby-functie te activeren.

Let op: wanneer de standby-functie wordt geactiveerd, worden de laserstraal, de rotor, het
zelfnivelleringssysteem en de LED’s uitgeschakeld, maar de HI alarmstatus blijft geactiveerd.

Om u te melden dat de standby-functie is ingeschakeld , knippert de LED 2 van de batterij een keer per
4 seconden.

Om de standby-functie te deactiveren en de volledige werking van de laser te herstellen, dient u de manuele
toest van van de apparaat resp.de afstandsbediening in te drukken en deze 3 seconden lang ingedrukt te
houden. De laser en alle andere functies worden weer ingeschakeld.

Rotatiemodus

Door op de rotatie- / snelheidstoets 9 te drukken komt het apparaat in de rotatiemodus, resp. stopt eerst de
scanmodus.

Door opnieuw op de rotatietoets te drukken doorloopt de laser achtereenvolgens de snelheden 0, 50, 200
en 600 rpm.

De laser start steeds met het als laatste gebruikte toerental.

Bij het werken met een ontvanger wordt de hoogste rotatiesnelheid aanbevolen.

Let op: de scantoets kan worden gebruikt om de rotatie van de straal te stoppen.

Puntmodus

Na het stoppen van de rotatie van de laserstraal in horizontale werking, wordt de laserstraal door op de
omhoog/omlaag pijltjestoetsen op het toestel of de toetsen links/rechts op de afstandsbediening te drukken,
stap voor stap naar rechts resp. links in het rond bewogen.

In de verticale werkingsmodus daarentegen, kan de laserstraal door op de pijltjestoetsen links/rechts op
de afstandsbediening te drukken met de wijzers van de klok mee / tegen de wijzers van de klok in worden
bewogen.

Door de toetsen langer ingedrukt te houden wordt de puntbeweging versneld.

De straal beweegt aanvankelijk in het laag tempo en na 4 seconden in een hoger tempo.

Scanmodus

Door eenmaal op de scantoets 8 te drukken komt het apparaat in de scanmodus, resp. stopt eerst de
rotatie.

De laser start met een openingshoek van 3°. Door opnieuw op de toets te drukken verandert de lengte van de
lijn via 8°, 45°, 90° tot 180°. Met de pijltjestoetsen omhoog/omlaag op het toestel of de pijltjestoetsen links/rechts
op de afstandsbediening kan de lijn naar rechts of links worden bewogen.

Wanneer de toetsen langer worden ingedrukt, wordt de positioneerbeweging van de lijn versneld.

In de automatisch horizontale stand wordt door drukken op en ingedrukt houden van de pijltjestoetsen omhoog/
omlaag van de afstandsbediening het scanzonebereik tot 180° vergroot resp. tot max. 3° verkleind.

Let op: de rotatie toets kan worden gebruikt om de scanmodus te stoppen.
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Manuele modus

Door eenmaal kort te drukken op de manuele toets van de laser resp. de afstandsbediening schakelt de laser
van automatisch naar manuele modus, hetgeen de rode LED 5 met een knipperfrequentie van eenmaal per
seconde aangeeft. In deze modus kan de Y-as worden gekanteld door op de pijltjestoetsen ,Omhoog / Omlaag”
op het apparaat resp. van de afstandbediening te drukken en bovendien de X-as van de laser door op de
pijltjestoetsen ,Rechts/Links" van de afstandsbediening te drukken.

In de verticale stand passen de knoppen met de pijlen omhoog en omlaag de laserstraal links en rechts
aan ten opzichte van de lijnrichting, en de knoppen met de pijlen Links en Rechts passen de helling van de
laserstraal aan.

Om de automatische zelfnivelleringsstand weer te activeren, dient u opnieuw de manuele knop in te
drukken.

Eénas-hellingmodus (Y- en X- as)

Nadat aan de laser of de afstandsbediening op de pijltiestoets omhoog werd gedrukt, dient binnen 1 seconde
op de manueeltoets te worden gedrukt, om de manuele neigingmodus van de Y-as te activeren; hetgeen wordt
aangegeven door het gelijktijdige knipperen van de groene en rode LED 4/5 in een frequentie van eenmaal
per seconde. In deze modus kan de Y-as m.b.v. de pijltjestoetsen Omhoog/Omlaag op het apparaat of op de
afstandsbediening worden gekanteld, terwijl de X-as verder in de horizontale modus functioneert( z.B. bij de
inbouw van hellende, verlaagde plafonds of opritten). Nadat aan de afstandsbediening op de pijltjestoets rechts
werd gedrukt, dient binnen 1 seconde op de manueeltoets te worden gedrukt, om de manuele neigingmodus
van de X-as te activeren; hetgeen wordt aangegeven door het gelijktijdige knipperen van de groene en rode
LED 4/5 in een frequentie van 3 seconden. In deze modus kan de X-as m.b.v. de pijltjestoetsen Rechts/Links
op de afstandsbediening worden gekanteld, terwijl de Y-as verder in de horizontale modus functioneert Werkt
het apparaat met 600 rpm, dan is ook de slipbeveiliging actief, d.w.z. dat de apparaatopbouw verder wordt
gecontroleerd.

Door opnieuw kort op de manuele toets te drukken gaat het apparaat terug naar het automatisch waterpas
stellen, hetgeen door de groene LED 4 wordt weergegeven.

WERKVOORBEELDEN

Binnenhuis

Akoestische plafonds

1. Bepaal en markeer de afgewerkte plafondhoogte en installeer
veilig het eerste stuk kantlat op deze hoogte.

2. Bevestig de laser aan de kantlat door het Wandhouder over de
kantlat te schuiven en de vergrendelhendel naar beneden toe te
trekken.

3. Maak voor de instelling in hoogte de hendel van de ontgrendeling
los, schuif de laser op de nul markering (0) van de schaalverdeling
(hoogte van de wandhoek) en klem de hendel van de ontgrendeling
vast.

Let op: om onopzettelijk vallen te voorkomen dient u een plafondkoord door een van de
veiligheidsuitsparingen te halen en een knoop in het koord te leggen.

Scheidingswanden

1. Breng de glijconsole aan op de laser.
2. Plaats de laser over het dichtstbijzijnde controlepunt.

Let op: indien het universele opstelplateau aan de vloerrail is
vastgeklemd, dient u ervoor de zorgen dat de laser is ingesteld op
de kant van de rail (“0™-schaal).

3. Gebruik de pijltiestoetsen Omhoog/Omlaag om de straal te richten naar het
verafgelegen controlepunt

4. Ganaar het controlepunt en gebruik de afstandsbediening om de laserstraal
uit te richten naar het controlepunt.

5. Installeer de rail of markeer de raillijn op zowel de vloer als het plafond voor de railinstallatie later
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Bodempunt op plafond overbrengen / lood

De laseroorsprong van het apparaat bevindt zich direct boven de horizontale en ter hoogte van de verticale
statiefaansluiting. Voor het justeren op de grond bevinden zich aan de onderrand van de behuizing speciale
centreermarkering 12 met behulp waarvan het apparaat met de laseras direct bijv. via het snijpunt van twee

teg

elvoegen kan worden gejusteerd.

Om het apparaat boven een bodempunt beter te kunnen justeren twee haakse hulplijnen (dradenkruis) door

het

punt aftekenen.

Algemene constructie
Bepaling hoogte apparaat (HI)

De

Deze wordt berekend door het optellen van de maatlataflezing bij
een hoogtemarkering of een bekende hoogte.

Op
ont
On

uitlijnen.
Optellen van de meetlataflezing bij de bekende NNhoogte, om de

hoogte van het apparaat (HI) is de hoogte van de laserstraal.

bouw van de laser en positionering van de meetlat met de
vanger op een bekend hoogte- of referentiepiket (NN).
tvanger op de positie ,Op Hoogte" van de laserstraal

1.32m (4.34 fi)

—30.55 m (100.23 fi)

laserhoogte te bepalen.

Voorbeeld:

NN-hoogte =30,55m
Lataflezing =+1,32m
Laserhoogte =31,87m

De laserhoogte als referentie voor alle andere hoogtemetingen gebruiken.

Eé
1
2

3.

nas-hellingmodus (Y-as)

. Plaats de laser over het referentiepunt (A).
. Kijk over de rotorkop, om de laser uit te richten in de zelfnivellerende

as. Maak gebruik van een statief.
Bevestig een ontvanger aan een meetbaak. Plaats de meetbaak
op het richtpunt en meet de hoogte van de laser (B).

Let op: gebruik deze HI als een referentie om de uitrichting
van de laser te controleren nadat de helling voor de andere
as werd ingesteld.

. Nadat aan de laser of de afstandsbediening op de pijltjestoets

omhoog werd gedrukt, dient binnen 1 seconde op de manueeltoets
te worden gedrukt, om de manuele neigingmodus van de Y-as te
activeren.

. Meet direct aan het toestel in de neigingsas de hoogte van de laserstraal.
. Zonder de hoogte van de ontvanger te wijzigen, plaatst u de meetlat voor de uitlijning van de neiging op

de meetbaak van de neigingsas (C).
de laser op de juiste hoogte is.

(zie stap 3)

. Druk op de laser de knop met de pijlen Omhoog/Omlaag in, totdat op de ontvanger wordt aangegeven dat

. Controleer de hoogte van de laser in de automatische zelfnivellerende as opnieuw met behulp van de HI

Let op: indien de HI is gewijzigd, dient u de laser zodanig te draaien totdat de HI in de automatische
as hetzelfde is. Zorg ervoor dat u de hoogte van de ontvanger op de meetbaak NIET wijzigt.
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WATERPASNAUWKEURIGHEID

Nauwkeurigheidscontrole (Y- en X-as)

1. Plaats de laser en nivelleer deze op 30 m van een muur.

2. Verhoog/verlaag de ontvanger tot u een niveauvermelding krijgt
voor de +Y -as. Indien u de niveaumarkeringsgroef als referentie
gebruikt, dient u een markering op de muur aan te brengen.

Let op: voor meer precisie dient u de fijngevoeligheidsinst
elling (1.5 mm) op de ontvanger te gebruiken.

3. Roteer de laser 180° (-Y-as naar de muur toe) en laat de laser weer
nivelleren.

4. \Verhoog/verlaag de ontvanger tot een niveauvermelding voor de
-Y -as wordt weergegeven. Indien u de niveaumarkeringsgroef als
een referentie gebruikt, dient u een markering op de muur aan te
brengen.

5. Meet het verschil tussen de twee markeringen. Indien deze meer dan
6 mm op 30 m verschillen, dient de laser te worden gekalibreerd.

6. Nadat u de- Y-as hebt aangepast, dient u de laser 90° te roterenom.
Herhaal de stappen 2 tot en met 5, te beginnen bij de +X as die naar
de muur is gericht.

«<—30m (100 f) —>

Nauwkeurigheidscontrole (Z- as)

Om de verticale kalibratie te controleren dient u te beschikken over een

schietlood met ten minste 10 m touw.

1. Laat het schietlood hangen van het plafond waarvan de hoogte ten
minste 10 m bedraagt.

2. Plaats de laser verticaal zodat de laser het touw bovenaan raakt. Stop 0m
de rotatie van de straal. (30 t)

3. Terwijl u de pijltjestoetsen Rechts/Links gebruikt, dient u de straal te /
richten van bovenaan het touw tot onderaan.

4. Let op afwijkingen in de straal, van bovenaan het touw tot onderaan.
Indien de afwijking meer dan 2 mm bedraagt, dient de verticale as te
worden gekalibreerd.

Instructie: indien een correctie van de kalibrering noodzakelijk
is, dan gelieve onze kalibreringsinstructies op te volgen op onze Trimble Webseite:
www.trimble.com/support.shtml
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Wandhouder M101

Spijkergat — maakt het ophangen van de wandhouder aan een spijker of schroef mogelijk.

Spanhefboom — voor het open / sluiten van de kleminrichting.

Kleminrichting voor de glijconsole — voor het vergrendelen van de glijconsole, nadat deze op de

schaalverdeling van de hoogte werd gepositioneerd.

4. Glijconsole met 5/8* —11 laserschroefdraad — voor het aanbrengen van de laser op de wandhouder.

5. Afleeszijde — maakt het justeren van de laser op de voor uw toepassing noodzakelijke schaalpositie
mogelijk.

6. Hoogteschaal — schaalmarkeringen die de positie van de laser relatief ten opzichte van de hoogte van de
muurhoek weergeven. Het instelbereik van de schaal reikt van 3 cm boven tot 5 cm onder de muurhoek.
(De ,-2" markering is gejusteerd op de horizontale middellijn van het plafondrichtmerk.)

7. Kleminrichting — voor het bevestigen van de wandhouder aan muurhoeken of bodemrails.

wn e

APPARAATBEVEILIGING

Het apparaat niet blootstellen aan extreme temperaturen en temperatuurschommelingen ( niet in de auto
laten liggen ).

Het apparaat is zeer stevig gebouwd. Desondanks dient men met meetapparatuur zorgvuldig om te gaan.
Nadat het apparaat zwaar is belast, altijd de waterpasnauwkeurigheid controleren voordat de werkzaamheden
worden voortgezet.

Het apparaat kan zowel binnen als buiten worden gebruikt.

REINIGING EN ONDERHOUD

Verontreinigingen van de glasoppervlakken hebben een zeer ongunstige invloed op de kwaliteit en de reikwijdte
van de straal. Voor het reinigen wattenstaafjes gebruiken. Verontreinigingen met een vochtige, zachte doek
verwijderen. Gebruik geen scherpe reinigings- en oplosmiddelen. Vochtig apparaat buiten laten drogen.

MILIEUBESCHERMING

Apparaat, accessoires en verpakking zijn recyclebaar.
Deze handleiding is vervaardigd van chloorvrij recyclingpapier. Alle kunststoffen onderdelen zijn gekenmerkt
om voor de recycling gescheiden te worden aangeboden.

Verbruikte batterijen / accu’s niet weggooien, niet in vuur of water werpen, maar inleveren
z i 5 als KCA.

Mededeling voor onze Europese klanten

Voor instructies voor recycling van producten en meer informatie gaat u naar:
www.trimble.com/environment/summary.html
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Recycling in Europa:

Voor recycling van Trimble WEEE
belt u: +31 (0)497 53 2430 en

vraagt u naar de “WEEE medewerker,”

of

stuur een verzoek om recycling instructies naar:

Trimble Europe BV

T.a.v. Menlo Worldwide Logistics
Meerheide 45

5521 DZ Eersel, NL

GARANTIE

Op materiaal en fabricagefouten van het apparaat wordt in overeenstemming met de wettelijke bepalingen

12 maanden garantie verleend.

Voor schade als gevolg van gebruik van een niet gejusteerd apparaat stelt de fabrikant zich niet

aansprakelijk.

VOor begin van alle werkzaamheden altijd een nauwkeurigheidscontrole in overeenstemming met het

gelijknamige hoofdstuk uitvoeren.

De garantie vervalt met het openen van het apparaat of het verwijderen van de typeplaatjes.

TECHNISCHE GEGEVEVENS

Meetnauwkeurigheid®=:

Rotatie:

Reikwijdte®:

Lasertype:

Laservermogen:

Automatisch waterpasstelbereik):
Waterpassteltijd:
Waterpasindicator:
Straaldiameter*:

Reikwijdte van de afstandsbediening:

Stroomvoorziening:
Gebruiksduur?:
Bedrijfstemperatuur:
Opslagtemperatuur:
Statiefaansluitingen:

Tegen stof en water beschermd:
Gewicht:
Laagspanningsindicator:
Laagspanningsuitschakeling:

1) bij 21° C

+ 1 mm/10 m; 20 arc sec

3 snelheden; typ. 50/200/600 min™.
ca. 100 m radius met detector

rode diodelaser 635 mm

<5 mW, laserklasse 3R

typ. + 8 % (ca. + 4,8°)

typ. 30 sec.

LED knippert

ca. 5mm bij het apparaat

max. 30m

4 x 1,5V monocellen type D (LR 20)
alkalibatterijen: 50 h; NiMH: 45 h
-5°C ... +45°C

-20°C ... + 70°C

5/8* horizontaal en verticaal

IP54

1,5kg

batterij-indicator knippert / brandt
het apparaat wordt volledig uitgeschakeld

2) bij optimale atmosferische omstandigheden
3) langs de assen

Overeenstemmingsverklaring
Hiermee verklaren wij,

Trimble Kaiserslautern GmbH dat onderstaand apparaat HV101 door zijn ontwerp en constructie alsmede
door de door ons in omloop gebrachte uitvoering beantwoordt aan de normen IEC/EN/UL 61010; IEC/EN
60825; EN 61000-4-2, 2001; EN 61000-6-3:2001; EN 55022, 2003; EN 61000-6-2:2005; EN 61000-4-3, 2003
overeenkomstig de bepalingen van de richtlijn Electromagnetic compatibility 89/336/EEC.

Bernd Brieger, directeur
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Tack for att du har valt en Spectra Precision Laser ur Trimble-serien med exakta horisontal-/vertikallasers.
HV101 ar anvandarvanlig, sjalvnivellerande laser med vilken en eller flera personer kan utféra exakta horisontella
och vertikala referens-, 90°-vinkel- samt lodpunktséverféringar.
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FOR DIN SAKERHET

LASERSTRALNING

STIRRAEJ IN | STRALEN
LASER KLASS 3R

« Denna produkt far anvandas endast av utbildad personal, for att undvika bestralning med farligt laserljus.
« Avlagsna inte varningsskyltar pa apparaten!

« Lasern ar av klass 3R (max. 5mW, 600..680 nm; DIN EN 60825-1:2001-11).

« P.g.a. den koncentrerade strdlen maste aven stralbanan beaktas och séakras med god marginal!

« Blicka aldrig in i laserstrélen och lys aldrig in i 6gonen pa andra personer! Detta galler &ven vid storre
avstand till lasern!

« Stall alltid upp lasern s&, att den inte kan strala pa personer i 6gonhojd (se upp vid trappor och vid
reflexioner).

Om skyddskapan maste avlagsnas vid service, far detta utféras endast av fabriksutbildad personal.
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Var forsiktig! Om andra mandver- eller justeringsanordningar an de har angivna anvands, eller
andra tillvagag&ngssatt tillampas, kan det leda till farlig stralningsexponering.

OBS! Om enheten inte anvands enligt tillverkarens bruksanvisning, kan det angivna skyddet
paverkas.

APPARATELEMENT

Knappar pa mandverpanelen
Strémbrytare

Batteriindikering

Manuell/ Standbylaget-tangenten
Drifts-/avvagningsindikering
Manuell-/HI-varningsindikering
Pilknapparna (Ned/Upp)
Pilknapparna (Héger/Vanster)
Linjeknapp

Hastighets- och rotationsknapp
Infrardd mottagare for fjarrkontroll
Rotor

Centreringsmarkeringar
Barhandtag

14 Batterilock

15 5/8%-11 Stativanslutningar

16 Gummifotter

IDRIFTTAGNING

e
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STROMFORSORJINING
Batterier
Satta i batterier/laddningsbara batterier

Oppna batterifacket med tumnageln, ett mynt eller en skruvmejsel.
L&gg i batterierna i batterifacket s&, att minuskontakten ligger p& batterispiralfjiadrarna.
Sténg och 1as batterifackets lock.

MONTERING AV LASERN

Positionera apparaten horisontellt eller vertikalt i 5nskad hojd pa ett stabilt underlag eller medels stativanslutning
pa ett stativ eller vaggfaste. Apparaten registrerar automatiskt horisontellt eller vertikalt driftsatt allt efter
apparatens lage vid tillkopplingen.

Att satta pa/stanga av lasern

Tryck pa strombrytaren 1 for att tillkoppla apparaten. Alla LED-lampor 2, 4, 5 lyser d& upp i 2 sek. Avvagningen
borjar omedelbart. Tryck pa knappen en gang till for att frAnkoppla apparaten. Under avvéagningen star
rotorn stilla, avvagningsindikeringen 4 blinkar (1x per sek.). Apparaten ar avvagd nar laserstrélen lyser och
avvagningsindikeringen 4 inte blinkar langre. Avvagningsindikeringen lyser permanent i 5 min., sedan visar
den genom att blinka pa nytt (1x var 4:e sek.) att lasern arbetar i automatisk drift.

Efter tillkopplingen av lasern och den automatiska avvéagningen startar lasern i det drifttdage som utférdes
senast.

Under nivelleringen kan varvtal, scanlinjelangd och —position véljas omedelbart (Set and Forget), varvid
laserstrélen redan &r synlig och sedan frankopplas fram till att sjalvnivelleringen har avslutats.

Om apparaten star snett mer an 8 % (sjalvavvagningsomradet), blinkar laser och avvéagningsindikeringar i
sekundtakt. Apparaten méste da uppriktas pa nytt.

Om lasern befinner sig utanfor sjalvnivelleringsomradet i dver 10 minuter, frankopplas apparaten
automatiskt.

Efter att lasern statt plant i mer &n 5 minuter i horisontellt lage och rotorn roterar vid 600 varv/m,
aktiveras hojdalerten. Om lasern stors (stativet knuffas mm.) sa att laserstralens héjd andras med
mer an 3 mm, stanger hoéjdalerten ned lasern och rotorn och de réda lysdioderna blinkar tva ganger
i sekunden (dubbelt sa fort som i manuellt 1age). For att aterfa ett plant lage, stang av och satt p&
lasern.

Kontrollera den initiala referenshéjden efter att lasern ater horisonterats.
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Standbylaget

Standbylage ar en strémbesparande funktion som konservera batterilivet.
Tryck och hall ned fjarrkontrollens eller apparaten manuella knapp i 3 sekunder for att aktivera standbylage.

Not: Nar standbylaget aktiverats, stangs laserstralen, rotorn, sjalvhorisonteringssystemet och
lysdioderna ned, men hojdalerten forblir aktiverad.

For att tala om att lasern finns i standbyléget snarare &n i avstangt lage, blinkar den lysdioden for batteritillstand
en gang i 4 sekunder.

For att deaktivera standbylage och &terstélla fullstandig drift till lasern, tryck och hall ned fjarrkontrollens eller
apparaten manuella knapp i 3 sekunder. Lasern och alla dess funktioner sétts p& pa nytt.

Rotationslage

Genom att trycka pa rotations-/hastighetsknappen 9 kommer apparaten i rotationslage, resp. stoppar forst
linjelaget.

Genom ytterligare tryckning av rotationsknappen gar lasern i tur och ordning igenom hastigheterna 0, 50,
200 och 600 min™.

Lasern startar alltid med det senast anvanda varvtalet.

Vid arbeten med en mottagare rekommenderas den hdgsta rotationshastigheten.

Not: Zonavsokningsknappen kan anvéandas for att stoppa strélens rotation.

Punktlage

Nar laserstrélens rotation i horisontaldrift har stoppat, flyttar man laserstralen stegvis at hoger resp. vanster
om man trycker pa pilknapparna uppat/nedat pa enheten eller hoger/vanster pa fijarrkontrollen.

| vertikaldrift daremot kan man flytta laserstralen med-/motsols genom att trycka pa fijarrkontrollens pilknappar
hoger/vanster.

Om knapparna halls intryckta langre flyttas punkten snabbare.

Stralen ror sig i borjan i fin- och efter 4 sekunder i grov-positioneringstempo.

Linjelage

Genom att trycka pa linjeknappen 8 en gdng kommer apparaten i linjelage, resp. stoppar forst rotationen.
Lasern startar med en 6ppningsvinkel pa 3°. Vid ytterligare tryckning av knappen forandras linjens langd till 8°,
45°,90° och 180°. Med pilknapparna uppat/nedat p& enheten eller pilknapparna hoger/vanster pa fiarrkontrollen
kan man flytta linjen &t hoger eller vanster.

| horisontell automatisk drift foérstoras scanzonen upp till 180° resp. férminskas till 3° genom att man trycker
pa fiarrkontrollens pilknappar Upp/Ner och héller dem intryckta.

Not: Rotationskontrollknappen kan anvandas for att stoppa avsokningslaget.

Manuellt lage

Med hjalp av apparaten eller fjarrkontrollen kan apparaten kopplas om fr&n den automatiska sjéalvavvéagningsdriften
till den manuella driften genom att knappen Manuell trycks kortvarigt en gang; detta signaliseras genom att
den réda LED:en 5 blinkar i sekundtakt. | detta driftlage kan Y-axeln lutas genom tryckning av pilknapparna
Upp/Ned pé apparaten resp. fijarrkontrollen och dessutom laserns X-axel genom tryckning av pa fijarrkontrollens
pilknappar Hoger/Véanster .

| vertikalt lage justerar upp- och nedknapparna laserstralen till vanster och héger, och vénster- och
hégerknapparna justerar laserstrélens lutning.

Tryck pa den manuella knappen igen for att aterga till automatiskt sjalvhorisonteringsléage.

Y- eller X- axelns manuella lutningslage

Efter att pilknappen Upp tryckts pa lasern eller fjarrkontrollen, ska man trycka p& den manuella knappen inom 1
sekund, for att aktivera Y-axelns manuella lutningslage; vilket signaliseras av att den grona och réda LED:en 4/5
blinkar samtidigt i sekundtakt (i vertikallage kopplar man fran Manuell direkt tillbaka till sjalvavvagningsdriften. |
detta driftlage kan Y-axeln lutas med hjalp av pilknapparna Upp/Ned pa apparaten eller fiarrkontrollen, medan
X-axeln fortsatter att arbeta i automatisk horisontaldrift (t.ex. vid inbyggnad av lutade, insatta innertak eller
uppfarter). Efter att pilknappen Hoger har tryckts pa fjarrkontrollen, ska man trycka p& den manuella knappen
inom 1 sekund, for att aktivera X-axelns manuella lutningslage; vilket signaliseras av att den grona och réda
LED:en 4/5 blinkar samtidigt var 3 sekund. | detta driftlage kan X-axeln lutas med hjalp av pilknapparna Hoger/
Vénster pa fjarrkontrollen, medan Y-axeln fortsatter att arbeta i automatisk horisontaldrift.
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Om apparaten arbetar med 600 min, s& &r dven stegsakringen aktiv, dvs. apparatuppbyggnaden fortsatter
att Overvakas, fastan Y- eller X- axeln har lutats manuellt.

Vid ytterligare en kortvarig tryckning av knappen Manuell kopplas apparaten tillbaka till den automatiska
sjalvavvagningsdriften, vilket visas av den gréna LED:en 4.

ARBETSEXEMPEL

Invandigt

Akustiska innertak

1. Faststall och markera den fardiga hojden for innertaket och
installera fast den forsta vaggelementsdelen till denna hojd.

2. Fast lasern pa vaggelementet genom att skjuta klamman p&
Vaggfaste 6ver vaggelementet och dra ned I&sstangen.

3. For att stalla in hojden: lossa pa lasstangen, skjut lasern till
nollmarkeringen (0) p& skalan (hojd p& vaggvinkel) och I&s fast
l&sstangen.

Not: For att minimera risk for tappning, for in en innertakstrad
genom ett av sakerhetshalen och tvinna traden.

Stenmur och skiljevaggar

1. Placera glidkonsolen pa lasern.
2. Placera lasern ovanfor den intilliggande vaggens kontrollpunkt.

Not: Om universalfastet ar fastspant till golvsparet, se till att lasern
ar satt vid sparets kant (“0” skala).

3. Anvand pilknapparna Upp/Ned for att sikta stralen mot den bortersta vaggens
kontrollpunkt. Justera laserns linjekontroll tills du iakttar att laserstralen
reflekteras fran malet.

4. Ga till den bortersta vaggens kontrollpunkt och anvand fjarrkontrollen for
att justera laserns linje tills laserstralen &r uppriktad mot méarket.

5. Justera rotationshastigheten eller zonavsokningen fér maximal strélsikt 6ver arbetsomradet.

Overféra golvpunkt till taket — lod

Apparatens laserursprung befinner sig direkt 6ver den horisontella och i héjd med den vertikala
stativanslutningen.

For riktning pa golvet finns motsvarande centreringsmarkeringar 12 pa apparatkapans undre kant, med vars
hjalp apparaten kan riktas med laseraxeln direkt t.ex. dver tva plattfogars skarningspunkt.

For battre inriktning av apparaten 6ver en golvpunkt, marker du tva ratvinkliga hjalplinjer (harkors) genom
punkten.

Generell konstruktion

Hur man faststaller apparatens hdjd (HI)

Apparatens hojd (HI) &r lika med laserstralens hojd.

Den faststélls genom att addera en position pa lasermétstangen
med en héjdmarkering eller en bekant hojd.

Laserns montering och lasermétstdngens placering med
mottagaren pa en bekant hojd- eller referensstang

(NN).

Rikta in mottagaren pa positionen ,p& hojd* med laserstrélen.
Addera positionen pa laserméatstdngen med den bekanta NN-
hojden for att faststélla laserns héjd.

1.32m (4.34 ft)

—30.55 m (100.23 ft)

Exempel:

NN-hojd = 30,55 m
Lasermatstangens position = +1,32 m
Laserns hojd = 31,87 m

Anvand laserns hojd som referens for alla andra héjdmétningar.
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Y- axeln manuella lutningslage

1. Stéll upp lasern ovanfor referenspunkten (A).

2. Titta 6ver rotorhuvudet, langst upp pa lasern rikta upp lasern
mot 6nskad riktningshub i den axel som bér anvandas i
sjalvhorisonterings-lage. Vrid lasern pa trefotsstativet tills den ar
ordentligt uppriktad.

3. Kopplaen mottagare till en avvagningsstang. Stall avvagningsstangen
pé& den sjalvhorisonteringsaxelns riktningshub for att kontrollera
laserns hojd (B).

Not: Anvand denna HI som referens for att kontrollera laserns
uppriktning efter den andra axelns lutning instéallts.

4. Efter att pilknappen Upp tryckts pa lasern eller fiarrkontrollen, ska
man trycka pa den manuella knappen inom 1 sekund, for att aktivera
Y-axelns manuella lutningslage.

5. Mét laserstralens hojd i lutningsaxeln direkt p& apparaten.

6. Utan att forandra mottagarens hojd satter du méatstangen for uppriktning av lutningen pa lutningsaxelns
riktningsplugg (C).

7. Tryck pé laserns upp- och nedpilknappen tills Du erhaller en nollmarkerad avlasning pd mottagaren.

8. Kontrollera pa nytt laserns hojd i den automatiska sjélvhorisonteringsaxeln med hjélp av Hl i steg 3.

Not: Om HI har &ndrats, rotera lasern tills Du aterigen erhaller en nolimarkerad avlasning. Se till att
INTE &ndra mottagarens héjd pa avvagningsstangen.

AVVAGNINGSNOGGRANNHET

Att kontrollera kalibreringen av Y-och X-axlar

1. Stall upp och horisonterar lasern 30 m (100 fot) fran en vagg.

2. Hoj/sank mottagaren tills Du erhaller en nollmarkerad avlasning +Y-
axeln. Genom att anvanda nollmarkeringssparet som referensen,
gor ett marke pa vaggen.

Not: For 6kad noggrannhet, anvand (1,5 mm) pa
mottagaren.

3. Rotera lasern 180° (-Y-axeln mot vaggen) och I&t lasern horisontera
pa nytt.

4. Hoj/sank mottagaren tills Du erhaller en nollmarkerad avlasning pa
-Y-axeln. Genom att anvanda nollmarkeringsspéret som referensen,
gor ett marke pa vaggen.

5. Mét skillnaden mellan de tvd méarken. Om de skiljer sig med mer &n
6 mm vid 30 m behdver lasern kalibreras.

6. Efter att Du justerat Y-axeln, rotera lasern 90°. Upprep stegen 2-5 M
och bdrjar med +X -axeln som ar véand mot vaggen.

l«<—30m (100 f) —>
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Att kontrollera kalibreringen av Z-axeln (Vertikalaxeln)

Du behover ett blylod med minst 10 m strang.

1. Hang blylodet fran innertaket pa ett rum med en hojd pa minst 10 m.

2. Stall upp lasern i vertikalt 1age sd att laserstralen traffar langst upp pa
snoret. Stanna stralens rotation.

3. Med hjélp av pilknapparna Hoger/Vanster, styr stralen fran langst upp
pa strangen till Iangst ned pa den.

4. Sok efter eventuella avvikelser i stralen fran langst upp till Iangst ned
p& strangen. Om avvikelsen &r storre an 2 mm, maste vertikalaxeln
kalibreras.

Upplysning: Om kalibreringen behover korrigeras, var god folj
da kalibreringsanvisningarna pa Trimbles webbsida:
www.trimble.com/support.shtml

Vaggfaste M101

Spikhal — mojliggdr upphéngning av vaggfastet i en spik eller skruv.

Klamspak — for att dppna/stanga fastsattningsdonet.

Klamanordning for glidkonsolen — for I&sning av glidkonsolen, nér den har placerats pa héjdskalan.
Glidkonsol med 5/8 —11 laserganga — for placering av lasern i vaggféastet.

Avlasningskant — méjliggor laserns inriktning pa den skalposition som behdévs for din anvandning.

S e o o

Hojdskala — skalmarkeringar som visar laserns position i forhallande till vaggvinkelns hojd. Skalans
installningsomrade omfattar 3,1 cm ovanfér t.o.m. 5 cm under vaggvinkeln. (Markeringen “-2* &r riktad
mot takmaltavlans horisontella mittlinje.)

7. Fastsattningsdon — for fastséattning av vaggfastet pa vaggvinklar eller golvskenor.
APPARATSKYDD

Utsatt inte apparaten for extrema temperaturer och temperaturfluktuationer (1at den inte ligga kvar i bilen).
Apparaten & mycket robust. Trots detta maste man hantera matinstrument forsiktigt. Efter kraftig yttre paverkan
maste man kontrollera avvagningsnoggrannheten fore fortsatt arbete.

Apparaten kan anvéndas inom- och utomhus.

RENGORING OCH SKOTSEL

Smuts pa glasytorna paverkar stralens kvalitet och rackvid avsevart. Rengoér dem med bomullspinnar. Se till
att inget ludd fastnar. Anvand inga skarpa rengérings- coh losningsmedel. Lat apparaten lufttorka om den &ar
Vat.
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MILJOSKYDD

Apparat, tillbehor och forpackning bér atervinnas pa ett miljiovanligt satt.
Denna anvisning har tryckts pa Klorfritt tillverkat &tervinningspappar. Alla plastdelar & markta for respektive
atervinning.

Forbrukade batterier far inte kastas i hushallssopor, i eld eller vatten, utan maste
avfallshanteras pa ett miljovanligt satt.

Meddelande till vara europeiska kunder

For information om produktatervinningsinstruktioner och ytterligare information, besok:
www.trimble.com/environment/summary.html

Atervinning i Europa

For att atervinna Trimble WEEE,

ring: +31 497 53 2430,

och

frdga efter “WEEE-medarbetaren,” eller

skicka en anhallan om atervinningsinstruktioner till:

Trimble Europe BV

c/o Menlo Worldwide Logistics
Meerheide 45

5521 DZ Eersel, NL

GARANTI

Apparaten har enligt de lagstadgade bestammelserna 12 manaders garanti pa material och tillverkningsfel.
Vi ansvarar ej for skador som uppstar till foljd av anvandning av en feljusterad apparat.

Genomfor alltid en noggrannhetskontroll enligt avsnittet med samma namn innan du paborjar arbetet.
Garantin upphor att galla om apparaten éppnas eller typskyltarna avlagsnas.

TEKNISKA DATA

Matnoggrannhet!=; + 1 mm/10 m; 20 arc sec
Rotation: 3 hastigheter; typ. 50/200/600 min-.
Réckvidd*: ca 100 m radie med detektor
Lasertyp: rod diodlaser 635 nm
Lasereffekt: <5 mW, laserklass 3R
Sjalvavvagningsomrade: typ. + 8 % (ca. + 4,8°)
Avvéagningstid: typ. 30 sek.
Avvéagningsindikering: LED blinkar

Stréldiameter: ca 5 mm vid apparaten
Fjarrkontrollens rackvidd: upp till 30m

Stromforsorjning: 2 x 1,5V batterier typ D (LR 20)
Driftstid®: alkali: 50 h; NiMH: 45 h
Driftstemperatur: -5°C ... +45°C

Lager temperatur: -20°C ... +70°C
Stativanslutningar: 5/8* horisontellt och vertikalt
Damm- och vattenskyddad: IP54

Vikt: 1,5kg

L&gspanningsindikering: batteriindikeringen blinkar/lyser
L&gspanningsfrankoppling: Apparaten slar fran fullstandigt

1) vid 21° Celsius
2) vid optimala atmosfériska forutsattningar
3) langs axlarna
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Forsakran om dverensstammelse
Vi

Trimble Kaiserslautern GmbH forsakrar med ensamansvar att produkten HV101 som denna forsakran
galler for, stammer 6verens med féljande normer IEC/EN/UL 61010; IEC/EN 60825; EN 61000-4-2, 2001;
EN 61000-6-3:2001; EN 55022, 2003; EN 61000-6-2:2005; EN 61000-4-3, 2003 enligt bestammelserna i
riktlinje Electromagnetic compatibility 89/336/EEC.

Bernd Brieger, Verkstéllande direktor
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DY

Tak for dit valg af Spectra Precision Laser fra Trimble® — verdens starste producent af preecise, effektive og
robuste rotorlasere.

HV101 er en letbetjent, selvnivellerende rotorlaser til hurtig og nem afseetning og kontrol af hgjder og rette
vinkler samt til lodret punktoverfgring, opretningsopgaver o.l.
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SIKKERHEDSANVISNINGER

LASERSTRALING

SE IKKE IND | STRALEN
LASERKLASSE 3R

En rotorlaser skal altid opstilles og bruges med omtanke, og det skal undgas, at laserstrélen roterer i
gjenhgjde.

Advarselsskilte pa laseren ma ikke fiernes!
Laseren er klasse 3R (max. 5 mW, 600..680 nm; DIN EN 60825-1:2001-11).

Veer opmaerksom pa, at laserstrélen har lang reekkevidde, og derved kan genere andre laser-brugere eller
veere til ulempe eller fare for personer i nserheden.

Se aldrig ind i laserstrélen - heler ikke med optiske instrumenter - og ret den ikke mod andre personers
gjne!

Opstil altid laseren séledes, at stralen ikke er i gjenhgjde (vaer opmaerksom pa trapper og pa risiko for
refleksioner).
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Laseren ma kun adskilles og repareres af autoriseret serviceveerksted.

Advarsel: Hvis laseren og dens betjeningsfunktioner anvendes pa anden made end her angivet,
kan dette medfere risiko for skade p& personer og materiel.

BETEGNELSER

Teend/sluk-tast
Batteri-diode

Manuel / standby-tast
Nivelleringsdiode

Manuel / Hl-advarselslampe
Piletast op / ned

Piletast hgjre / venstre
Scan-tast

Hastigheds- og rotationstast
10 IR-sensor til flernbetjening
11 Rotorhoved

12 Centreringsmarkeringer
13 Beerehandtag

14 Batterikassette

15 Gevindbgsning t. stativskrue 5/8”"UNC
16 Gummifgdder

IBRUGTAGNING

OO ~NOOOR~WNE

Stregmforsyning
Batterier
Iseetning af batterier

Aben batterikassetten med tommelfingerneglen, en mgnt eller en skruetraekker.
Batterierne/akkumulatorerne iseettes sdledes, at minus-polen vender mod spiralfjedrene.
Luk og l&s batterikassetten.

Opstilling af laser

Laseren opstilles vandret eller lodret p& et stabilt underlag eller anbringes i den gnskede hgjde ved hjeelp af
en stativskrue pa et stativ eller et veegbeslag. Alt efter laserens position, nar der teendes for den, registrerer
den automatisk, om den skal anvendes vandret eller lodret.

Teend/sluk for laseren

Ved tryk pa afbryderen (1) teendes laseren og alle dioder (2, 4, 5) lyser i 2 sek.

Selvnivelleringen begynder med det samme. For at slukke trykkes igen pa tasten.

Under nivelleringen star rotoren stille, nivelleringsdioden (4) blinker 1 x pr. sek. Laseren er Klar til brug, nar
laserstralen lyser og nivelleringsdioden (4) ikke lzengere blinker. Nivelleringsdioden lyser konstant i 5 min.,
derefter viser den med ny blinken 1x hvert 4. sek., at laseren arbejder i automatisk funktion.

Nar laseren har nivelleret sig ind, starter den i senest anvendte driftsform (rotation, scanning, punkt).

Hvis laseren har en haeldning pa mere end 8% (selvnivelleringsomradet), blinker laseren og nivelleringsdioderne
skiftevis én gang pr. sekund. | sa fald skal laseren rettes bedre op.

Nar laseren befinder sig mere end 10 minutter uden for selvnivelleringsomradet, slukker den automatisk.
Laseren har en indbygget overvagningsfunktion (HI), der automatisk traeder i kraft, nar laseren har roteret med
600rpm i mere end 5 minutter. Hvis laseren herefter udseettes for pavirkning, der flytter laserplanet mere end
3mm, standser rotationen, og den rgde diode (5) pa tastaturet blinker hurtigt (2 x pr. sekund, dobbelt sa hurtigt
som ved manuel drift). Med 2 tryk pa teend / sluk-tasten bringes laseren i drift igen. Det vil i den situation veere
tilrddeligt at kontrollere, om laserplanets hgjde er eendret.
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Standby

Standby er en energisparefunktion, der forleenger batteriernes driftstid.
Laserens eller fiernbetjeningens manuel-tast (3) skal holdes nedtrykket i 3 sekunder for at seette laseren pa
standby.

Bemeerk: Nar standby-modus er aktiveret, er laserstralen, rotoren, selvnivelleringssystemet og
dioderne slukket, men overvagningsfunktionen forbliver dog aktiv.

Batteridioden blinker hvert 4. sekund for at angive, at laseren befinder sig i standby og ikke er slukket.
Laserens eller fiernbetjeningens manueltast holdes nedtrykket i 3 sekunder for at bringe laseren tilbage i drift.
Herved taender laseren og rotationen genoptages.

Rotation

Ved tryk pa rotations-/hastighedstasten (9) bringes laseren til at rotere. Ved gentagne tryk pa rotationstasten
veelges hastighederne 50, 200, 600, O rpm.
Ved brug af modtager skal laseren kgre med max. omdrejningstal.

Bemazerk: Rotationen kan ogsa standses ved tryk pa scan-tasten.

Punkt

Nar laseren (i vandret brug) ikke roterer, kan laserstralen (prikken) ved tryk pa laserens piletaster op/ned eller
pa fijernbetjeningens piletaster hgjre/venstre bevaeges skridtvist til hgjre hhv. venstre.

Ved lodret brug kan laserstrélen bevaeges med/mod urets retning gennem tryk pa fiernbetjeningens piletaster
hgjre/venstre.

Holdes tasterne nedtrykket i lzengere tid, forages punktbevaegelsen. | begyndelsen flytter stralen sig med
finpositionerings- og efter 4 sekunder med grovpositioneringshastighed.

Scanning

Ved et enkelt tryk pa scan-tasten (8) bringes laseren til at scanne.

Scanningen begynder med en scan-vinkel pa 3°. Gentagne tryk pa tasten aendrer scan-vinklen over 8°, 45°,
90° op til 180°. Med laserens piletaster op/ned eller fijernbetjeningens piletasterne hgjre/venstre kan linien
bevaeges til hgjre eller venstre.

Nar laseren arbejder fuldautomatisk, kan scan-vinklen med piletasterne op/ned pa fiernbetjeningen sendres
trinlgst mellem 3° og 180°

Scanningen kan afbrydes ved tryk pa rotationstasten (9).

Manuel anvendelse

Ved et kort tryk pd manuel-tasten (3) pa& enten laseren eller fiernbetjeningen kan automatikken kobles fra. Nar
laseren er i manuel drift, vises dette ved, at rade diode over laserens manuel-tast blinker 1 gang pr. sekund.
Nu kan Y-aksen heeldes ved tryk pa piletasterne ,op/ned* pa laseren eller fiernbetjeningen, og laserens X-akse
ligeledes heeldes ved at trykke pa fiernbetjeningens piletaster ,hgjre/venstre*

Under lodret brug drejer piletasterne ,op/ned” det lodrette laserplan til hgjre/venstre, medens piletasterne
"venstre/hgjre” eendrer det lodrette laserplans heeldning.

Manueltasten trykkes igen for at skifte tilbage til automatisk drift.

Anvendelse med fald i 1 akse (Y- akse eller X-akse)

Efter at piletasten "op” er blevet trykket pa laseren eller fiernbetjeningen, skal manueltasten trykkes indenfor
1 sekund for at aktivere Y-aksens (pa langs gennem laseren) manuelle hzeldning.

Dette vises ved samtidig blinken af den grgnne og rgde diode (4 og 5) én gang pr. sekund. Med denne
funktion kan Y-aksen heeldes ved hjzelp af piletasterne ,op/ned* pa laseren eller fiernbetjeningen, mens X-
aksen automatisk fortseetter med at arbejde vandret (anvendes til fx skrd, nedheengte lofter eller ved ramper,
belaegnings-opgaver, veje o.1.).

Efter at piletasten "hgjre” er blevet trykket pa fiernbetjeningen, skal manueltasten trykkes indenfor 1 sekund
for at aktivere X-aksens (pa tveers gennem laseren) manuelle heeldning.

Dette vises ved, at den rgde og den grgnne diode blinker samtidig hvert 3. sekund.

Nar laseren roterer med 600 rpm, er overvagningen ogsa aktiv, dvs. at laseren standser sin rotation, hvis den
pavirkes, sa laserplanets hgjde sendres mere end 3mm.

Et kort tryk p& manuel-tasten igen bringer laseren tilbage til automatisk selvnivellering. Dette vises ved den
grenne diode (4).
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EKSEMPLER PA OPGAVER

Indendars

Nedhaengte lofter

1.

2.

Loftets feerdige hgjde bestemmes og markeres, og gverste del af
veegbeslaget fastgares i denne hgjde.

Laseren fastgares til veegbeslaget ved, at vaegholderen skydes
pé veegbeslaget, og klemarmen lases.

. Frigar klemarmen og flyt veegholderen til veegbeslagets
nulmarkering (0), og 1&s klemarmen.

Vigtigt: For at undga at laseren falder ned, sikres den med
en snor el. Ign. som fastggres til et egnet forankringspunkti
loftet eller pa vaeggen.

Stalleegter til gipsplader

1

2.

. Skru vaegholderen fast p& laserens "ryg”.
Laseren placeres pa farste flugtpunkt.

Bemaerk: Nar veegbeslaget er klemt til bundskinnen, skal laseren
indstilles til skinnens kant (“0"-markering).

. Sigt stralen ind til nzeste flugtpunkt ved hjeelp af piltasterne ,op/ned".

. Ga til neeste flugtpunkt og finsigt laserstralen til markeringen ved hjeelp af
fiernbetjeningen.

. Montér bundskinnen eller markér skinneforlgbet bade pa gulvet og pa
loftet.

Lodret Punktoverfgring

L
[

1.
2.

3.

4.

5.

odret punktoverfgring anvendes ved fx rargennemfgaringer i etageadskillelser, opmaerkning til el-skinner og
llers, hvor et kendt punkt p& gulv skal overfares til loft eller omvendt.

Fra gulv til loft: Gennem punktet pa gulvet tegnes et vinkelret kryds, ca. 30x30 cm.

Laseren anbringes over krydset, sdledes at centreringsmarkeringerne 12 pa laserhusets bund star over
stregerne fra krydset. Herved er rotorhovedets lodrette udgang ngjagtig over punktet.

Laseren tendes. Efter endt selvnivellering vil den lodrette strdle angive punktet i loftet lodret over
fodpunktet.

Fra loft til gulv: laseren anbringes pa gulvet under toppunktet, teendes og selvnivellerer. Herefter rettes den
til, s& lodstralen rammer toppunktet.

Nar lodstralen rammer toppunktet, afmaerkes de 4 centreringsmarkeringer 12 pa gulvet, laseren fiernes,
og de fire punkter forbindes 2 og 2 i et kryds. De to liniers skeeringspunkt er lodret under toppunktet.

Indstilling af laserhgjde (HI)
Laserhgjden (HI) laserplanets hgjde.

Den bestemmes gennem sammenlaegning af stadieafleesningen i
et punkt, hvis kote kendes, og punktets kotehgjde (NN).

L.

et punkt med kendt kote (NN).

Modtageren forskydes, til den markerer "stréle i centrum®.
Stadieafleesningen leegges sammen med kendte
NN-hgjde, og laserplanets kote er bestemt.

aseren opstilles og stadiet med modtager monteret anbringes i
1.32'm (4.34 ft)

—30.55 m (100.23 fi)

Eksempel:

Kote =30,55m

Stadieafleesning =+1,32m

Laserhgjde = 31,87 m = laserplanets kote

L.

aser-koten benyttes som reference til alle andre hgjdemalinger.
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Fald i 1 akse (Y- aksen)

1
2.

Opstil laseren over referencepunktet.

Laseren anbringes p& stativet med let tilspaendt stativskrue. Ve
drejning af laseren pa stativet sigtes laseren ind, s Y-aksen
(vinkelret gennem tastaturet) peger i den gnskede retning, og
stativskruen speaendes til.

. Fastger en modtager pa et stadie. Anbring stadiet i et punkt p&

X-aksen min. 5m fra laseren og forskyd modtageren pa stadiet, til
den markerer "stréle i centrum”.

Bemeerk: Brug og husk denne laserhgjde som reference ved kontrol af

4.

laserplanet efter haeldningsindstillingen i Y-aksen.

Efter at piltasten ,op“ er blevet trykket pa& laseren eller pa
fiernbetjeningen, skal den manuelle tast trykkes indenfor 1 sekund
for at aktivere Y-aksens manuelle heeldning.

. lI'Y-aksens retning (fald-retningen) anbringes stadiet i en kendt afstand fra laseren, fx 5,00m, og laserplanet

findes med modtageren. Herefter flyttes modtageren ned/op til det gnskede fald: Afstand fra laser i meter
gange gnsket fald-promille = aendring i millimeter. Eksempel: Stadiet er anbragt 5,00m fra laseren, det

gnskede fald er 5%.: Modtageren flyttes 5x5=25mm ned.

Y-akse en haeldning p& 5%, mens X-aksen forbliver vandret.

. Hold piletasten ,op” eller "ned" nedtrykket, til modtageren markerer “stréle i centrum”. Nu holder laserens

. Kontroller igen laserens hgjde i X-aksen som angivet under 3: Modtageren fastgares pa stadiet i samme

hgjde som ved farste maling skal her vise "strale i centrum”. Er dette ikke tilfeeldet, drejes laseren ganske

lidt pa stativet, til centrum-markering fremkommer.

KONTROL AF NGJAGTIGHED

Kontrol af X- og Y-akse (vandrette akser)

1.

2.

Opstil laseren 30m fra en vaeg med +Y-aksen mod denne, teend
laseren og lad den selvnivellere og rotere med max. omdrejninger.
P& vaeggen findes laserplanet med sensoren indstillet pa "Fin”.
Planet markeres.

. Drej laseren 180° (-Y-aksen skal vende mod vaeggen) og giv den

tid til selvnivellering.

. Find atter laserplanet samme sted som fgr og marker det igen.
. Mal afstanden mellem de to markeringer. Laseren skal verificeres,

nar afstanden ved 30m er starre end 6mm. Fejlvisningen pa den
anvendte afstand er halvdelen af afstanden mellem de to markeringer
for en akse.

. Drej laseren 90°, s& X-aksen vender mod vaeggen. Markér

laserplanet p& vaeggen. Denne markering skal ligge midt mellem de
farst fundne markeringer for Y-aksen. Er dette tilfeeldet, er X-aksen
retvisende.

l<— 30 m (100 ft) —>
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Kontrol af Z-akse (lodret akse)

1.

n

o o

. Laseren anbringes nu liggende teet op ad den ene vag under
. Laseren teendes og selvnivellerer. Laserpunktet afmeerkes pa veeggen
. Laseren drejes en halv omgang og sigtes ind mod markeringen fra 1.

. Narden er selvnivelleret, afmaerkes prikken pa vaeggen ved den afsatte

Laseren anbringes stdende (lodret) midt mellem 2 veegge med en
indbyrdes afstand p& mindst 20m og teendes med rotorhovedet pegende
mod den ene vaeg. Nar selvnivelleringen er afsluttet og laseren roterer,
lyser konstant, markeres prikken pa den ene veeg, laseren drejes 180°
og prikken markeres pa den modsatte vaeg.

markeringen fra pkt. 1 med hovedet pegende mod veeggen.
foran laseren.

pé& den modstaende veeg.

markering fra 1.

. Hojdeforskellen pa de 2 markeringer pa den ene vaeg skal veere lig med hgjdeforskellen mellem de 2

markeringer p& den modstaende vaeg. Er dette ikke tilfeeldet, har laserens fejl i den lodrette akse lig med
forskellen mellem de to afstande mellem prik og streg p& veeggene. Er fejlen over ca. 1mm pa 10m, skal
laseren verificeres.

Bemeerk: Er verificering pakraevet, bgr laseren indsendes til autoriseret veerksted for kontrol og
verificering.

Veegbeslag M101

Sgmhuller — til ophaengning af veegbeslaget p& 2 sem eller en skruer.

Klemarm - til &bning/lukning af speendeanordningen.

Speendeanordning til veegholder — til fiksering af vaegholderen, efter at den er positioneret pa
hgjdeskalaen.

Veegholder med 5/8“UNC-gevind — til til fastgarelse af veegholder pa laser.

Aflzesningskant - til indstilling af laseren p& passende arbejdshgjde.

Hgjdeskala - skalamarkeringer, der viser laserens position i forhold til veegbeslagets hgjde. Skalaens
indstillingsomrade reekker fra 3cm over til 5cm under veegbeslaget (markeringen ,-2“ passer med den
vandrette midterlinie pa sigtetavlen).

Spaendeanordning - til fastgarelse af vaegholderen pa loft- eller gulvskinner.
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OPBEVARING OG HANDTERING AF LASEREN

Laseren ma ikke udszettes for ekstreme temperaturer og temperaturudsving (f.eks. ingen opbevaring i
bilen).

Laseren er meget robust, men skal behandles med omhu og respekt. Hvis laseren har veeret udsat for kraftige
pavirkninger (sted, slag, styrt), skal ngjagtigheden altid kontrolleres fer naeste anvendelse.

Laseren kan anvendes indendgrs savel som udendars.

RENGYRING OG PLEJE

Urenheder pa glasfladerne har en betydelig indflydelse pa stralekvaliteten og reekkevidden. Urenheder tarres
af med en fugtig, blad klud. Anvend ingen aggressive renggrings- og oplgsningsmidler. Er laseren blevet fugtig
under brug, skal den tarre helt ved stuetemperatur, far den pakkes ned i kufferten.

MILIJZBESKYTTELSE

Laser, tilbehgr og emballage skal afleveres til miljgrigtig genbrug.
Denne vejledning er trykt pa klorfrit genbrugspapir.
Alle kunststofdele (laser og tilbehgr) er markeret for at garantere korrekt genanvendelse.

Brugte batterier/akkumulatorer mé ikke smides i skraldespanden, i ild eller vand, men skal
bortskaffes p& miljgvenlig made.

Information til vores europeeiske kunder:

Instruktioner og yderligere information om genbrug findes pa:
LHhttp://www.trimble.com/environment/summary.html*

Genbrug i Europa:

Genbrug af Trimble WEEE (Bortskaffelse af Elektrisk og Elektronisk Udstyr), ring:
+31 497 53 2430, og

spgrg efter “WEEE associate”

eller

skriv til adressen:

Trimble Europe BV

c/o Menlo Worldwide Logistics
Meerheide 45

5521 DZ Eersel, NL

GARANTI

For laseren ydes en garanti pa 12 maneder mod materiale- og fabrikationsfejl.

Der overtages intet ansvar for skader, som opstar pa grund af anvendelse af en fejljusteret laser.

For arbejdsstart skal der altid gennemfares en ngjagtighedskontrol i henhold til afsnittet af samme navn.
Kontrol af ngjagtighed er altid brugeransvar!

Garantien bortfalder, hvis laseren abnes, typeskiltene fiernes eller indgreb foretages af uautoriseret
personale
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TEKNISKE DATA

Malengjagtighed*=: +1mm/10 m (+20")

Rotation: 3 hastigheder; Typisk 50/200/600 min-*.
Reekkevidde: Ca. 100m med modtager (arbejds-@ 200m)
Lasertype: Diode, 635nm (synlig, rad)

Lasereffekt: <5mW, laserklasse 3R/3A
Selvnivelleringsomrade: Typisk + 8% (ca. + 4,8°)

Nivelleringstid: Typisk 30sek.

Nivelleringsindikator: Dioder blinker

Stralediameter®: Ca. 5mm ved udgang

Reekkevidde af fiernbetjening: op til 30m

Strgmforsyning: 2 x 1,5V monoceller type D (LR 20)
Driftstid®: alkalibatterier: 50 timer; NiMH: 45 timer
Driftstemperatur: -5°C ... +45°C
Opbevaringstemperatur: -20°C ... +70°C

Stativtilslutninger: 5/8"UNC vandret og lodret

Stev- og vandteethed: IP54

Veegt: X, X kg

Indikering af lav batteristand: Batteriindikator blinker/lyser

Afbrydelse ved lav batteristand: Laser kobler helt fra

1) ) ved 21° celsius
2) under optimale atmosfaeriske betingelser
3) langs akserne

OVERENSSTEMMELSESERKLAERING
Vi,
Trimble Kaiserslautern GmbH erkleerer i eneansvar, at produktet rotorlaser HV101, som denne erkleering

vedrarer, er i overensstemmelse med fglgende normer EN 61000-4-2, 2001; EN 55011, 2003; EN 61000-4-3,
2003 i henhold til bestemmelserne i direktivet Electromagnetic compatibility 89/336/EEC.

Bernd Brieger, Direktar
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&

Agradecemos pela sua decisdo em adquirir um produto Spectra Precision Laser da familia Trimble de lasers
de inclinacéo de precisdo em horizontal e vertical.

O HV101 é um equipamento a laser de autonivelamento facil de manejar, com o qual uma ou varias pessoas
podem obter com precisdo dados de referéncia na horizontal e na vertical, angulos de 90° e ponto de
perpendiculo.
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PARA A SUA SEGURANCA

RADIACAO LASER
NAO OLHAR NA DIRECCAO

DO FEIXE EQUIPAMENTO
LASER CLASSE 3R

« Este produto deve ser operado apenas por pessoal devidamente treinado para evitar, deste modo, os perigos
da radiagao pela luz de laser.

« Nao remover as placas de adverténcia no aparelho!
O laser esta submetido a classe 3R (max. 5mW, 600..680 nm; DIN EN 60825-1:2001-11).
« Devido a radiacdo em feixe, observar e garantir a passagem da radiagdo a grande distancia!

« Jamais olhar na radiacéo laser ou iluminar outra pessoa com este nos olhos! Isto € também valido a grandes
distancias do aparelho!

« Sempre instalar o aparelho de maneira que as pessoas ndo sejam irradiadas na altura dos olhos (atengéo
a escadas e no caso de reflexdes).
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Se for necessario remover a caixa de proteccédo para manutencgao, isso devera ser feito apenas por pessoal
devidamente treinado pelo fabricante.

Cuidado: Se for utilizado qualquer outro dispositivo de ajustamento ou manejo ou outro método de
procedimento que o aqui descrito, podera conduzir & exposicédo de radiagfes perigosas.

Atencédo: Se o equipamento n&o for utilizado de acordo com as instrugdes de manejo do fabricante,
os meios de proteccéo previstos poderiam ser afectados.

ELEMENTOS DO APARELHO

Tecla Lig-Desl

Indicador das pilhas

Botdo manual/standby

Indicador de operacéo/nivelador

Indicador manual/de adverténcia

Teclas direccionais ,,Para cima/Para baixo*
Teclas direccionais ,,A direita/A esquerda*
Tecla de linha

Teclas de velocidade e de rotacéo

10 Receptor de infravermelho para controlo a distancia
11 Rotor

12 MarcagOes de centragem

13 Alga de transporte

14 Tampa das pilhas

15 5/8“-11 Conexdes de tripé

16 Pés de borracha

COLOCAGAO EM FUNCIONAMENTO

OO ~NOOUTAWNE

ALIMENTACAO DE CORRENTE
Pilhas
Colocar as pilhas/pilhas recarregaveis

Abrir o compartimento de pilhas com a unha do polegar, uma moeda ou uma chave de fenda.
Colocar as pilhas/pilhas recarregaveis no compartimento de pilhas de maneira que o contacto negativo
descanse sobre as molas espiraladas das pilhas. Fechar e bloquear a tampa do compartimento.

MONTAGEM DO LASER

Posicionar o aparelho horizontal ou verticalmente sobre um suporte estavel ou através de conexao com
tripé sobre um tripé ou suporte de parede na altura desejada. O aparelho detecta automaticamente o modo
operacional horizontal ou vertical, conforme o estado do aparelho quando do accionamento.

Ligar/desligar o laser

Premindo-se a tecla Lig-Desl 1, o aparelho liga e todos os indicadores de LED, 2, 4, 5, acendem por
2 segundos.

A nivelacdo inicia imediatamente. Premir a tecla novamente para desligar. Durante o processo de nivelagdo
o rotor péra, o indicador do nivelador 4 fica intermitente (1x por segundo). O aparelho esta nivelado quando
a radiacdo de laser acende e o indicador do nivelador 4 ndo mais fica intermitente. O indicador do nivelador
permanece constantemente aceso por 5 minutos, apresentando-se novamente intermitente (1x a cada
4 segundos) para indicar que o laser trabalha em operagéo automatica.

Ap6s o accionamento do laser e da nivelagdo automatica, o laser inicia no modo operacional que foi executado
por dltimo. Durante a nivelacéo é possivel seleccionar imediatamente as revolugdes e a longitude e posicéo
da linha de leitura (Set and Forget), sendo que o feixe de laser é visivel e apenas desliga-se ao ser finalizada
a autonivelagao.

Se o aparelho esta posicionado inclinado mais do que 8 % (intervalo de autonivelacéo), o laser e o indicador
de nivelacéo ficam intermitentes em ciclos de segundos e, a0 mesmo tempo, o raio de laser pisca. O aparelho
devera ser, entéo, realinhado.

Se o laser se encontrar por mais de 10 minutos fora da area de autonivelagéo, o aparelho desligara
automaticamente.
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Alerta de altura: Se o laser for nivelado por mais de 5 minutos no modo horizontal e a rotacéo
estiver definida a 600 min-1, sera activado o alerta para que a altura do aparelho seja controlada.
Se houver alguma interferéncia no laser (por ex. o tripé é golpeado) e a altura do feixe de laser
se modifica em mais de 3 mm durante a nivelacao, o alerta de altura do laser e do rotor dispara e
o indicador manual 5 pisca duas vezes a cada segundo (velocidade dupla da operagdo manual).
Para desactivar o alerta, desligar e ligar novamente o laser. Depois de nivelar novamente o laser,
examinar a altura de referéncia inicial.

Modo de standby

O modo de standby é uma fungéo de poupanca de energia que prolonga o tempo de operagéo da pilha.
Premir e manter premida durante 3 segundos a tecla manual do laser ou o controlo a distancia para activar
0 modo de standby.

Nota: Quando o modo de standby estiver activado, o feixe de laser, o rotor, o sistema de autonivelagéo
e os LEDs estardo apagados, porém o alerta continuara activado.

O LED indicador de pilha pisca cada 4 segundos para avisar que o laser se encontra no modo de standby
e continua ligado.

Premir e manter premida durante 3 segundos a tecla manual do controlo a distancia para desactivar o modo
de standby e repor a operabilidade integral do laser. O feixe de laser e todas as outras funcdes séo activadas
novamente.

Modo rotacional

Premindo-se a tecla de rotagdo/de velocidade 9, o aparelho encontra-se no modo rotacional, respect., para
primeiramente o modo linear.

Premindo-se novamente a tecla de rotagéo, o laser percorre, uma apdés a outra, as velocidades de 0, 50,
200 e 600 min*

O laser inicia sempre com a Ultima rotacéo operada por Ultimo.

Nota: A rotacdo do raio também pode ser parada com a tecla de varredura (scan).

Modo punctual

Depois que a rotagéo do feixe de laser parar na operagao horizontal, o raio laser € movido passo a passo
para a direita ou esquerda ao premir as teclas direccionais ,Para cima/Para baixo“ no aparelho ou ,A direita/A
esquerda“ no controlo a distancia.

Ja na operacéo vertical o raio laser € movido na direc¢céo/na direcgdo contraria dos ponteiros do relégio ao
premir as teclas direccionais no telecomando ,A direita/A esquerda®“.

Se premir as teclas por um periodo prolongado, o movimento do ponto é acelerado.

No principio o raio move-se numa velocidade de posicionamento mais lenta e, ap6s 4 segundos, mais
rapida.

Modo linear

Premindo-se uma s6 vez a tecla linear 8, o aparelho passa para o modo linear, respect., para primeiramente
a rotacao.

O laser inicia com um angulo de abertura de 3°. Premindo-se novamente a tecla, o comprimento da linha é
alterado passando por 8°, 45°, 90° até 180°.

Com as tecla direccionais ,Para cima/Para baixo" no aparelho ou ,A direita/A esquerda* no controlo & distancia
€ movida a linha para a direita ou para a esquerda.

Mantendo-se as teclas premidas por longo tempo, o movimento de posicionamento da linha é acelerado.
Na operagdo automatica horizontal mantendo premidas as teclas direccionais ,Para cima/Para baixo“ no
controlo a distancia a area da zona de varredura (scan) aumenta até 180° ou diminui até 3°.

Nota: O modo de varredura também pode ser interrompido premindo a tecla de velocidade e
rotacéo 9.

Operagédo manual

Com o auxilio no aparelho ou do controlo a distancia, respect., da combinagéo receptor-comando a distancia,
o aparelho podera ser comutado, premindo-se uma vez, brevemente, a tecla manual da operagéo automatica
de autonivelacdo em operagcdo manual, o que é sinalizado pelo LED vermelho 5 que fica intermitente em
ciclos de segundo. Neste modo operacional, o eixo Y podera ser inclinado, premindo-se as teclas direccionais
,Para cima/Para baixo" no aparelho, respect., o comando a distancia e, adicionalmente, o eixo X do laser,
premindo-se as teclas direccionais ,A direita/A esquerda“ no controlo & distancia.
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No modo vertical as teclas direccionais ,Para cima/Para baixo“ ajustam o feixe de laser a direita/esquerda na
direccao do eixo. As teclas direccionais ,A esquerda/A direita“ ajustam a inclinacéo do feixe de laser.
Premir novamente a tecla manual para voltar para a operagao de autonivelacéo.

Operacéao de inclinacdo sobre um eixo (eixos Y ou X)

Depois que a tecla direccional for premida para cima no laser ou no controlo a distancia, devera premir a
tecla manual em 1 segundo para activar o modo de inclinagdo manual do eixo Y que é sinalizado, a0 mesmo
tempo, pela intermiténcia dos LEDs verde e vermelho 4/5 em ciclos de segundo. Neste modo operacional, o
eixo Y podera ser inclinado com o auxilio das teclas direccionais ,Para cima/Para baixo“ no aparelho ou do
controlo a distancia, enquanto o eixo X continua a trabalhar em operacéo horizontal automatica (p.ex. quando
da montagem de tectos ou rampas inclinadas, em declive).

Depois que a tecla direccional for premida a direita no controlo a distancia, devera premir a tecla manual
em 1 segundo para activar o modo de inclinagdo manual do eixo X que € sinalizado, ao mesmo tempo, pela
intermiténcia dos LEDs verde e vermelho 4/5 em ciclos de segundo. Neste modo operacional, o eixo X podera
ser inclinado com o auxilio das teclas direccionais ,A direita/A esquerda“ do controlo a distancia, enquanto o
eixo Y continua a trabalhar em operagao horizontal automatica.

Se o aparelho trabalha com 600 min?, é também activa a seguran¢a de entrada, isto é, a montagem do
aparelho continuara a ser monitorada.

Premindo-se de novo, brevemente, a tecla manual, o aparelho comuta de retorno para a operagdo de
autonivelagéo automatica, o que sera indicado pelo LED vermelho 4.

EXEMPLOS DE TRABALHOS

Construcao interior

Coberturas inclinadas

1. Definir e marcar a altura final do tecto e fixar a primeira parte do
angulo da parede nesta altura.

2. Fixar o laser no angulo da parede empurrando o suporte universal
sobre o angulo de parede e prendendo a alavanca de pinga.

3. Soltar o botéo de desbloqueio para ajustar a altura, empurrar o
laser para a marcacgdo zero (0) da escala (altura do angulo da
parede) e prender novamente o botéo de desbloqueio.

Nota: Para evitar uma queda acidental do laser, introduza
um arame através de um dos buracos de suporte e
torga-o.

Painéis de gesso cartonado e paredes divisoérias

1. Colocar a consola corredi¢a no laser.
2. Colocar o laser no primeiro ponto de alinhamento.

Nota: Se o suporte universal ficar preso nos carris do assoalho, o
laser tera de ser ajustado no canto dos carris (marcagéo ,0%).

3. Colocar o raio situado em frente do ponto de alinhamento utilizando para
isso as teclas direccionais ,Para cima/Para baixo".

4. Deslocar-se para o ponto de alinhamento em frente e direccionar o feixe
de laser sobre a marcacédo com a ajuda do controlo a distancia.

5. Montar os carris do assoalho ou marcar o tragado dos carris para outras montagens tanto no solo como
no tecto.

Tranferir o ponto do solo para o tecto — Prumo

A origem do laser do aparelho encontra-se directamente acima da conexao horizontal e na altura da conexéo
vertical do tripé.

Para o alinhamento sobre o solo, encontram-se na borda inferior da carcaga do aparelho, marcagdes de
centragem 12 correspondentes, com a ajuda das quais o aparelho podera ser alinhado com o eixo do laser
directamente, p.ex., através do ponto de intersecc¢éo de duas juntas de ladrilhos.

Para um melhor alinhamento do aparelho, tracar duas linhas auxiliares em angulo recto sobre um ponto do
solo (reticulo cruzado).

72



Construcao de edificios
Determinacéo da altura do aparelho (AP)

A altura do aparelho (AP) é a altura do feixe de laser. Ela é
determinada através da adi¢cdo da leitura da régua de medicéo a
uma marcagao de altura ou a uma altura conhecida.

Montagem do laser e posicionamento da régua de medicdo com o
receptor a um pino de altura ou de referéncia conhecido (NN).
Ajustar o receptor na posi¢ao “na altura ” do raio laser.
Adicionar a leitura da régua de medic&o a altura NN conhecida,
para determinar a altura do laser.

1.32m (4.34 ff)

—30.55 m (100.23 fi)

Exemplo:

Altura NN =30,55m
Leitura da régua =+1,32m
Altura do laser =31,87m

Utilizar a altura do laser como referéncia para todas as outras medicdes de altura.

Operacéao de inclinagéo sobre um eixo (Y)

1.
2.

Montar o laser sobre o ponto de referéncia (A).

Olhar sobre a cabega do rotor para ajustar o laser na estaca de
direcgdo desejada no eixo de autonivelacdo. Rodar o laser sobre
o tripé até que esteja correctamente direccionado.

. Fixar um receptor numa vara de medigao. Colocar a vara de medigao

sobre a estaca de direcgdo do eixo autonivelador, para verificar a
altura do laser (B).

Nota: Utilizar esta altura do aparelho como referéncia na
verificagdo da direc¢do do laser depois de ter ajustado a
inclinacé@o no outro eixo.

. Depois que a tecla direccional ,Para cima“ for premida no laser ou

no controlo a distancia, devera premir em 1 segundo a tecla manual para activar o modo de inclinagdo

manual do eixo Y.

. Medir directamente no aparelho a altura do feixe de laser no eixo de inclinagéo.
. Sem alterar a altura do receptor, colocar a vara de medicéo sobre a estaca de direc¢do do eixo de inclinagdo

para ajustar a inclinacéo (C).

altura“ do feixe de laser.

. Premir e manter premida a tecla direccional ,Para cima/Para baixo“ até que o receptor se encontrar ,na

. Verificar a altura do laser no eixo autonivelador utilizando novamente a altura do aparelho obtida na etapa 3.

Nota: Se alterou a altura do aparelho, rodar o laser sobre o tripé até que se encontre novamente
.na altura“ do feixe de laser. Assegurar-se que a altura do receptor NAO é alterada na vara de

medigao.
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EXACTIDAO DE NIVELACAO

Verificacéo de exactidao (Y e X)

1. Colocar o laser a 30 m de distancia de uma parede e deixar que se
nivele horizontalmente.

2. Mover o receptor para cima ou para baixo até que se encontre
sobre o eixo +Y ,na altura“ do feixe de laser. Utilizar o entalhe de
marcagdo como referéncia e marcar a altura na parede.

Nota: Para obter uma maior exactidao, utilizar o ajuste de
precisao (1,5 mm) no receptor.

3. Rodar o laser 180° (o eixo Y tem de estar voltado para a parede) e
deixar que se nivele novamente.

4. Mover o receptor para cima ou para baixo até que se encontre sobre
0 eixo -Y ,na altura“ do feixe de laser. Utilizar o entalhe de marcagao
como referéncia e marcar a altura na parede.

5. Medir a diferenca entre ambas marcacdes. O laser tem de ser
calibrado quando a diferenca for maior de 6 mm em 30 m.

6. Rodar o laser apés a ajustagem do eixo Y a 90°. Repetir as etapas
2 a 5, desta vez comegando pelo eixo +X voltado para a parede.

Verificagdo de exactidao (Z)

Para a verificacdo da calibragem vertical necessitara de um fio de prumo

de pelo menos 10 m de comprimento.

1. Colocar o fio de prumo pendurado do tecto de uma habita¢&o cuja
altura seja de, no minimo, 10 m.

2. Montar o laser verticalmente de modo que o feixe de laser coincida com
a extremidade superior do cord&o. Interromper a rotacéo do laser.

3. Conduzir o raio desde a ponta superior até a extremidade inferior do
fio de prumo utilizando para isso as teclas direccionais ,A direita/A
esquerda“.

4. Ter em conta as variagdes do raio enquanto estiver a percorrer o cordéo
de prumo desde uma ponta a outra. Se a variacdo for de mais de
2 mm, o eixo vertical ter& de ser calibrado.

Nota: Se for necessario realizar uma correcgdo da calibragem, seguir as respectivas instrucdes
dadas na nossa pagina web Trimble: www.trimble.com/support.shtml
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SUPORTE DE PAREDE M101

Furo de prego — possibilita dependurar o suporte de parede num prego ou parafuso.

Alavanca de aperto — para abrir/fechar o dispositivo de aperto.

Dispositivo de fixacdo para a consola corredi¢a — para sujei¢ao da consola corredi¢a depois de posicionada

na escala de altura.

4. Consola corredica com conexdes do tripé de 5/8“ —11 — para a colocagéo do laser no suporte de
parede.

5. Aresta de leitura — possibilita o alinhamento do laser sobre a posicdo da escala necessaria para a
aplicacéo.

6. Escala de altura— marcacdes de escala que indicam a posicéo do laser relativamente a altura do angulo
da parede. O intervalo de deslocamento da escala vai de 3 cm acima até 5 cm abaixo do angulo da parede.
(A marcacédo ,-2“ esta alinhada sobre a linha central horizontal do painel alvo do tecto.)

7. Dispositivo de aperto — para a fixacdo do suporte da parede nos angulos da parede ou carris do

assoalho.

wn e

PROTECCAO DO APARELHO

N&o expor o aparelho a temperaturas extremas e oscilagdes de temperatura (ndo deixar dentro do
automovel).

O aparelho é muito robusto. Apesar disso, dever-se-a tratar cuidadosamente os aparelhos de medigdo. Apds
accdes externas fortes, verificar sempre, antes de quaisquer trabalhos, a exactidéo de nivelacéo.

O aparelho podera ser empregado em areas internas e externas.

LIMPEZA E CONSERVACAO

As sujidades das superficies de vidro influenciam decisivamente na qualidade da radiagéo e no alcance.
Limpar as sujidades com pano himido e macio. N&o utilizar nenhum detergente e solvente fortes. Deixar o
aparelho molhado secar ao ar.

PROTECCAO AO MEIO AMBIENTE

O aparelho, acessorios e embalagem deveréo ser submetidos a reciclagem que ndo polua o meio
ambiente.

Este manual é fabricado com papel reciclado livre de cloro. Todas as partes de material plastico sdo identificadas
para uma reciclagem por triagem.

N&o jogar as pilhas/pilhas recarregaveis usadas no lixo doméstico, no fogo ou na agua, mas
sim descartar sem poluir o meio ambiente.

Aviso aos Nossos Clientes Europeus

Para obter informacdes acerca do produto e instrucdes de reciclagem, visite:
HYPERLINK ,http://www.trimble.com/environment/summary.html*
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Reciclagem na Europa:

Para reciclar o Trimble WEEE, ligue para o

00 31 497 53 2430,

e

peca para falar com o “WEEE associate” ou

envie um pedido de instru¢des de reciclagem por correio postal para:

Trimble Europe BV

c/o Menlo Worldwide Logistics
Meerheide 45

5521 DZ Eersel, Holanda

GARANTIA

O aparelho possui, conforme as determinacdes legais, 12 meses de garantia quanto ao material e falhas de
fabricagéo.

Por danos que ocorram devido ao uso de um aparelho desajustado, ndo serd assumida nenhuma
responsabilidade.

Executar antes do inicio dos trabalhos, sempre um teste de exactiddo conforme a sec¢@o de mesmo nome.
A garantia é extinta com a abertura do aparelho ou a remogao da placa de identificagéo.

DADOS TECNICOS

Exactiddo de medida'=: +1 mm/10 m; 20 arc seg

Rotagao: 3 Velocidades; tip. 50/200/600 min
Alcance®: aprox. 100 m Radio com detector

Tipo de laser: laser de diodo vermelho 635 nm
Poténcia do laser: <5 mW, Classe do laser 3R

Intervalo de autonivelagéo: tip. £ 8 % (aprox. + 4,8°)

Tempo de nivelagao: tip.30s

Indicador de nivelagéo: LED intermitente

Diametro da radiagdo®: aprox. 5 mm no aparelho

Alcance do controlo a distancia: até 30 m

Alimentagao de corrente: 2 x 1,5V monocélulas do tipo D (LR 20)
Duracéo de operacao: alcalinas: 50 h, NiMH: 45 h
Temperatura de servico: -5°C ... +45°C

Temperatura de armazenamento: -20°C ... +70°C

Conexoes de tripé: 5/8* horizontal e vertical

Proteccéo contra pé e dgua: IP54

Peso: 1,5kg

Indicador de baixa tenséo: Indicador de pilhas intermitente/acende
Desligacdo de tenséo baixa: O aparelho desliga completamente

1) a 21° Celsius
2) em condi¢des atmosféricas 6ptimas
3) ao longo dos eixos

Declaracéo de conformidade
No6s da

Trimble Kaiserslautern GmbH Declaramos em responsabilidade exclusiva que o produto HV101, sobre o
qual esta declaragéo diz respeito, esta de acordo com as seguintes normas IEC/EN/UL 61010; IEC/EN 60825;
EN 61000-4-2, 2001; EN 61000-6-3:2001; EN 55022, 2003; EN 61000-6-2:2005; EN 61000-4-3, 2003 Segundo
as determinag6es da directriz Compatibilidade electromagnética 89/336/CEE.

Bernd Brieger, Director executivo
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Takk for kjgpet av en Spectra Precision laser fra Trimble familien, med presis horisontal-/vertikallasere.
HV101 er et selvnivellerende laserapparat som er lett & betjene, og som en eller flere personer kan bruke til &
male horisontale og vertikale referanseoverfaringer, 90°-vinkel- og loddepunktoverfgringer.
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TIL DIN SIKKERHET

LASERSTRALING

SE IKKE INN | STRALEN
LASER KLASSE 3R

« Dette produktet bgr kun brukes av oppleert personal, for & unnga straling med farlig laserlys.

« Ikke fiern varselskiltene pa apparatet!

« Laseren underligger klasse 3R (maks. 5mW, 600..680 nm; DIN EN 60825-1:2001-11).

« P& grunn av den konsentrerte stralen, ta hensyn til strdlegangen i sterre avstand og sikre den!

« Se aldri inn i laserstrélen eller lys andre personer i gynene! Dette gjelder ogsa for stgrre avstand fra
apparatet

« Still apparatet alltid opp slik at personer ikke far stralen i gynene (Gi akt pa trapper og ved refleksjoner).

Hvis den beskyttende kapselen ma fiernes pga. servicearbeid, s& ma dette kun gjennomfgres av personal
som er oppleert fra fabrikken.
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Forsiktig, hvis andre enn disse angitte betjenings- eller justeringsinnretningene brukes, eller en
annen forlgpmate utferes, sa kan dette fore til farlig utsettelse av straler.

Henvisning, hvis apparatet ikke brukes tilsvarende bruksanvisningen til produsenten, s kan
beskyttelsen innskrenkes.

APPARATELEMENTENE

Pa-av-taste

Batteridisplay
Manuell/standby tast
Drifts-/nivelleringsdisplay
Manuell-/Hl-varseldisplay
Piltaste "opp/ned”

Piltaste "hgyre/venstre”
Linjetaste

Hurtighets- og rotasjonstaste
10 Infrargd mottager for fjernstyring
11 Rotor

12 Sentermarkeringer

13 Beerehandtak

14 Batterilokket

15 5/8%-11 Stativtilkoplinger

16 Gummifgtter

IGANGSETNING

O©CoO~NOOOUA~WNE

STROMFORSYNING
Batteriene
Sette inn batterier/akkumulatorer

Apne batterirommet med tommelfingerneglen, en mynt eller et skrujern.

Batteriene/ akkumulatorerene legges slik inn i batterirommet at minuskontakten ligger pa batteri-
spiralfjeeren.

Lukk og I&s batteriromdekselet.

Laseroppbygging

Plasser apparatet horisontalt eller vertikalt pa et stabilt underlag eller ved bruk av stativtilkoplingen pa et
stativ eller veggholder i den hayden man gnsker. Apparatet erkjenner selvstendig om driften er horisontal eller
vertikal, alt etter stillingen til apparatet, nar det blir slatt pa.

Inn-/utkopling av laseren

Nar pa-av tasten 1 blir trykt, slar apparatet seg pa og alle LED-displayene 2, 4, 5 lyser opp for 2 sekunder.
Nivelleringen begynner med en gang. For & sla av apparatet, trykk en gang til pa tasten. Under nivelleringen
star rotoren stille, nivellieringsdisplayet 4 blinker (1x pr. sek.). Apparatet er nivellert inn, nar laserstralen lyser og
nivellieringsdisplayet 4 ikke blinker lenger. Nivellieringsdisplayet lyser konstant i 5 min., da viser det gjennom
ny blinking (1x alle 4 sek.) at laseren arbeider i automatisk drift.

Etter at laseren er slatt pa og er automatisk nivellert inn, starter laseren i den driftstypen som sist ble brukt.
Under nivelleringen kan en gyeblikkelig velge turtall, scanlinjelengde og posisjon (Set and Forget), hvor laseren
allerede er synlig og slar seg av til avslutning av selvnivelleringen.

Star apparatet mer enn 8 % skjevt (selvnivelleringsomradet), blinker laseren og nivellieringsdisplayet i
sekundtakt. Apparatet ma da bli sentrert inn pa nytt.

Hvis laseren er utenfor selvnivelleringsomradet i mer enn 10 minutter sl&r apparatet seg av automatisk.

Haydealarm: Hvis laseren er nivellert i horisontal modus i mer enn 5 minutter, og turtallet er innstilt p&
600 min', aktiveres (HI) alarmen for overvékningen av apparathgyden. Hvis laseren forstyrres (f.eks.
hvis en stgter bort i stativet), og hgyden til laserstralen under nynivelleringen endres med mer enn
3 mm, slar hgydealarmen laseren og rotoren av, og den rgde manuell-/H| varselangivelsen
5 blinker to ganger per sekund (dobbel hastighet av den manuelle driften). For & slette hgydealarmen
slar du laseren av og pa igjen. Etter at laseren hat nivellert seg p& nytt kontrollerer du den opprinnelige
referansehgyden.
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Standby modus

Standby modusen er en energisparingsfunksjon som forlenger levetiden til batteriene.
Trykk pa manuelltasten til laseren eller fiernkontrollen og hold den nede i 3 sekunder for & aktivere standby
modusen.

Henvisning: Nar standby modus er aktivert er laserstrale, rotor selvnivelleringssystemet og LEDs
utkoplet, men hgydealarmen er aktivert.

LED for batteriangivelse blinker hvert 4 sekund, for & vise at laseren er i standby modus og ikke er utkoplet.
Trykk p& manuelltasten til fiernkontrollen og hold den nede i 3 sekunder for & deaktivere standby modusen, og
for & gjenopprette driftsevnen til laseren. Laserstralen og alle andre funksjoner er na innkoplet igjen.

Rotasjonsmodus

Ved & trykke pa rotasjons-/hastighetstasten 9 befinner apparatet seg i rotasjonsmodus, henholdsvis stopper
farst linjemodusen.

Ved & trykke en gang til pa rotasjonstasten gjennomlgper laseren etter hverandre hastighetene 0, 50, 200
0og 600 min.

Laseren starter alltid med sist brukte turtall.

Ved arbeid med en mottager anbefales det at den starste rotasjonshastigheten blir brukt.

Henvisning: Rotasjonen til stralen kan ogsa stoppes med hjelp av scantasten.

Punktmodus

Etter at roteringen av laserstrélen stoppes i horisontaldrift beveges laserstralen trinnvis mot hayre eller venstre
ved a trykke pa piltastene opp/ned pa apparatet eller hgyre/venstre pa fiernkontrollen.

Nar tastene holdes nede i en lengre periode akselereres punktbevegelsen.

Strélen beveges farst i fin- og etter 4 sekunder i grovposisjoneringstempo.

Linjemodus

Ved & trykke en gang pa linjetasten 8 befinner apparatet seg i linjemodus, henholdsvis stopper forst
rotasjonen.

Laseren starter med en apningsvinkel pa 3°. Et nytt trykk pa tasten forandrer linjelengden over 8°, 45°, 90°
helt til 180°.

Med piltastene opp/ned pa apparatet eller hayre/venstre pa fiernkontrollen kan linjen beveges mot hgyre eller
venstre. | horisontalautomatikkdrift forstarres eller forminskes scansoneomradet med inntil 180° eller 3° ved
4 trykke og holde nede piltastene opp/ned pa fiernkontrollen.

Scanmodus kan ogsa stoppes ved a trykke pa turtallsvalgbryteren 9.

Manuell drift

Med hjelp av apparatet eller fiernbetjeningen henholdsvis mottager-fiernbetjeningskombinasjonen kan apparatet
ved et kort trykk pa tasten for manuell drift bli koplet om fra automatisk selvnivelleringsdrift til manuell drift,
dette blir signalisert ved at LED 5 blinker rgdt i sekundtakt. | denne driftsarten kan Y- aksen ved a trykke pa
piltasten ,opp/ned” pa apparatet eller pa fiernbetjeningen og i tillegg X-aksen til laseren ved a trykke pa piltasten
"hayre/venstre” pa fiernkontrollen bli skradd.

| vertikalmodus stiller piltastene opp/ned inn laserstralen hgyre/venstre pa akselutretting. Piltastene venstre/
heyre regulerer hellingen til laserstralen.

Manuelltasten trykkes pa nytt, for & ga tilbake til selvnivelleringsdrift.

Y eller X enakset-krengningsdrift

Etter at piltasten opp ble trykket pa laseren eller fiernkontrollen skal manuelltasten trykkes innen 1 sekund,
for & aktivere den manuelle hellingsmodusen til Y-aksen; dette blir signalisert ved at LED 4/5samtidig blinker
rgdt og grgnt i sekundtakt. | denne driftstypen kan Y-aksen med hjelp av piltastene ,opp/ned” pa apparatet
eller pa fiernbetjeningen bli skrddd, mens X-aksen fortsatt arbeider i automatisk horisontal drift (f.eks. ved &
bygge inn skrddde, avhengte tak eller oppkjgrselen ).

Etter at piltasten hayre ble trykket pa fiernkontrollen skal manuelltasten trykkes innen 1 sekund, for & aktivere
den manuelle hellingsmodusen til X-aksen; dette blir signalisert ved at LED 4/5samtidig blinker ra@dt og grent
i 4 sekundtakt. | denne driftstypen kan X-aksen med hjelp av piltastene "hgyre/venstre” pa fiernbetjeningen
bli skrddd, mens Y-aksen fortsatt arbeider i automatisk horisontal drift Arbeider apparatet med 600 min, er
ogsa trinnsikringen aktiv, dvs. at oppbyggingen til apparatet fortsatt blir overvéket selv om Y-aksen er manuell
skradd.

Ved et nytt kort trykk p& tasten for manuell drift kopler apparatet seg tilbake til driften med automatisk
selvnivellering, dette blir vist med den grenne LED 4.
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ARBEIDSEKSEMPLER

Innvendig utbygning

Nedhengte tak

1. Bestem og marker slutthgyden til taket, og fest den farste delen
til veggvinkelen pa& denne hgyden.

2. Fest laseren pa veggvinkelen ved & skyve Veggholdeinnretning
pé veggvinkelen, og I3s fast klemspaken.

3. Lgsne lasespaken for hgydeinnstilling, skyv laseren p&
nullmarkeringen (0) til skalaen (veggvinkelens hgyde) og klem
fast lasespaken.

Henvisning: For & forhindre at laseren skulle falle ned
ferer du en taktrdd gjennom en av holderhullene og sno
denne.

Torre bygg- og skillevegger

1. Sett pa glidekonsollen pa laseren.
2. Posisjoner laseren pa det farste fluktpunktet.

Henvisning: Hvis universalholderen er klemt pa bakkeskinnen ma
laseren innstilles pa kanten til skinnen (“0”-markering).

3. Posisjoner stradlen med hjelp av piltastene ,opp/ned” pa det motliggende
fluktpunktet.

4. Ga til motliggende fluktpunkt og rett ut laserstralen p& markeringen med
hjelp av markeringen.

5. Monter bakkeskinnen eller marker skinneforlgpet for ytterliggere skinnemonteringer,

Overfgre gulvpunktet til taket - lodd

Laserutgangspunktet til apparatet befinner seg direkte over horisontalen og i hgyden til den vertikale stativ-
tilkoplingen.

For & justere pa gulvet befinner det seg pd den nederste kanten p& apparathuset tilsvarende
sentreringsmarkeringer 12 med hjelp av disse kan apparatet direkte bli justert med laseraksen f.eks. over
snittpunktet til to flisefuger.

For bedre justering av apparatet over et punkt p& gulvet, riss opp to rettvinklede hjelpelinjer ((tradkors) gjennom
punktet pa gulvet.

Heytbygg

Bestemmelse av apparathgyden (HI)

Apparathgyden (HI) er hgyden til laserstralen. Den formidles ved
addisjon av nivellerstangavlesningen til en haydemarkering eller
en kjent hgyde.

Oppbygging av laseren og posisjonering av nivellerstangen med
mottakeren pé en kient hgydeeller referansepinne (NN).
Sentrere mottakeren pa posisjonen “Pa hgyde” til laserstralen.
Adder nivellerstangavlesningen med kjent NN-hgyde, for & finne
ut laserhgyden.

1.32m (4.34 ft)

—30.55 m (100.23 ft)

Eksempel:

NN-hgyde =30,55m
Stangavlesning =+1,32m
Laserhgyde =31,87m

Bruk laserhgyden som referanse for alle andre hgydemalinger.
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Y-aksen enakset-krengningsdrift

1. Bygg opp laseren over referansepunktet (A).

2. Se over rotorhodet, for & rette ut laseren pa gnsket retningsplugg
i den selvnivellerende aksen. Drei laseren pa stativet til denne er
rettet ut riktig.

3. Fest en mottaker pd nivellerstangen. Sett nivellerstangen pa
retningspluggen til den selvnivellerende aksen, for & kontrollere
hgyden til laseren (B).

Henvisning: Bruk denne apparathgyden som referanse ved
kontroll av laserutrettingen etter innstillingen av hellingen i
den andre aksen.

4. Etter at piltasten opp ble trykket pé laseren eller fiernkontrollen skal
manuelltasten trykkes innen 1 sekund, for & aktivere den manuelle hellingsmodusen til Y-aksen.

5. Mal hgyden til laserstralen direkte pa apparatet i hellingsaksen.

6. Uten & forandre hgyden til mottakeren setter du nivellerstangen pé retningspluggen til hellingsaksen, for
utretting av hellingen (C).

7. Trykk og hold nede piltasten opp/ned, helt til mottakeren er pa “opp heyden” til laserstralen.

8. Kontroller hgyden til laseren pa nytt i den selvnivellerende aksen under bruk av apparathgydene i trinn 3.

Henvisning: Hvis apparathgyden har endret seg dreier du laseren pa stativet, helt til den igjen er pa
“opp hayde” til laserstralen. Pass pa at hgyden til mottakeren IKKE endres pa nivellerstangen.

NIVELLERINGSN@YAKTIGHET

Ngyaktighetskontroll (Y-/ X-aksen)

1. Still laseren opp 30 m borte fra en vegg, og la denne nivellere seg
horisontalt.

2. Beveg mottakeren opp/ned til den er pa +Y aksens “opp hgyde” pa
laserstralen. Bruk markeringskjerv som referanse, og marker hgyden
pa veggen.

Henvisning: For en mer presis ngyaktighet bruker du
fininnstillingen (1,5 mm) pa mottakeren.

3. Dreilaseren 180° (-Y aksen ma peke mot veggen) og la den nivellere
seg inn pa nytt.

4. Beveg mottakeren opp/ned til den er pa +Y aksens “opp hgyde” p&
laserstralen. Bruk markeringskjerv som referanse, og marker hgyden
pé veggen.

5. Mal differansen mellom de to markeringene. Laseren ma kalibreres
hvis differansen p& 30 m er stgrre enn 6 mm.

6. Dreilaseren 90° etter innstilling av Y aksen. Gjenta trinn 2-5, begynn
med + X aksen som peker mot veggen.

l<—30m (200 fty —>
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Ngyaktighetskontroll (Z-aksen)

For kontroll av den vertikale kalibreringen behgver du et senkelodd med

en minst 10 m lang snor.

1. Lasenkeloddet henge ned fra taket i et rom hvor takhgyden er pa minst
10 m.

2. Bygg laseren opp vertikalt, slik at laserstrélen treffer den gverste enden
til snoren. Stopp rotasjonen til stralen.

3. Far strélen fra gvre til nedre ende til loddesnoren med hjelp av piltastene
hgyre/venstre.

4. Pass pa awvik til strélen i forlgpet fra gvre til nedre ende til loddesnoren.
Hvis avviket er p& mer enn 2 mm ma den vertikale aksen kalibreres.

Henvisning: Hvis det er ngdvendig med en korrektur av
kalibreringen falger du kalibreringsanvisningene pa var
Trimble hjemmeside: www.trimble.com/support.shtml

Veggholdeinnretning M101

©®

Spikerhull — gjer det mulig & henge opp veggholderen pa en spiker eller en skrue.

Klemmespak — for & &pne/stenge klemmeinnretningen.

Kleminnretning for glidekonsollen — for 1dsing av glidekonsollen etter at denne ble posisjonert p&

hgydeskalaen.

4. Glidekonsoll med 5/8" —11 lasergjenge — for & sette laseren pa veggstativet.

5. Avlesekant — gjar det mulig & justere laseren pa den stillingen pa skalaen som er ngdvendig for dens
bruk.

6. Hgydeskala — skalamarkeringer, posisjonen til laseren vises relativt til hgyden pd veggvinkelen.
Innstillingsomradet til skalaen rekker fra 3,1 cm ovenfor til 5 cm nedenfor veggvinkelen. (,-2* markeringen
er justert pa den horisontale mellomlinjen til maltavien i taket.)

7. Klemmeinnretningen — for & feste veggholderen pa veggvinkelen eller gulvskinnene.

wn e

APPARATVERN

Sett ikke apparatet ut for ekstreme temperaturer og temperatursvingninger (la det ikke ligge i bilen).
Apparatet er meget robust. Alikevel skal man behandle maleapparatene forsiktig. Etter sterkere ytre innvirkninger
skal man alltid, far arbeidene starter, kontrollere ngyaktigheten til nivelleringen.

Apparatet kan bli brukt bade inne og ute.

RENGJZRING OG PLEIE

Forurensningene pa glassflatene har innflytelse pa stralekvaliteten og er avgjgrende for rekkevidden. Fjern
forurensningene bort med en fuktig myk fille. Bruk ikke noen aggressive rengjarings- og lasemidler. La fuktig
apparat tarke i luften.
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MILJZGVERN

Apparatet, tilbehgret og innpakningen skal bli tilfgrt en miljgvennlig resirkulering.
Denne bruksveiledningen er trykt pa Klorfritt recycling-papir. Alle deler av kunststoff er kjennetegnet for
sorteringsren recycling.

Brukte batterier/akkumulatorer kastes ikke i sgppelen, p& balet eller i vannet, men resirkuleres
miljgvennlig.
Kunngjgring til vare europeiske kunder

For instruksjoner om resirkulering og mer informasjon, ga til:
www.trimble.com/environment/summary.html

Resirkulering i Europa

For & resirkulere Trimble WEEE, ring:

+31 497 53 2430, og

spar etter “WEEE associate,”

eller

send spagrsmal om instruksjoner vedrarende resirkulering til:

Trimble Europe BV
c/o Menlo Worldwide Logistics

Meerheide 45
5521 DZ Eersel, NL

GARANTI

Apparatet har i overensstemmelse med de lovlige bestemmelser 12 maneders garanti pd material og

produksjonsfeil.

For skader som oppstar ved bruk av et dejustert apparat, blir det ikke overtatt noe ansvar.
Far arbeidet starter, gjennomfgr alltid en ngyaktighetskontroll i overensstemmelse med avsnittet med samme

overskrift.

Garantien faller bort, ndr man &pner apparatet eller fierner typeskiltene.

TEKNISKE DATA

Malengyaktighet®3:
Rotasjon:

Rekkevidde:
Lasertype:

Laserytelse:
Selvnivelleringsomrade:
Nivelleringstid:
Nivelleringsdisplay:
Stralediameter’:

Rekkevidde til fiernkontrollen:

Strgmforsyning:
Bruksvarighet®:
Driftstemperatur:

Lager temperatur:
Stativtilkopling:

Stev- og vannbeskyttet:
Vekt:
Lavspenningsdisplay:
Lavspenningsavkopling:

1) ved 21° Celsius

2) ved optimale atmosfeeriske betingelser

3) langs aksene

+ 1 mm/10m; 20 arc sec

3 hastigheter; type 50/200/600 min™.
ca. 100 m radius med detektor

rod diodelaser 635 nm

<5 mW, laserklasse 3R

type + 8 % (ca. + 4,8°)

type 30 sec.

LED blinker

ca. 5mm pé apparatet

inntil 50 m

2 x 1,5V rundceller type D (LR 20)
alkali: 50 h; NiMH: 45 h

-5°C ... +45°C

-20°C ...+ 70°C

5/8" horisontal og vertikal

P54

1,5kg

Batteridisplayet blinker/lyser
Apparatet blir slatt helt av
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Konformitetserklaering
Vi
Trimble Kaiserslautern GmbH Erklzerer etter eget ansvar at produktet HV101 for hvilket denne erklaeringen
hviler p&, stemmer overens med fglgende normer IEC/EN/UL 61010; IEC/EN 60825; EN 61000-4-2, 2001;

EN 61000-6-3:2001; EN 55022, 2003; EN 61000-6-2:2005; EN 61000-4-3, 2003 og er i overensstemmelse
med bestemmelsene i retningslinjen Electromagnetic compatibility 89/336/EEC.

Bernd Brieger, Forretningsfarer
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Kiitoksemme sinulle siita, etta paatit ostaa Trimble-perheen tarkan vaakasuora-/pystysuoralaserin Spectra
Precision Laser.

HV101 on helppokayttdinen, itsestdan vaakittava laserlaite, jolla yksi tai useampi henkild pystyy saamaan
tarkan vaakasuoran tai pystysuoran vertailu-, 90°-kulma- seka luotipistesiirron.
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TURVALLISUUS

VAARA - LASERSATEILYA
ALA TUIJOTA SATEESEEN

LUOKAN 3R LASERLAITE

« Laitetta saa kayttaa vain siihen koulutettu henkilokunta vaarallisten laservalon sateilyn estdmiseksi.
« Ala poista laitteen varoituskilpia!
« Laser kuuluu luokkaan 3R (maks. 5mW, 600..680 nm; DIN EN 60825-1:2001-11).

« Ala koskaan katso suoraan laserséteeseen tai osoita silla muiden henkildiden silmiin vaikka laite olisi
etéanpanakin!

« Aseta laite aina siten, etteivat henkil6t silmankorkeudella joudu sateilyn kohteeksi (varo heijastuksia).

Jos suojakotelo pitédd poistaa huoltotditd varten, saa poistamisen suorittaa vain tehtaan kouluttama
henkilokunta.
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Varoitus, jos kaytetddn naista poikkeavia kaytto- ja saatolaitteita tai muita menetelmia, voi se
aiheuttaa vaarallisia sateilyrajahdyksia.

Huomautus, jos laitetta ei kéyteta valmistajan kayttdohjeen mukaisesti, voi se vaikuttaa negatiivisesti
turvallisuuteen.

LAITE

Virtakytkin

Pariston varaus
Manuaalipainike/Valmiustila
Tasauksen merkki
Manuaali-/Kallistuman varoitusmerkki
Nuolinappaimia (Ylos/Alas)
Nuolinappaimia (Oikea/Vasen)
Linjanéppain

Nopeus- ja sateen pyoritysnappain

10 Infrapunavastaanotin kauko-ohjaukselle
11 Roottori

12 Keskikohdan merkkauslovet

13 Kantokahva

14  Akkukotelon kansi

15 5/8“-11 kierre

16 Kumitassut

KAYTTOONOTTO

O©CoO~NOOOUAWNE

VIRRAN SYOTTO
Alkaaliparistoja asennus

Avaa paristokotelo peukalonkynnelld, kolikolla tai ruuviavaimella.
Laita akut lokeroon siten, ettd miinusnapa on vasten kierukkajousia.
Sulje ja lukitse paristokotelon kansi.

Laserin asetukset

Aseta laite vaaka- tai pystysuoraan vakaalle alustalle kolmijalalle tai seinételineelle haluamallesi korkeudelle.
Laite havaitsee itsendisesti vaaka- tai pystysuorakayttdtavan aina laitteen asennosta riippuen, kun se kytketaan
paalle.

Laserin On/Off-kytkenta

Kun painat On/Off-nappainta (1), laite on paalla ja kaikki LED-naytét (2, 4, 5) valaistuvat 2 sekunnin ajaksi.
Tasaus alkaa heti. Laitteen kytkemiseksi pois paalta, paina nappainta uudelleen. Tasausprosessin aikana roottori
ei pyori, vaaitusnaytto (4) vilkkuu (1x sekuntia kohden). Laite on tasannut itsensé, kun lasersade syttyy eika
vaaitusnaytto (4) enaa vilku. Vaaitusnayttdon tulee jatkuva valo 5 minuutiksi, sen jalkeen se osoittaa vilkkumalla
uudelleen (1x joka 4 sek.), etté laser toimii automaattikaytolla.

Laserin paéllekytkennan ja automaattisen tasauksen jalkeen laser kéynnistyy siihen viimeksi valitulla
kayttotavalla. Tasauksen aikana voidaan valita heti kierrosluku, skannauspituus ja —asema (Set and Forget),
jolloin lasersade on jo nékyvissa ja katkaisee automaattitasauksen paatytta.

Jos laite on enemmén kuin 8 % vinossa (itsevaaitusalue), laser ja vaaitusnaytot vilkkuvat sekunttitahdissa.
Laite on sitten karkeasti tasattava uudelleen.

Jos laser on yli 10 minuutin ajan automaattisen automaattitasausalueen ulkopuolella, laite katkaisee pois
paaltd automaattisesti.

Korkeushalytys: Jos laser on yli 5 minuutin ajaksi vaakasuora-tilassa ja kierrosluku on saadetty
600 min?, (HI)-halytys kojekorkeuden valvomiseksi aktivoituu. Kun laseriin vaikuttavat hairit (esim.
kolmijalka liikkuu) ja laserséateen korkeus muuttuu yli 3 mm uudelleenvaaituksessa, korkeushélytys
katkaisee laserin ja roottorin pois paalta, ja punainen manuaali-/HI-varoitusmerkki (5) vilkkuu
2 kertaa sekunnissa (manuaalikayton kaksinkertainen nopeus). Paina laserin On/Off-nappéinta
korkeushalytykseen poistamiseksi. Varmista alkuperéinen kojekorkeus laserin uudelleen tasauksen
jalkeen
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Valmiustilatoiminto

Valmiustilatoiminto on energiasaastoétoiminto, joka pidentéa akkujen kayttdaikaa.
Paina ja pidé laserin tai kauko-ohjaimen manuaalindppaintd 3 sekunnin ajan valmiustilatoiminnon
aktivoimiseksi.

Huomio: Kun valmiustilatoiminto on aktivoitu, lasersade, roottori, automaattitasaus-jarjestelma ja
LED-naytdt on katkaistu pois paalta, korkeushalytys pysyy kuitenkin aktivoituna.

Akun LED-nayttd vilkkuu kerran neljasséa sekunnissa osoittaen, ettd laser on valmiustilassa eiké virtaa
ole katkaistu. Paina ja pida kauko-ohjaimen manuaalindppaintd 3 sekunnin ajan valmiustilatoiminnon
perumiseksi.

Lasersade ja kaikki muut toiminnot ovat paalla.

Sateen pyorintatoiminto

Painamalla pydritys-/nopeusnappainta (9) laite tulee rotaatiotilaan eli se pyséhdyttaa ensin linjatilaan. Painamalla
uudelleen pyoritysnappainta laser kulkee lapi perékkain nopeudet 0, 50, 200 ja 600 min™. Laser kaynnistyy
aina viimeksi kaytetylla kierrosluvulla.

Toissa, joissa kaytetdan vastaanotinta, on suositeltavaa kayttaa suurinta rotaationopeutta.

Huomio: Sateen pyoritys voidaan pysahdyttda skannausnappaimella

Pistetoiminto

Lasersateen rotaation pysahdyttya vaakasuorakaytdssa liikkuu lasersade kaukosaatimessa nuolinappainta
painamalla asekeleittain ylos/alas tai oikealle/vasemmalle tai vasemmalle ympari.

Pystysuorakaytdssa sen sijaan voi lasersadetta liikuttaa vastapaivaan painamalla kaukosaatimen nuolta
oikea/vasen.

Painamalla nappainté pidemman ajan pisteen liike nopeutuu.

Alussa sade liikkuu hitaasti ja 4 sekunnin kuluttua maksiminopeudella.

Linjaustoiminto

Painamalla kerran linjanappainta (8) laite tulee linjaustoimintotilaan tai pysayttda ensin sateen pydrinnan.
Laser kaynnistyy alkukulmassa 3°. Painamalla uudelleen nappéinta linjapituus muuttuu yli 8°, 45°, 90°:sta
180°: een.

Laitteen nuolinappaimillé ylos/alas tai kaukosaatimen nuolilla oikea/vasen voidaan linjaa liikuttaa oikealle tai
vasemmalle. Automaattisessa vaakasuorakaytdssa voidaan suurentaa skannausaluetta 180° ja alentaa 3°
painamalla ja pitamalla kaukossatimen nuolindppaimia Ylos/Alas.

Huomio: Skannaustila voidaan pysahdyttda painamalla kierroslukuvalintanappéinta (9).

Manuaalikaytto

Laserin ,M‘ tai kauko-ohjaimen manuaalindppainta (3) kerran lyhyesti painamalla laite voidaan kytkea
automaattitasaukselta manuaalikdytolle, mika nakyy siten, ettd punainen LED (5) vilkkuu kerran sekunnissa.
Talla kayttotavalla Y-akseli voidaan kaltevoida painamalla nuolindppaimia ,Ylos/Alas” laitteessa tai
kaukoohjauksessa ja liséksi laserin X-akseli painamalla nuolindppéimia ,Oikea/Vasen*.

Pystysuorakaytolla kaukosaatimen nuolindppéaimet Ylés/Alas kohdistuvat laserséateen akselivaaituksen
vasemmalle/oikealle.

Nuolindppaimet Vasen/Oikea muuttavat lasersateen kaltevuuden.

Paina manuaalindppdinta uudelleen palauttaksesi laite automaattiseen tasauskayttoon.

Yhden kaltevuuden kaytto (Y- tai X-akseli)

Laserin tai kauko-ohjaimen nuolindppainta painettua ylds paina manuaalindppaintd yhden sekunnin sisalla
Y-akselin manuaalin kaltevuusmoduksen aktivoimiseksi; mikéa nékyy siten, etta vihrea ja punainen LED (4/5)
vilkkuvat samanaikaisesti sekunttitahdissa. Talla kayttdtavalla voidaan kaltevoida Y-akseli nuolindppainten ,Y10s/
Alas" avulla laitteessa tai kauko-ohjauksessa, kun X-akseli edelleenkin kdy automaattisella vaakasuorakaytolla
(esim. koottaessa kaltevoituja, viettévia kattoja tai nousuja).

Laserin tai kauko-ohjaimen nuolinéppdinté Oikea painettua, paina manuaalindppéinta yhden sekunnin sisalla
X-akselin manuaalin kaltevuusmoduksen aktivoimiseksi; mika nakyy siten, etta vihrea ja punainen LED (4/5)
vilkkuvat samanaikaisesti 3 sekunttitahdissa. Talla kayttdtavalla voidaan kaltevoida X-akseli nuolindppéainten
Kaukosaatimen ,Oikea/Vasen“ avulla laitteessa tai kauko-ohjauksessa, kun Y-akseli edelleenkin kay
automaattisella vaakasuorakaytolla.
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Jos laite kdy nopeudella 600 min*, myds kojeen korkeusvaroitin on aktivoituna eli tasausta valvotaan
edelleenkin.

Painamalla uudelleen lyhyesti manuaalindppéinta laite kytkee takaisin automaattiselle itsevaaituskaytolle,
mink& osoittaa vihrea LED (4).

KAYTTOESIMERKIT

Sisustus

Valikatot/Akustiikkalevyt

1. Maaraa ja merkitse katon korkeus ja kiinnita seindkulman
ensimmainen osa télle korkeudelle.

2. Kiinnita laser seindkulmalle siirtdmalla yleiskiinnittimen
seinakulmalle ja lukitse vipu.

3. Loysaa vipu korkeuden saatda varten, tydnna laser asteikon
nollamerkkiin (0) (seindkulman korkeus) ja kiinnité vipu.

Huomio: Estaékseen laserin pudotusta vahingossa pista
turvalanka yhden kiinnitysreién 1api ja ja kierra sita.

Sisa- ja véliseinat
1. Aseta likukonsoli laseriin
2. Aseta laser ensimmaiseen kohdistuspisteeseen.

Huomio: Jos yleiskiinnitin on kiinnitetty pohjakiskoon, laser tulee
kohdistua kiskon reunaa (“0"-merkinté).

3. Paikoita s&de nuolinappdainten Oikea/Vasen avulla vastapaata olevaan
kohdistuspisteeseen.

4. Siirra vastapaata olevaan kohdistuspisteeseen ja kohdista lasersade
merkinta&n kauko-ohjaimen avulla.

5. Asenna pohjakisko tai merkitse kiskojen kulkua muiden kiskojen asentamiseksi seka lattialla etta katolla.

Pohjapisteen siirto sisakattoon — juote

Laitteen laseralkuperda on suoraan vaakasuoran ylépuolella ja pystysuoran telineliitoksen korkeudella.
Pohjakohdistusta varten laitekotelon alemmassa reunassa on keskidintimerkintoja 12, joiden avulla laite
voidaan kohdistaa suoraan laserakselilla esim. kahden laattasauman leikkauspisteen kautta.

Laitteen paremmaksi kohdistamiseksi pohjapisteen kautta repaise pisteeseen kaksi oikeakulmaista apulinjaa
(lankaristi).

Talonrakennus

Kojekorkeuden maaraaminen (HI)

Kojekorkeudella (HI) tarkoitetaan laserséteen korkeutta. Se
saadaan selville lisaamalla korkeuspisteen lukema latasta saatuu
lukemaan.

Laser pystytetdan ja latta seka vastaanotin asetetaan tunnetulle
korkeuspisteelle (NN).

Vastaanotinta liikuttamalla latalla hae lasersade ,tasolla“ —merkille.
Lue latan lukema.

Lisaa latan lukema tiedossa olevaan NN-korkeuteen laserséteen
korkeuden selville saamiseksi.

1.32m (4.34 ft)

—30.55 m (100.23 ft)

Esimerkki:

NN-korkeus =30,55m
Latan lukema =+1,32m
Kojekorkeus =31,87m

Lasersateen korkeutta tulee kayttaa vertailukorkona kaikissa korkeusmittauksissa.
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Yhden kaltevuuden kaytto (Y-akseli)

1
2.

Pystyté laser vertailupisteen ylapuolelle (A).

Katso roottoripaén yli ja suuntaa laser haluamaasi suuntamerkkiin
automaattitasaavalla akselilla. Kéanna laseria kolmijalalla, kunnes
laser on kohdistettu oikein.

. Kiinnitd vastaanotin mittauslatalle. Aseta mittauslatta

automaattitasaavan akselin suuntamerkille ja tarkista laserin korkeus
(B).
Huomio: Kéayta laitteen korkeutta vertailuarvona
lasersuunnan maaréddmiseksi toisen akselin kaltevuuden
maaraémisessa.

. Laserin tai kauko-ohjaimen nuolindppdainta yléspainettuna, paina

manuaalindppdintd 1 sekunnin sisélla, y-akselin kaltevuustoiminnan aktivoimiseksi.

. Mittaa suoraan laitteella kaltevuusakselilla lasersateen korkeus.
. Aseta mittauslatta kaltevuuden kohdistumiseksi kaltevuusakselin suuntamerkille. Vastaanottimen korkeutta

muuttamatta (C).

. Paina ja pida nuolindppainté Yloés/Alas niin kauan, kunnes laserséde on vastaanottimella ,tasolla“.
. Tarkista laserin korkeus automaattitasaavalla akselilla kohdassa 3 mainittua kojekorkeutta kayttaen.

Huomio: Jos kojekorkeus on muuttunut, kdénna laseria kolmijalalla niin kauan, kunnes se on taas
lasersateen ,korkeudella“. Varmista, etté vastaanottimen korkeutta mittauslatalla El tule muuttua.

TARKKUUS

Kalibroinnin tarkistus (Y- ja X-akseli)

1.
2.

Aseta laser 30 m seinasta ja kytke automaattitasaus paalle.
Liikuta vastaanotin ylos/alas, kunnes se on +Y-akselilla lasersateen
Jkorkeudella“. Merkitse korkeus seinélle.

Huomio: Kayta hienosadatdva paastédkseen parempaan
tarkkuuteen (1,5 mm) vastaanottimella.

. Kaannalaser 180° (-Y-akselin tulee osoittaa seindan) ja anna laserin

tasata uudelleen.

. Liikuta vastaanotin ylds/alas, kunnes se on —Y-akselin lasersateen

“korkeudella”. Merkitse korkeus seindan.

. Mitta molempien merkintdjen véli. Laseria tulee kalibroida, jos erotus

30 m:n etaisyydelléd on yli 6 mm.

. Kéanna laser Y-akselin kohdistamisen jalkeen 90°. Toista

toimenpiteet 2-5 ja aloita seindan osoittavalta + X-akselilta.

«<—30m (100 f) —>
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Kalibroinnin tarkistus (Z-akseli)

Linjauskalibroinnin tarkistukseen tarvitset mittaluotia, joka on vahintéan

10 m pitka naru.

1. Ripusta mittaluoti huoneen katosta, jonka kattokorkeus on vahintéan
10 m.

2. Aseta laser pystysuoraan, jotta lasersade osuu narun ylaosaan.
Pysahdyta sateen pyoritys.

3. Siirra sadetta luotinarun ylérajasta alarajaan nuolindppéimia Oikea/
Vasen kayttaen

4. Huomioi sateen poikeamat sen kulussa ylarajasta alarajaan. Jos
poikeama on yli 2mm, pystyakselia tulee kalibroida.

Huomio: Jos kalibroinnin korjaus on tarpeellinen, noudata
kalibrointiohjeita Trimblen nettisivullamme: www.trimble.
com/support.shtml

SEINAKIINNITYS M101

Naulanreikd — mahdollistaa seindpitimen ripustamisen naulaan tai ruuviin.

Kiristysvipu — kiinnitysleuan avaamiseksi/sulkemiseksi.

Liukukonsolin kiinnitysleuka - liukukonsolin lukitsemiseen, sen jalkeen kun se on asemoitu
korkeusasteikkoon.

Liukukonsoli 5/8“ —11 laserkierretté — laserin asettamiseksi seinépitimeen.

Lukemareuna — mahdollistaa laserin kohdistuksen sille tarpeelliseen asteikkoasemaan.
Korkeusasteikko — asteikkomerkinnat, jotka osoittavat laserin aseman suhteellisesti seindkulmaan nahden.
Asteikon saatdalue on 3,1cm seindkulman ylapuolen ja 5 cm seindkulman alapuolen valilta. (,-2“-merkinta
on kohdistettu seinakohdetaulun vaakasuoralle keskilinjalle.)

7. Kiristyslaite — seinapitimen kiinnittdmiseksi seinakulmiin tai pohjakiskoille.

wn e
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LAITESUOJA

Ala aseta laitetta darilampdtilojen ja lampétilan vaihtelujen vaikutuksen alaiseksi (4l4 jata kesékuumalla
autoon).

Laite on hyvin kestava. Siité huolimatta mittauslaitteita on kasiteltava huolellisesti. Ulkoisten kolhujen jalkeen
laserin kalibrointi on aina tarkistettava. Muutenkin séannéllinen kalibroinnin tarkistus on suotavaa. Laitetta
soveltuu sisa- ja u Ikokayttdon.

PUHDISTUS JA HOITO

Lika lasipinnoilla vaikuttaa séateen laatuun ja toimintaalueeseen. Pyyhi lika kostealla, pehmealla pyyhkeella.
Ala kéayta sydvyttavia puhdistus- tai liuotusaineita. Anna kojeen kuivua avonaisessa laukussa. Ala koskaan
laita méarkaa kojetta suljettuun laukkuun!
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YMPARISTONSUOJA

Laite, lisdvarusteet ja pakkaus tulisi vieda ymparistoystavalliseen jatekierratykseen.
Ala heita kaytettyja pattereita/akkuja kotitalousjatteisiin, &la polta tai heita niita vesistoon, héavitd ne ympéaris

toystavallisesti.

Tietoa tuotteiden kierrattamisesté ja muita tietoja osoitteesta:

HYPERLINK ,http://www.trimble.com/environment/summary.html tai ota yhteytta laitten maahantuojaan

Geotrim Oy:hyn

Kierratys Euroopassa

Trimblen sahkolaitteiden kierrattdmiseksi soittakaa numeroon:

+31 497 53 2430 ja

kysykaa vastaavaa “WEEE”"-kumppania

tai

pyytakaa kierratysohjeita osoitteesta:

Trimble Europe BV

c/o Menlo Worldwide Logistics

Meerheide 45
NL - 5521 DZ Eersel

TAKUU

Laitteessa on lainmukainen 12 kuukauden takuu materiaali- ja valmistusvirheille.
Vahingoista, jotka syntyvéat vaarinsaadetyn laitteen kaytosta, ei valmistaja, maahantuoja tai myyja vastaa.

Tarkista laite aina ennen kayttdonottoa.

Takuu lakkaa olemasta voimassa, jos laite avataan tai tyyppikilvet poistetaan siita.

TEKNISET TIEDOT

Mittatarkkuus®=:

Séateen pyoritysnopeus:
Toiminta-aluet:
Lasertyyppi:

Laserteho:
Itsetasausalue:
Tasausaika:
Tasausnaytto:

Séteen lapimittal:

Kauko-ohjaimen toiminta:

Virta:

Toiminta-aika':
Kayttolampotila:
Varastointilampétila:
Kierre:

Poly- ja vesisuojattu:
Paino:

Alhainen jannite:
Virran loppuminen:

1) 21° Celsius

2) ihanteellisissa ilmapiiriolosuhteissa

3) akseleita pitkin

+ 1 mm/10 m; 20 arc sec

3 nopeultta; tyyp. 50/200/600 min™.
noin 100 m séteen vastaanottimella
punainen diodilaser 635 nm

<5 mW, laserluokka 3R

tyyp. £ 8 % (n. £ 4,8°)

tyyp. 30 sek.

LED vilkkuu

noin 5mm laitteella

max 30m

2 x 1,5V kennot tyyppi D (LR 20)
alkaali 50 h; NiMH: 45 h

-5°C ... +45°C

-20°C ... +70°C

5/8" vaaka- ja linjaus

IP54

1,5 kg

Patterinayttd vilkkuu/valaistuu
Laite sammuu
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Yhteensopivuusilmoitus

Me

Trimble Kaiserslautern GmbH ilmoitamme omalla vastuullamme, etté tuote HV101, jota tdma& ilmoitus koskee,
vastaa seuraavia normeja IEC/EN/UL 61010; IEC/EN 60825; EN 61000-4-2, 2001; EN 61000-6-3:2001; EN
55022, 2003; EN 61000-6-2:2005; EN 61000-4-3, 2003 ohjesaannén Electromagnetic compatibility 89/336/
EEC maaraysten mukaan.

Bernd Brieger, Toimitusjohtaja
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206 EUXapIOTOUE TTOU ATTOPACIOTE VA ATTOKTACETE éva AéICep akpIBeiag Spectra Precision Laser atd Thv oeipd
Trimble Twv opifovTiwv — KABETWV A€ICep akpiBeiag.

To povtého HV101 gival éva unxavnua oAU atrAd oTnv Xprion, To otroio puBuideTal uévo Tou Kal JE TO OTToio
£va ) TepIoadTEPA ATOPA PTTOPOUV va KAVouv aKpIRr opIOvTia Kal KABETN TTapouaiacn avagopdg, 90°-poipwv
KaI HETA®OON KATAKOPUPWY GNUEIWV.

MINAKAZ NEPIEXOMENQN

A THN AZOAAEIA TAX 93
MEPH ZYZIKEYHZ 94
OEZH ZE AEITOYPTIA 94
TPO®OAOZIA IZXYOZ 94
TomroBérnon Tou Aéilep 94
Evepyotroinon/atmevepyotroinon Tou Aéilep 94
E@edpik6g Tp6TTOG AtiTOUpYiag 95
Mep1oTPOPIKOG TPOTTOG AsiTOUpPYiag 95
ZnpEIOKOG TPOTTOG AgIToupyiag 95
Ipappikog TpOTTOG ASiToupyiag 95
XeipokivnTn Asitoupyia 96
Agitoupyia kAiong evog dgova (Y- A X-agovag) 96
MAPAAEITMATA EPTAZIAZ 96
Eowrepikn avakaivion 96
KpepaoTég opopég 96
ZTEYVEG KATAOKEUEG Kal S10XWPICTIKOI TOiXO! 96
YEPYEIEG KOTOOKEVEG 96
MeTOa@OpPdG TOU ONMEIOU TTATWHATOG OTNV OPOPH — KABETOG 97
KaBopiopdg Tou Upoug TnG ouokeung (HI) 97
AeiToupyia kAiong evog agova (Y-agovag) 97
AKPIBEIA XQPOZTAOMHIHZ 98
"EAeyxog akpifeiag (Y- kar X-G§ovag) 98
‘EAeyxog akpifeiag (Z-agovag) 98
M101 ZuykpaTRpag Toixou 99
MPOZTAZIA THX ZYIKEYHZ 99
KAGAPIZMOZ KAI ZYNTHPHZH 99
MPOZTAZIA TOY NEPIBAAAONTOZ 99
EFTCYHZH 100
TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA 100
IFlA THN AZQAAEIA ZAX

AKTINOBOAIA AEIZEP
MHN KOITAZETE ENTOZ

THZ AEZMHZ
MPOION AEIZEP TAHZ 3R

* To Trpoidv auTd pTTopEi va XPnoidoTroinBei povo aTré eCEIBIKEUPEVO Kal EIDIKG EKTTAIDEUNEVO TIPOOWTTIKO, VIO
TNV aTTOQUYR SIOPPONG ETTIKIVOUVNG aKTIVOBOAIOG aKTiVwy.

* Mnv a@alIpeiTe TIG TTPOEIBOTTOINTIKES TTIVAKIOESG ATTO T CUCKEUN!

* To AéiZep €xel Tnv katnyopia 3R (péy. 5mW, 600..680 vu- DIN EN 60825-1:2001-11).

* AOyw NG déoung OKTiVWY TTPOCEETE Kal aoPANIOTE T dIAdPONr TWV OKTIVWYV ETTIONG Kal € PeYaAUTEPN
armréoTaon!

* [Moté pnv KoITageTe aTreUBEiag TNV akTiva AéIgep oUTe va atreuBUveTE TNV akTiva A£ICEp ETTAVW OTA HATIO AWV
atopwv! AuTté I0XUEI £TTIONG KAl VIO HEYOAUTEPEG OTTOOTACEIG ATTO T OUCKEUR!

* ToTroBeTEITE TN OUCKEUR TTAVTA €T01, WOTE Ol OKTIVEG VO WNV QwTifouv GTopa 0To UWOG TwV POTIWV TOUG
(TTpoo0X 0€ OKAAEG Kal AVAKAGOEIG).
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Edv mrpérel va a@aipeBei To TTpooTaTEUTIKG KEAUPOG YIa TV DIEEaYwWYR £PYOCIWV GUVTAPNONG Kal Service, n
apaipeon TPETTEN va Yivel HOvo aTrd eEeIBIKEUPEVO TTIPOOWTTIKO TNG ETAIPIOG.

Mpoooxn, eav xpnaoipotrololvTal JIGPOPETIKEG PUBPITEIG atTd TIG dedopéveg pUBNITEIG XProng Kal
A oguvToviopoU, i kaTTola GAAa dladikaoia, UTTAPXE! KivOuvog ékBeang o€ €TTikivouvn akTivoBoAia.

Inpeiwon, €av 1o pnyxdavnua dev xpnolpoTrolgital avaAoya e TIG odnyieg Xpriong Tou KOTAOKEUAOTH,
UTTOPET va PEIWOET N TTAPEXOPEVN TTPOCTACIA TOU UNXAVIAPOTOG.

MEPH ZYZKEYHZ

MAAkTpo ON/OFF

‘Evdeign pmarapiog

MAAKTPO XeIpoKivnTNG /epedpIKAGAEITOUPYiag
‘Evdeign Asitoupyiag/xwpooTabunong
‘Evdeign xeipokivntng Aeitoupyiag/mrpogidotrointikn £évdeign Hi
MAAKTPO BEAOUG ETTAVW/KATW

MAARKTPO BEAOUG «BESIG/APIOTEPG»

MAAKTPO Ypappng

MAAKTPO TaXUTNTAG KAl TIEPICTPOPASG

10 YépuBpog SEKTNG YIa TNAEXEIPIOUO

11 Péropag

12 InPAVOEIG KEVTPUPIOMATOG

13  AaBn peTagopdg

14  ZKETOOUO YTTATOPIWV

15 5/8“-11 Omég oUvdeong TpiTrodou

16 EAaoTikd Todia

OEZH ZE AEITOYPTIA

©OoO~NOOUAWNRE

TPO®OAOZIA IZXYOZ

HITaTApIWV

TomroBéTnon prrarapiwv

AvoigTe TNV BAKN TWV UTTATOPIWY PE TO VUXI TOU QVTIXEIPA, HE Eva VOUIONA | PE KaToaRidl.

ToTroBeTAOTE TIG UTTATAPIES £TO1 HETQ OTN BRKN UTTATAPIWY, WOTE VA BPICKETAI 0 apvNTIKOG TTOAOG ETTAVW OTA
eNIKoeIdA eAaTRPIA.

KAgioTe kal ag@aAioTe TNV BAKN TWV PTTOTAPIWV.

TomoBéTnon Tou Aéilep

ToTroBeTAOTE TN GUOKEUN 0PIOVTIA i} KABETA £TTAVW O€ pia oTabepry BAon ) HEow TNG OTTAG OUVOEDNG ETTAVW
g€ TPITTOd0 1} GUYKPATAPA ToiXou 0TO UYOG TTou £TTIBUpEiTE. H guokeun avayvwpilel autéuata Tov opidovTio f
K&BeTO TPATTO AcIToupyiag, avaAoya Pe Tn B€0N TNG CUCKEUNG KATA TNV EvEPyOTTOINaN.

Evepyotmroinon/amevepyotroinon Tou Aéilep

MatwvTag 1o TARKTPo ON/OFF 1 evepyoTroleital N GUOKEUR Kal OAEG o1 pwTodiodol (LED) 2, 4, 5 avdapouv yia
2 deutepoAeTITa. H xwpooTdBunon apyidel apéowg. MNa Tnv atrevepyoTroinan TTAatAoTe TIAAI TO TTARKTPO.
Katd n didpkeia Tng diadikaoiag XwpooTddunang o dpouéag pével akivnTog Kai n évaeign xwpooTtddunong 4
avaBooBrvel (1x To deutePOAETTTO). H Guokeun gival xwpoaTabuiopévn 6tav avawel n akTiva AéiIgep Kai n EvOeign
XwpoaTadunong 4 dev avaooBrivel ma. H évoeign xwpootddunaong avdper yia 5 AeTITd SIapKWG, ETTEITA BEiYVE
avaBooafrivovTag ek véou (1x kaBe 4 deutepOAeTTTa) OTI TO Aéidep BOUAEUEI TNV auTOUATN AEIToupyia.

Metd atmd Tnv evepyoTtroinon Tou AEIEP KAl TNV AUTOPATN XWPOOTABUNON, apxidel To Aéidep va BOUAEUE! UE TOV
TPOTTO AEITOUPYIOG TTOU EKTEAETTNKE TEAEUTAIA.

Kartd tn 81dpKeia TNG XwpoaTadunong UTropei va eTrIAeBei apéowg 0 apiBudg oTPoPwy, To HAKPOG Kail n Béan
NG YPAUUAG 0dpwaong (pUBuioe kal Anopévnae).

Katd tn diadikacia auth eivalr Adn opatr n aktiva Tou AEICep, N OTTOIA KATOTTIV OTTEPYOTTOIEITAI HEXPI TNV
ATTOTTEPATWON TNG AUTOPATNG XWPOGTABUNONG.

Edv 10 Aé1ep €€l KAion O0TO onpeio TTou BpiokeTal TTapaTrdvw até 8 % (eUpog XwpPooTddunong), avaBoofrivouv
o1 evOEigeIg xwpoaTabunong kai - und xelpokivntng Aeiroupyiag/HI-diapkwg Kai Tautdxpova avaBooBrvel kal
n &éopun Tou Afiep.
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H ouokeun Tpétrel TéTE va euBUypapMIOTED €K vEou BpiokeTal To A€IZep yia TTEpIcadTEPA aTTO 10 AETITA €KTOG
TNG TTEPIOXAG AUTOPATNG XWPOOTABUNONG, TTEVEPYOTTOIEITAI ) CUCKEUR QUTOATA.

Tuvayeppog Uyoug: Eival 1o Aéidep yia TepioodTepa atrd 5 AeTITd oTov opIfdvTio TPOTTO AsiToupyiag
XWPOOTABUIGPEVO Kal 0 apIBUOG OTPOPWY EXEl pUBUIOTET OTIG 600 avd AeTTTO, TOTE EVEPYOTTOIEITAI O
ouvayeppdg Uywoug (HI) yia Tov éAeyxo Tou Uyoug Tng ouokeung. Otav yivel TTapepBoAn Tou Aéiep
(1m.X. av Kouviétal To TPiTTod0) Kal To UYOoG TNG aKTiVaG Tou AEI(ep PETATOTTIOTE yIa TTEPIOOOTEPA
atd 3 XIA. KaTd TN vEa XwpooTABuNon, TOTE ATTEVEPYOTTOIEF O GUVAYEPHOG UWoug A£ICEp Kal pOTOPO
Kal n KOKKIvN TrposidotroinTikr) HI évdeign xeipokivntng Asitoupyiag 5 avaBooBrvel 8Uo gopég avd
SeutepoAettTo (BITTAGOIO TaXUTNTA TNG XEIPOKIVNTNG AgiToupyiag). MNa va oTapatdel o ouvayepuodg
UYoug, OTTEVEPYOTIOIEITE KOl ETTAVEVEPYOTIOIEITE TO AéIfep. MeTd TNV aTToTTEPATWON TNG VEAG
XwPooTABunong Tou Aéifep eAEYETE TO apYIKO UYWOG avaopdg.

E@edpIkOg TPOTTOG AITOUpYiag

O e@edpIkdG TPOTTOG AeITOUPYiag €ival pia AeiIToupyia €§oikovounong evépyelag, n oroia augavel TNV didipKeIa
AeIToupyiag TnG pTTaTapiag.

lMa va evepyoTtroinBei 0 ePedpIkOG TPATIOG AEITOUPYiag, TTIECETE KAl KPATATE TIATNPEVO Yo 3 DEUTEPOAETITA TO
TIAAKTPO XEIpoKivnTNG AeIToupyiag Tou A€ICEp A TOU TNAEXEIPIOTNPIOU.

Ymodeign: Otav £xel evepyoTroinbei 0 ePedpIKOG TPOTTIOG AEITOUPYIOG, ATTOCUVIEOVTAI N AKTIVA TOU
AéiZep, 0 pOTOPAG, TO OUCTNHA AUTOPATNG XWPOOTABUNONG Kai ol pwTodiodol (LED), o cuvayepuog
UYoug OPwWG TTaPAPEVEl EVEPYOG.

H @wtodiodog (LED) Tng évdeigng aTdbung TG ptratapiag avaBooBrivel KGBe 4 SeuTePOAETITA yIa va Beigel OTI
10 AéIZep BpiokeTal aTov eQPedPIKS TPATTO AsIToupyiag Kal Oev €xel yivel BIOKOTTH TNG AEIToupyiag Tou.

MNa va amrevepyotroinBei 0 eQedPIKOG TPOTTOG AEITOUPYIOG KOl va £TTAVAQEPDEi N TTARPN AEITOUPYIKOTNTA TOU
NiZep, MECETE Kl KPATATE TTATNUEVO YIa 3 BEUTEPOAETTTA TO TTAAKTPO XEIPOKIVNTNG AEITOUpyiag ToU Aéidep i Tou
TnAexeipiaTnpiou . H akTiva Tou A€IZep Kal o GAAEG AeIToupyieg Exouv TTGAI EvEPYOTTOINOEI.

Mep1oTPOPIKOG TPOTTOG AgITOUpYiag

MaTwvTag 1o TTAAKTPO TTEPIOTPOPAG/TaXUTNTOG 9 BPIOKETAI N GUOKEUN GTOV TTEPIOTPOPIKG TPOTTO AEIToupyiag,
a@oU OTAPATACEl TIPWTA TOV YPAUMIKO TPOTTO AEITOUPYIOG.

uvexidovTag To TTATNPA TOU TTANKTPOU TIEPIOTPOPNG TIEPVAEI TO AEIZEP TN pIa HETG TNV GAAN TIG TaxUTnTEG O,
50, 200 ka1 600 ava AeTTTo.

Ymwodeign: H mepioTpo@r TNG akTivag PTTopei akdua va oTapaTrioel Je Tn Borbeia Tou TTARKTpOU
odpwaong.

ZnpEeIOKOG TPOTTOG AsiToupyiag

‘Otav oTapaTAOEl N TTEPISTPOPR TNG AKTIVOG ToUu AéIfep OTNV opIfOVTIa AgIToupyia, n akTiva Tou AéIZep PTTOPET va
peTakivnOei oTadiakd Trpog Ta de€Id ) KUKAIKG TTaTwvTag Ta TARKTPA MEvw/KaTw GTo unXavnua ) Ta TTARKTpa
OegIG/apioTeEPG OTO TNAEXEIPIOTAPIO.

TNV KABeTN AeiItoupyia avTiBeTa, TTANKTPOAOYWVTAG Ta TTARKTPO TOU TNAEXEIPIOTNPIOU DECIG/apIoTEPd N aKTiva
TOU A€I{EP WETOKIVEITAI TTPOG TNV AVTIBETN KATEUBUVON TWV JEIKTWY TOU poAoyioU.

Av KpaTnBei TO TTANKTPO TTATNHEVO YIa TTEPITOATEPN WPA, ETTITAXUVETAI N Kivnan TwV OnUEiwy.

H akTiva KIVEiTal apXIKG PE QiVO Kal JETE aTTO 4 SEUTEPOAETTTA PE XOVTPIKO pUBPOG aAAaynG BECEWG.

Fpapuikdg TPOTTOG AsiToupyiag

Matwvtag pia @opd 1o TTARKTPO YPOAUMAG 8 BPICKETAI N GUOKEUR OTOV YPAUUIKO TPOTTO AEIToupyiag, agou
OTAUOTACEI TIPWTA TNV TTEPICTPOPH.

To AéiZep apyicel pe pia ywvia 3°. MNatwvTag ek vEou To TTARKTPO aAAGCEl TO PAKOG YPORMAG WE 8°, 45°, 90° £wg
180°. Me Ta TTARKTPa BEAOUG , TTAVW/KATW" 0TO pNXAvnua f PE Ta TTARKTPA ,8EIG/apIoTEPE” OTO TNAEXEIPIOTHPIO
UTTOPEI N Ypapun va PETakIvNBEi TTpog Ta Be§IG ) TTPOG Ta aPIOTEPQ.

2Tnv opIdévTia autéuaTtn AEITOoUpYia PTTOPEl HEOW TNG TTiEONG Kal dIATAPNONG TTATNUEVOU TOU TTARKTPOU TOU
BEAoug Tou TnAexeIpIoTNPIoU ETTAVW/KATW va augnBei n TrepioxA TNG {wvng adpwong éwg Tig 180° fj avTioToixa
va pelwBei péxpr 3°.

H Aeitoupyia odpwaong YTTopEi £TTIONG va SIAKOTTE PECW TTIECNG TOU TTAKTPOU ETTIAOYNG OTPOPWV TTEPIGTPOPNG 9.
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XeipokivnTn Asitoupyia

Me 1n BonrBeia Tou TnAeXEIPIOPOU OTO A€IEP PTTOPEI N OUOKEUN TTOTWVTAG HIa QOpd GUVTOPA TO TTARKTPO
XEIPOKIVNTNG AeiToupyiag va aAAGger atrd Tnv AsIToupyia autéuaTNG XWPOoTABUNONG OTNV XEIPOKIVNTN AgIToupyia,
TIPAyHa TToU PaiveTal aTré To avaBooBnua TG KOKKIVNG pwTodiddou (LED) 5 o€ puBuod SeuTEPOAETITOU. Z€ QUTOV
TOoV TPATIO AEITOUPYiag PTTOPEi va peTakIvnOei o agovag Y TTaTwvTag To TTARKTPO BEAOUG TOU TNAEXEIPIOTNPIOU
«ETTAVW/KATW» OTN OUOKEUA i TOV TNAEXEIPIOUO Kal ETTITTAE0V 0 G§ovag X Tou AéIdep TTATWVTAG T TTARKTPA
BéAoug «deCIG/apioTEPE».

Agitoupyia kAiong evog agova (Y- [ X-agovag)

Aol TaTrBnke 01O A&ICEP ) OTO TNAEXEIPIOTAPIO TO TTAAKTPO BEAOUG ETTAVW, TTPETTEI va TTaTnOei eviog 1
OeUTEPOAETITOU TO TTAAKTPO XEIPOKIVNTNG AEITOUPYIAG, YIO va evEPYOTTOINBEI O XEIPOKIVNTOG TPATTOG KAIoNG Tou
Y-agova: Tpdyua TToU QaiveTal atré To TAUTOXPOVO avaBoofnua Tng TTPACIVNG Kal TNG KOKKIVNG pwTodI6d0U
(LED) 4/5 o€ puBuo deUTEPOAETTTOU. € AQUTOV TOV TPOTTO AEITOUPYIOG PTTOPET va PETAKIVNOE 0 dgovag Y pe Tn
BonBeia Twv TTARKTPWY BEAOUG «ETTAVW/KATW» OTN GUOKEUN A TOV TNAEXEIPIOPO, £V 0 govag X ouvexicel va
OouAeUEl OTNV QUTOMATN OpICOVTIa AeIToupyia ((TT.X. OTNV EYKATAOTACN ETTIKAIVWV 0POPWY 1 £1060WV).

A@poU TTaTRBNKe 0TO TNAEXEIPIOTAPIO TO TTANKTPO BEAOUG BECIA, TTPETTE VO TTATNOET £VTOG 1 BEUTEPOAETTTOU TO
TIAAKTPO XEIPOKIVNTNG AEITOUPYIOG, VIO VO EVEPYOTTOINBEI O XEIPOKIVNTOG TPATTOG KAioNG Tou X-agova: TTpdyua
TTOU QaiveTal aTrd TO TAUTOXPOVO avaBoofnua Tng TTPAcIvNG Kal TNG KOKKIVNG @wTodiédou (LED) 4/5 og pubud
(KGO 3 BEUTEPOAETTTA) BEUTEPOAETTTOU.

2€ QUTOV TOV TPOTTO AeIToupyiag pTTopei va peTakivnBei o aovag X pe tn BoRdeia Twv TTARKTpwY BEAOUG «degIa/
apioTepd» aTn TNAEXEIPIOPOS, evy 0 Ggovag Y ouveyidel va douAeUel oTnv auTopatn opifdvtia Asitoupyia. Otav
OouAelel n ouokeur) pe 600 avd AeTrTé eival €TTiong Kai n aoc@daAeia kKAiong evepynr, dnA. n eykatdoTtaon TnNg
OUOKEUNG OUVEYiCel va eAéyxeTal, TTaPOAO TTOU 0 GEovag Y JETOKIVEITAI XEIPOKivATA.

MatwvTog €k véou oUVTOPA TO TTAAKTPO XEIPOKIVNTNG AEITOUPYIOG ETTIOTPEPEI N CUOKEUR OTNV AEIToupyia
auTépaTNG XWPOOTABUNONG, TTPAYUa TTou @aiveTal atmé Tnv Tpdaivn ewTodiodo (LED)4.

MAPAAEITMATA EPTAzZIAZ

Eowrepikég KOTAOKEUEG

KpepaoTég opopég

1. MpoodiopileTe Kal PAPKAPETE TO TEAIKO UWOG TNG OPOPAG Kal O°
auTO TO UYOG OTEPEWVETE TO TTPWTO THAKA TNG YWViag Toixou.

2. Z1epewaTe 1o AéIlep TTAVW OTN ywvia ToiXou, OTTPWXVOVTAG TO
OTAPIYMA YEVIKAG XPAONG OTN ywvia Toixou Kal ac@aAifovtag To
HOXAS oUoQIyENG.

3. Na tov kaBopioud TOoU UWoug, AUOTE TO PHOXAOG OUO®IVENG,
TOTTOBETAGTE TO A€1{EP OTO PNdevikd onpeio (0) TNG kKAIpakag (Uywog
TNG ywviag Tou Toixou) Kal oQigTe oTaBepd To HOXAO TUCQIYENG.

Ymwodeign: MNa va amo@UyeTe OUCIACTIKE TNV TITWAON TOU
Ailep, TTEPAOTE PECA OTTO Yia TWV OTTWV TOU OTNPIYHATOG
éva TaBavéouppa Kal OTPEWTE TO.

ZTEYVEG KOTAOKEUEG Kl SIaXWPICTIKOI TOiXOI

1. TomoBeTAOTE TNV OIBNPOTPOXIG £DAPOUG ETTAVW OTO AEIZEP.
2. TomoBeTAOTE TO AéI{ep TTAVW GTO TTPWTO CNUEI0 PUYAG.

Ymwodeign: Eival 1o oTApiypa YeVIKAG XPiong aTnv aidnpoTpoxid
£dG@Poug ouaPlypévo, TOTE TTPETTEN va gival To AéICep GTNV AKPN TNG
a1dnpoTpoxIds (avaypaen “0”) pubuiouévo.

3. TomroBeTAOTE TNV OKTiVA OTO ATTEVAVTI EUPICKOPEVO CNUEIO QUYAG HE TN
BonBeia Tou TTAAKTPOU BEAOUG «ETTAVW/KATW.

4. TnyaiveTe OTO OTTEVOVTI EUPIOKOPEVO GNUEIO QUYNG Kal EUBUYPOPMICETE PE
Tn BonBeia Tou TNAEXEIPIOTNPIOU TNV aKTiva Tou AéIZEP OTO POPKAPIOHA.

5. ZuvappoAoynaTe TNV G10npoTPOXIG £8APOUG I HOPKAPETE, TOOO OTO £8APOG 600 KAl GTNV OPOPr), TNV TTOPEIX
NG OIBNPOTPOXIAG VIO TTEPAITEPW KATAOKEUEG G1ONPOTPOXIWV.

96



MeTagopd Tou GNUEIOU TTATWHATOG GTNV OPOPN — KABETOG

To A&1{ep TNG CUOKEUNG EeKIVAEI OKPIBWG ETTAVW aTTd TNV 0PICOVTIa Kal GTo UYOog TNG KABETNG OTIAG oUVAEDNG
TpiTodou. Na TNV euBuypdupion oTo £d0POG UTTEPXOUV GTO KATW GKPO TOU TTEPIBAAPOTOG TNG OUCKEUNG
avaAoyeg anuavoelg kevipapiopatog 12 pe Tn BorBeia Twy OTToiwV N CUCKEUN UTTOPET Va EUBUYPAMIOTE PE
Tov G&ova Tou A£ICep aKPIBWIG TT.X. ETTAVW OTO ONUEIO TOPNAG dUO APUWYV TTAGKAKIWV.

MNa TNV KaAUTEPN €UBUYPAUYION TNG CUOKEUNG ETTAVW aTTé éva onueio Tou £dapoug, XapdgTe dia péoou Tou
anueiou 800 opBoywVviEG BondNTIKEG YPaUpES (OTaUPOVNUA).

YTEPYEIEG KATOOKEUEG

KaBopiouoég Tou Oyoug Tng cuokeung (HI)

To Uwog NG ouokeung (HI) eivalr To OUWog TNG akTivag Aéigep.
YmroAoyigetal TTpooBETovTag TNV €vaeign Tng paBdou péTpnong
o€ pia ofpavon Uyoug A éva yvwaoTd UYog.

2TAOTE TO A£ICEP KOl TOTTOBETAOTE TN PARSO PETPNONG HE TO OEKTN
eTAvVW o€ £€vav TTAooaho yvwoToU Uwoug N éva yvwaoTo Uyog M
(NN).

EuBuypappiote 10 d€kTn OTn B€0n “oTO0 ULWOG” TNG AKTIVAG
AiCep.

MpooBéoaTe TNV €vdeign TNG paRdou PETPNONG OTO YVWOTSO UWog
NN, yia va uttoAoyioeTe T0 UWog Tou AEICEP.

1.32'm (4.34 ft)

—30.55 m (100.23 ft)

Mapdadeyua:

“Yyog NN =30,55m
‘Evdeign pdpdou =+1,32m
“Yyog Tou AéIep =31,87m

XpnaoiyoTrolgite To UWog Tou AéIgep wg Oeiypa yIa OAEG TIG GAAEG HETPATEIG UYOUG.

Asitoupyia kAiong evog dagova (Y-dagovag)

1. EykataoTroTe 10 Aéidep TTavw atrd To onueio avagopdg (A).

2. Koira&re emdvw atmd Tnv KeQaAr Tou potopa,To Aéifep oTo ETTIBUUNTO
€TTionua kaTeUBuvVoNg Péoa aToV AEOVa AUTOPATNG XWPOOTABUNGNG,
XPNOIYOTIOIEITE TNV €YKOTIA €UBUYPAuPIoNG dgova GTNV KEPAAR
Tou AiCep. MeploTpéwTe 1O A&IEP TTAVW OTO TPITTIODO WEXP! VO
€UBUYPaPIOTEI AUTO OCWATA.

3. ZrepewoTe €va OEKTN TMAvVw G éva XwpooTabuiké Txn. MNa va
eAéyEeTe TO UWOG Tou AIdep, TOTTOBETAOTE TO XWPOCTABUIKS TTHAXN
oTO €TMioNUa KaTeUBuvONg Tou dgova auTduaTng XwpPooTddunong

(B).

Ymwodei§n: XpnoipoTroleiTe ava@opikd autdé 1o UYog
OUOKEUNG KaTA TNV eTTavegétaon Tng eubuypdupiong Aéigep
HETE a1ré TN PUBNION TNG KAioNG Tou GAAou Ggova.

4. Ag@ou TrathBnke aT1o A&Idep 1) OTO TNAEXEIPIOTAPIO TO TTAAKTPO BEAOUG ETTAVW, TTPETTEN va TTaTNBOEi evTog 1
OeUTEPOAETITOU TO TTARKTPO XEIPOKIVNTNG AEITOUPYIAG, yia va EVEPYOTTOINBEI O XEIPOKIVNTOG TPOTTIOG KAIONG
Tou Y-G&ova.

5. MetprioTe To Uyog TG akTivag AéIep kaT' eubeiav oTov G&ova KAIong TNG CUCKEUAG.

6. lNa va euBuypappioeTe TNV KAioT, TOTTOBETAOTE TO XWPOOTABUIKG TTAXN TTAvw OTO €TTionUa Katelbuvong
Tou G&ova kAiong Xwpig va aAAoioeTe To UWog Tou 8ékTn (C).

7. Téate kai kpaTAaTe TO TTAAKTPO BEAOUG ETTAVW/KATW TOGN WPA TTATNUEVO, HEXPI VO BpiokeTal 0 OEKTNG “OTO
UYog” TNG akTivag AéIgep.

8. EAéy&re 1o Uwog Tou AéiCep péoa aToV AEOVA QUTOPATNG XWPOATABUNONG XPNOIUOTIOIWVTAG €K VEOU TO UWOG
TNG OUOKEUNRG atré 1o 30 Brua.

Ymodeign: Eav éxel aAoiwBei To UWog, TTepIoTPEWTE To AéIfEP TTAVW OTO TPITTOdO 6T0 XPEIGZETal
yia va gival TTéAI “oto Uwog” Tng akTivag Aéidep. ZiyoupeuTeite 611 AEN €xel aAoiwBei To Uyog Tou
OEKTN TTAVW OTO XWPOOTABUIKS TTAXN.

97



AKPIBEIA XQPOZTAOMHZHZ

"EAeyxog akpifeiag (Y- kai X-dgovag)

1. EykataoTtAoTe 10 AéIgep 30 P pOKPIG aTTO TOV TOIXO KAl Q@rioTE TO
opIZOVTIa VO XwpooTaBunOei.

2. MeTaKIVAOTE TO OEKTN TIPOG Ta TTAVW/KATW, HEXP! va gival aTov +Y
a&ova “oTo UWog” TNG aKTivag A£Igep. XPNOIYOTIOIEITE TNV £YKOTTA
ONUAdEUONG WG ONUEID avaPOPAg KAl HAPKAPETE TO UYPOG OTOV
TOiXO.

Ymwoédei§n: Xpnoiyotoi\aTte Tn pubuion akpiBeiag (1,5 xIA.)
TAvw OTo OEKTN YIA HIG UYnASTEPN aKpPiBEIa PETPNONG.

3. MepiotpéyTe 10 AéiCep Katd 180° (0 -Y dfovag TTPETTEl va Oeix Vel
TTPOG TOV TOiX0) Kal aprOTE TO €K VEOU VO XwPOOoTaBunOEi.

4. MeTtakivioTe TO OEKTN TTPOG Ta TTAVW/KATW, PEXPI va gival auTog
aTov -Y a&ova “oTo UWog” TnG akTivag Aéigep. XpnOIYOTIOIEITE TNV
EYKOTIT) ONUAdEUONG WG ONUEID avaPopdag Kal HAPKAPETE TO VYOG
OTOV TOiXO.

5. MeTpAoTe Tnv diagopd peTagl Twv dUo onuavoewv. OTav n
dlapopd eival peyaAuTepn até 6 xIA. ota 30 y, TTPETTEl TO A€ICEP va
KONIUTTPAPIOTEI.

6. ZTpéwTe TO AéIfep kAT 90° petd TN puUBUION TOou Y dfova.
EmravoAapBavere Ta Brjpata 2-5, apxigete Opwg pe Tov + X dgova
TTOU BEiYVEl TTPOG TOV TOIXO.

"EAeyxog akpifelag (Z-a§ovag)

MNa va eAéygete To KAOBETO KAMUTIPApPIOUa XPeldleoTe éva aA@adl pe

TouAdxioTov 10 p yakpy vApa.

1. A@rAveTe To vAua OTAOUNG va KPEWIETAI TTO TNV 0POPr) EVOG XWPOU,
TOU OTTOioU TO UWOG 0pO®G €ival TOUAdyIoTov 10 y.

2. EykataotioTe 10 AéIfep KABETA, €701 WOTE VO OUVAVTA N AKTIVA TOU
AIep TNV €TTAVW GKPN TOU VAPOTOG. ZTAUOTACTE TNV TIEPIOTPOPNA TNG
QKTivVag.

3. OdnyAoTe TNV aKTiva aTTO TNV ETTAVW OTNV KATW GKPN TOU VAPATOG
oTAdUNG, XPNOIPOTIOIVTAG TO TTARKTPO BEéAoug degid/apiaTepd.

4. AwoTe TTPoooXK O€ TUXOV OTTOKAITEIG KaTd TNV TTAPod0 TNG OKTivag aTTd
TNV £TEVW TTPOG TNV KATW AKPn Tou vrApaTtog Aivaing. Edv n ammékAion
gival peyaAUTepn atméd 2 XIA., TTPETTEl va KAAIUTTPAPIOTEN 0 KABETOG
agovag.

Ymwoédeign: Eival pia 816pBwaon Tou KAAIUTTPaPioUaTOg aTTapaitnTn, TOTE AKOAOUBAOTE TTAPAKAAW TIG
odnyieg kKaAITTpapiopaTog aTnv IoTooeAida pag Trimble: www.trimble.com/support.shtml
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ZuykpaTtipag Toixou M101

1. O™ yia kapPi — KaBIoTd duvaTd To KPEPOAOHA TOU CUYKPATAPA TOiXOU O éva Kap®i A pia Bida.

2. MoxAog ouogiygng — yia 1o avolydal/kAgioipo Tng d1aTagng ouoPIyEng.

3. Hdiatagn ouaiyEng yia Tnv o1dnpodpopIKr TPOXIE — YI TO OTAUATNHA TNG G1I0NPOJPOMIKAG TPOXIAG, META
TNV TOTT0BETNGN TNG OTNV KAiPaKa Tou Uyoug.

4. H 018npodpopikr Tpoxid mit 5/8“ —11 koxAiag oTAPIENG Tou AéIgep — yia TNV TOTTOBETNON Kal OTAPIEN TOU
Aéilep oTnv BAon Tou Toixou.

5. Akpn avayvwong — kaBioTa duvaTth TNV euBuypdupion Tou A£ICEp OTNV yIa TV EpYOCia oag avaykaia B€on
KAipaKag.

6. KAipaka Uyoug — onuavaoelg kKAipakag TTou deixvouv Tn B€on Tou Aéifep o€ oxEON PE TO UWOG TNG Ywviag
Toixou. H trepioxry puBuiong TG KAipakag @Tavel amd 3 cm mavw otd Tn ywvia Toixou £wg 5 cm KaTw
atmd TN ywvia Toixou. (H afpavon «-2» gival euBuypappiopévn atnv opiOvTIa HECAIO YpapUn Tou TTivaka
OKOTTEUONG OTNV 0POYPI).)

7. Aidragn olo@IyENG — yIa Tn OTEPEWOT TOU GUYKPATHPA TOIXOU O€ YWVieG ToiXou ) pdyeg £dGPOUG.

MPOZTAZIA THZ ZYZKEYHZ

Mnv ekB€TeTE TN OUCKEUN o€ UTTEPBOAIKEG BEpPOKPaTiEs Kal DIOKUPAVOEIG BEpUOKPATiag (MNV TNV OQrVETE
Héoa OTO AUTOKIVNTO).

H ouokeur| eival oAU avBekTIKr. Map’ OAa auTd TIPETTEl OI CUOKEUEG METPNONG VO PETaXEIpifovTal
TIPOOEKTIKA.

EAéyxeTe TAvTa PETA OTTO SUVATEG EEWTEPIKEG ETTIDPATEIG TNV OKPIBEIN XWPOOTABUNONG TTPIV CUVEXIOETE TIG
EPYQOieg 0AG.

H ouokeun utopei va xpnoipoTroinBei aTov E0WTEPIKS KOl OTOV EEWTEPIKO XWPO.

KAGAPIZMOZ KAI ZYNTHPHZH

TuxoV PUTTAVOEIG TWV YUGAIVWV ETTIQAVEILV ETTNPEALOUV ONPAVTIKE TNV TTOIOTNTA KAl TRV aTTO0TACN KAAUWNG TNG
akTivag. Kabapilete TuxOV pUTTAVOEIG e £va vwTTO, HaAako Travi. Mnv xpno1hoTIoIEiTE OKANP& ATTOPPUTTAVTIKA
Kal SIGAUTIKG. AQAVETE TN VWTTA OUOKEUN VO OTEYVWOEl OTOV a€pa.

MPOZTAZIA TOY NMEPIBAAAONTOZ

H ouokeun), Ta eEapTAPATA KAl N CUCKEUaaia TTPETTEN va TTapadidovTal yia pia KaTdAANAN yia 1o TepIBGAAov
avakUKAwan.

AuTo TO £yXEIPIBIO Eival ATTO AVOKUKAWGIUO XAPTi KATAOKEUGOUEVO XwpPIG XAwpIo. OAa Ta TTAGOTIKG TEPAXIT
gival papkapiopéva yia pia avakUkAwaon katd €idog.

Mnv TeTdTE TIG ABEIEG PTTOTAPIEG/ETTAVOPOPTICIUEG MTTATAPIEG OTA OIKIOKA OKOUTTiSIa, OoTn
PWTIG | 0TO VEPO, AAAd ATTOCUPETE AUTEG ME KATAAANAO yia To TrEpIBAAAOV TPOTTO.

99



Avakoivwan Tpog Toug Eupwtraioug MeAdTeg

Mo 0dnyieg kal TTEPITTOTEPEG TTANPOPOPIEG AVAKUKAWONG TTPOIOVTWY,
TIOPOKAAW ETTIOKEPBEITE: www.trimble.com/environment/summary.html

AvakukAwon otnv Eupwrn

MNa va avakukAwaoTe Trimble WEEE, TnAe@wVvAOTE:

+31 497 53 2430,
Kal ¢nTAoTE Tov “ouvepydrn Tng WEEE,”

QATTOOTEIAETE TAXUSPOUIKWG AiTNON yia 0dnyieg avakUKAWONG TTPOG:

Trimble Europe BV

c/o Menlo Worldwide Logistics
Meerheide 45

5521 DZ Eersel, NL

EFCYHZH

H ouokeun €xel oUPPWVA PE TIG VOUIKEG DIaTAelG 12 prveg eyyUnon yia eEAATTWUATA UAIKOU KOl KATOOKEUNG.
Mo gnuI€G TTou TTPOKUTITOUV ATTO TN XPNCIPOTIOINON PIAG PN pUBNIoPEVNG OUOKEURAG, dev avaAauBaveTal Kapia

€ublvn.

AlgdyeTe TTAVTA TTPIV APXIOETE TIG EpYaoieg oag évav EAeyxXo akpiBelag oUPPWVA HE TO OPWVUHO KEQAAAIO.

H eyyunon mavel va ugioTatal dTav avoixTei N CUGKEUR 1) a@aipeBoUV ol TTIVOKIDEG KATAOKEUAOTH.

TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA

AxpiBeia pétpnongt=:
MepioTpoen:

AmoéoTaon kdAuwngt:

TOTToG Aéigep:

Amrédoon Aéilep:

Mepioxn auTdPaTNG XWPOOTABUNONG:
Xpoévog xwpoaTdobunong:
‘Evdeign xwpooTtabunong:
AidpeTpog akTivagt:

EpBéAeia Tou TnAexeIpioTnpiou:
Tpogodoaia 10X00G:

Aldpkeia Asitoupyiag: pe aAKAAIKEG UTTaTaPIES:

O¢eppokpaaia Aeitoupyiag:
Oeppokpaaia aTToBrAKeUoNG:

Otrég oUvdeong TpiTTodou:
MpooTacia atmd vepod kal okévnt:
Bdpog:

‘Evdeign xapnAig Tdong:

AlakoTrr) AeITtoupyiag XapnAng Taong:

1) o€ 21° KeAgiou

2) o€ 1I0aVIKES aTUOOPAIPIKES OUVONKES
3) kard unkog Twv aéovwv

AnAwon cupBaTikOTNTOG

Epeig

+ 1 x1IA./10 y; 20 arc deurT.

3 TayuTnTeG TUTTOG 50/200/600 1/AETTTO.
akTiva TTepiTTou 100 Y PE QVIXVEUTH
KOKKIVO Aé1Cep B16d0ou 635 v

<5 mW, katnyopia Aéilep 3R

TOTTOG * 8 % (TTEPiTIOU * 4,8°)

TOTTOG 30 BEUT.

pwTodiodog (LED) avaBoofrivel
TEPITTOU 5 XIA. OTN OUOKEUN

pEXPI 50

2 x 1,5V povooTolixeia T0mog D (LR 20)
50 Wpeg pe PTTatapieg udpidiou Tou
NikeAiou (NiMH): 45 wpeg.

-5°C ... +45°C

-20°C ... +70°C

5/8" opigdvTia Kal KaBeTa

P54

1,5 KIANG

£vdeIgn ymratapiag avaBooBrivel/avaBel
N OUOKEUN ATTEVEPYOTTOIEITAI TTARPWG

n Trimble Kaiserslautern EME dnAwvoupe pe amméAuta dIKr pag eubuvn 6T To Trpoiév HV101 oTo otoio
ava@épeTtal auTr) N dAAWGON, avTaTTOKPIVETAl OTa TTapakdTw TpdTuTIa IEC/EN/UL 61010; IEC/EN 60825;
EN 61000-4-2, 2001; EN 61000-6-3:2001; EN 55022, 2003; EN 61000-6-2:2005; EN 61000-4-3, 2003 0UM®WVQ
HE Toug kavoviopoug Tng odnyiag Electromagnetic compatibility 89/336/EOK.

Mrrepvt MTpiykep, AleuBuvTrig
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Bnarogapum Bac 3a 10, 4To Bbl npuobpenu cnekTpansHoe Npeum3MoHHOe nasepHoe YCTPOUCTBO (hMPMbl 13
ceMelcTBa NPeLM3NOHHbIX TOPU3OHTAsbHBLIX U BEPTUKAIbHbIX a3epHbIX yCTaHOBOK «Trimble».

HV101 — 370 nerkoe B UCNOMb30BaHWN CaMOHUBENMPYIOLLEECs: Na3epHOe YCTPOWCTBO, C MOMOLLbIO KOTOPOro
O[HO UMW HECKOMbKO ML, MOTYT MPOV3BOAUTL TOYHYIO FOPU3OHTAasbHYIO UMW BEPTUKANbHYIO Nepeaady OTMETOK,
nepecekarnLLMXcs NoA NpsAMbIM YIIOM [IMHUIA, a TaKkke NepneHanKynspos.

COAEPXAHUE
NPABUIA BE3OMNACHOCTHU 101
KOMMOHEHTbI 102
KAK UCMONb30BATb JIA3EPHOE YCTPOWCTBO 102
NMUTAHUE 102
YCTAHOBKA BATAPEWN 102
YCTAHOBKA JTA3EPA 102
BKIMIOYEHUE/BbIKIIOYEHUE PEXXUMA OXXKUWOAHUA 103
UCNOJIb3OBAHUE ®YHKLIMM PEXXUMA BPALLEHUA 103
UCNOJIb3OBAHUE PEXXUMA HAMPABIEHUA NYYA 103
UCNOJNIb30OBAHUE PEXXUMA CKAHUPOBAHUA 103
UCNOJIb30OBAHUE PYYHOI'O PEXXUMA 103
NCMOJNb3OBAHUE PEXXMMA OOAMHOYHOIO HAKITOHA OCHU Y UITU OCU X 104
SKCMNYATALMA 104
BHYTPU NOMELLEHNA 104
MOABECHBLIE NOTONMKN 104
CTEHbI U NEPErOPOAKKU 104
BbIMNONIHEHUE CTPOUTENbHbLIX PABOT OBLLEIO XAPAKTEPA 105
NCNONb30BAHUE PEXXUMA OOUHOYHOIO HAKITIOHA OCU'Y 105
KANMUMBPOBKA 106
NMPOBEPKA KANTMBPOBKKU MO OCAM Y U X 106
OCb Z (BEPTUKANbHASA) 106
KOHTPOIb KANIMEPOBKU BEPTUKATIbHOW OCU Z 106
HACTEHHOE KPEMJIEHWE M 101 107
SALLUTA NMPUBOPA 107
yXoa U TEXHUYECKOE OBCNYXXUBAHUE 107
3ALLMTA OKPYXAIOLLEWA CPEbI 107
FAPAHTUA 108
3AABIEHUE O COOTBETCTBUN 108
TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKN 108
NMPABWUJIA BE3OINACHOCTH

JNasepHoe usny4yeHue
U3berante npsasmoro nonagaHuA

B rnasa JlazepHbin HUBenup
cooTtBetcTBYeT Knaccy 3A/3R

. ,D,aHHOe yCTpOI;ICTBO MOXET MPUMEHATbCA TONbKO crneunanbHO OGyHeHHbIMI/I cneynannctamMmu c Uernbio
n3bexaHusi OGHyLIeHMﬂ onacHbIM Nna3epHbIM U3NyYeHnem.

* He oTpbiBaiiTe npegynpeauTenbHble 3TUKETKK ¢ npubopa.

* NasepHblit HMBenUp cooTBeTcTBYET knaccy 3A/3R (<5 MBT, 600 ...680 HM).

* Hukorpa He CMOTpUTE Ha UCTOYHVMK NTA3ePHOrO U3MyYeHUs U He HanpaensaiTe ero B rnasa Apyrux Noaei.
« lMpu paboTe ¢ HMBENMpomM, nsberaiiTe NonagaHNns NasepHOro U3NyyeHus B rnasa Apyrux nogen.

B cny4yae OTKpbITUA 3allMTHOrNo Kopnyca C uenbko npoBefeHUs CepBUCHbIX pa60T Takne p860TbI MoryT
BbINOJTHATLCA UCKITKOYUTENBbHO cneymnanbHO OGy‘-IeHHbIMVI COTpyOHUKaMU nNpeanpuatua.
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OCTOPOXHO: MPUMEHEHWE OTNINYHBIX OT NMPVUBEAEHHBIX 34eCh YCTPOWCTB YNPaBIEHUS UM FOCTUPOBKM
UMW BbINOSTHEHME NPOYUX METOLO0B PaboT MOXKET MPUBECTH K ONACHOMY JyHeBOMY B3pbiBY.

PekomeHpaums: B criyqae ecnm yCTpONCTBO NPUMEHSIETCH C HapyLIEeHWeM NpaBun pyKOBOACTBA No
JKcnnyaTtaun Nnpon3BoanTesia, OHO MOXET NpeacTaBnATb coboii onacHoCTb.

KOMMNOHEHTbI

KHonka MNMutaHusa

CBeToAMOAHbLIN MHAUKATOP YPOBHSA 3apsiga 6aTtapeun

KHonka nepeknioyeHus pexmma PyyHon/OxuaaHue
CBeToanoaHbIN nHANKaTop HUBenupoBaHue

CBeToanoaHbIM nHANKaTop PyyHon pexum/MpeaynpexaeHune BN
KHonku CTpenka BBepx un CTpenka BHU3

KHonku CTpenka Bneso u CTpenka BnpaBo

KHonka CkaHMpoBaHue 30HbI

KHonka ynpaBneHus BpalieHnem

UK npueMHuK curHanoB nynsra AUcTaHUMoHHoro ynpasnenus (MAY)
Potop

Pucku B LeHTpanbHowm YacTu npuéopa

PykosiTka

Kpblilwka 6aTapeiHoro orceka

KpenneHue k wratuBy (5/8 x11)

16. Pe3uHoBas onopa

KAK UCNOJb30BATb JIA3EPHOE YCTPOUCTBO

PR R R
APONPOOONDUAWN,L

i
o

MutaHnune

YcTaHoBKa 6aTapen

OTkponTe rHe3no Anst 6atapev ¢ NOMOLLbIO HOTTS, MOHETbI UM OTBEPTKY.

BcraBbTe 6aTapeu (Unv nepesapspkaemblil KOMMNEKT 6aTtapeit), YToObl OTpMUAaTENbHBIV NOMOC pacrnonarancs
Ha cnupanbHbIX NPYXUHax bonbluen YacTn 6atapen.

MnoTHO 3akpoWnTe KpbILWKy rHesaa ans barapei.

YctaHoBKa nasepa

YcTaHoBWTE nasep ropusoHTanbHO MNW BEPTUKaNbHO (Ha LWTaTUB UMM PE3VHOBYHO OMOPY) Ha YyCTOMYMBYO
NOBEPXHOCTb, HACTEHHOE KPEenneHne Unu LWTaTuB Ha 3afaHHol BbicoTe. Jlasep aBToMaTUYeckn onpenennt
OpUEHTaLWIO (TOPU3OHTANbHYIO UM BEPTUKAmNbHYIO) MPU BKMOYEHUN.

BkntoueHune u BbikMoYeHue nasepa

Haxmute kHOMKy nuTaHusa 1 Ans BKIOYEHWs nasepa.

MpumeyaHue: nasep Bcerga 3anyckaetcs B peXuMe aBTOMaTUHECKOro CaMOHUBENUPOBAHWUS.
CBeToanoaHble MHAUKaTOpPbI (2, 4 U 5) BKIOYAIOTCSA Ha 2 CeKyHAbI.

JNasep oTHMBeNMpoBaH Koraa nHamkatop HusenmposaHue 4 nepectaeT Mopratb (OAWH pa3 B CEKyHAY).
MepBble NSATb MUHYT NOCME BbIMOMHEHNS CaMOHMBENMPOBAHNS CBETOAMOAHbIN MHAVKaTop 4 Oyaer ropeTb
HenpepbIiBHO, 3aTéM CTaHeT MopraTb KaxAble YeTbipe CeKyHAbl, YTOObl MHAULMPOBATL, YTO YPOBEHb
HMBENNPOBKMN COXPAHEH.

Mocne BkMOYEHNA asepa 1 BbIMOIHEHWSI CAMOHVBENIMPOBAHNSA Na3ep BKIMIOYAETCS B PEXVME, yCTaHOBMEHHOM
npu npegplaywemM BbIKIoYeHUN. PyHKUMS «BKMOYAN 1 3a0bli» NO3BONSET COXPaHUTb HACTPOMKY 30HbI
CKaHVMPOBaHWS, MOMOXEHWE NyYa N CKOPOCTb BpaLLEHUS.

Ecnu nasep yctaHoBneH c yknoHom 6onee 8 % (30Ha CaMOHUBENMPOBaHUSY), TO MHAUKATOP PyyHomn pexum/
Mpeanynpexaerne Bl nocTosAHHO ropuT, @ NasepHbIi My B 3TO BPeMs MUraeT.

BbikniounTe nasep, nepeycraHoBMTE €ro B MOMOXEHNE paHee BbIMOMHEHHOTO CaMOHMBENMPOBAHMS U CHOBa
BKMIOUNTE.

MpuMeyvaHmne: ecrnv NOSIOXeHWE nasepa BhILLSO 3a Npeaeribl AoMycKa v OCTAETCs B TAKOM MOSIOKEHNN
6onee 10 MUHYT, OH aBTOMATUYECKU BbIKITOYUTCS.

MpumeyaHue: nocrne Toro kak nasep paboTaeT B ropu3oHTanbHOM pexume Gornee 5 MUHYT v rornoBka
BpaLLaeTcs co ckopocTbio 600 06./MWH., akTMBUpYyeTcst npeaynpexaeHune Bl (Bbicota npubopa).
Ecnwv nasep cmecTuncs (Hanpumep, ecnu 3afeT WwraTue) Takum 06pasom, YTo nocne NoBTOPHO
HUBENWPOBKY BbICOTA NA3epHOro fyya 3amMeHunach 6orblie YeM Ha 3 MM, (pyHKLMS NpeaynpexaeHnst
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Bl BbIkNtOYMT Nasep 1M poTop, @ KPacHbIN CBETOAMOAHLIN MHOAMKATOP HayHeT MopraTb ABa pasa
B CekyHAy (C ABOWHO 4acTOTON MHAMKALUM PYYHOro pexuma). YTobbl BOCCTAHOBUTL YPOBEHb,
BbIKMIOYMTE U BKIIOUMTE nasep. Nocne NoBTOPHON HUBENWPOBKY NPOBEPLTE YPOBEHb HAYarlbHOM
OoTMeTKW. YTOBbI BbIKIMIOYUTL Nasep HaXMUTE KHOMKY NUTaHWUs CHOBA.

BknroueHue/BbIknoueHne pexnmMa oxuaaHusi

Pexum oxunganms — chyHKLUsI, NO3BONAIOLLAA COXpaHUTb 3apsig 6atapei nuTaHus. HaxvuTe v yaepxusanTe
KHOMKY PYYHOrO peXuma Ha nasepe unv nynste AUCTaHLMOHHOIO yNpaBneHusi B TedeHe 3 cekyHn, YTobbl
BKITIOUUTb PEXUM OXUOAHUS.

I'Ipumeqauue: KOraa BKITHOYEH PeXxnum oXXnaaHus, naseprM y4, poTop, cncTtema caMmoOHUBENNPOBAHNA
M CBETOOMOAHbIE NHOUKATOPBI BbIKIMKOYEHbl, OAHAKO cucTemMa npeaynpexgeHusa BN pa60TaeT.

B pexume oxuaaHns CBETOAMOAHbIN MHAVKATOP 3apsiaa 6atapen MopraeT kaxable 4 cekyHzp!. [1s BbIKoYeHns
pexvma OXuaaHus 1 nepexoaa K HopmasibHon paboTe nasepa, HaXMUTE U yOEpPXWUBaNTE KHOMKY PYYHOro
pexumMa Ha nasepe Unu nynste AMCTaHLMOHHOIO yNpaBrneHns B TedeHne 3-x cekyHa. Mocne atoro nasep u
BCe ero pyHKUMM ByayT BKIHOYEHbI.

Wcnonb3oBaHue hyHKLUUN pexxuma BpalleHUs

KHorka ynpaBneHusi pexxuMoM BpalleHust 9 nepekniodaeT nasep B pexum BpalleHus. Pexvm ckaHupoBaHus
Bblkntoyaetcsi. [TOBTOpHOE HaxaTue Ha 3Ty KHOMKY NepekrniodaeT CKopOoCTb BpaLLeHWs B CrIeAytoLLeM Nopsigke:
50, 200, 600 unu 0 06./MUH.

Mpu Mcnonb3oBaHWMK € Na3epoM IMEKTPOHHOIO AaTuuka, Bblibupaiite ckopocTb 600 06./MUH.

I'Ipwmeqal-me: KHonka CKaHVIpOBaHVIe 30HbI MOXET BObITb MCNONb30BaHa A1t OCTaHOBKU BpaLleHna
na3epHoro ny4a.

Ucnonb3oBaHue pexuma HanpaeneHus nyya

Mocne ocTaHOBKM poTaLum NasepHOro fyya B ropU3OHTarIbHOM PeXUME MyTeM HaxaTust KHOMOK CO CTpenkamu
BBepx/BHM3 Ha ycTponcTBe unv BnpaBo/BneBO Ha AMCTAHLMOHHOM YMNpaBreHUU nasepHbId nyyY HayHeT
nocTeneHHo nepeaBuraTbCs No Kpyry BNpaBo Ui BIeBo.

A npu paboTe B BEpTUKANbHOM peXume MyTeM HaxaTusi Ha KHOMKW CO CTpenkamu Ha AWCTaHLMOHHOM
ynpasneHuv BnpaBo/BneBo MOXHO nepemelLaTb nasepHblii fyy no/npoT1B YaCoBOW CTPENKK.

Ecnu HaxaTb 1 yaepxusaTb ntobyto KHOMKy cMelleHne byaeT bonee GbiCTpbIM.

MpumeyaHue: Jlyy HauUMHaET nepemMeLLaTbCs C NaBHOWM CKOPOCTbIO, CYCTS 4 CEKyHAbI OH NepeiaéT
B PEXWM nepemeLLenuns «rpy6o».

Ucnonb3oBaHue peXxunmMma CKaHupoBaHusA

HaxmuTe 1 oTnycTuTe KHOMKY «30Ha CKaHMpoBaHua» Ha nasepe unu MNOY, 4Tobbl NEPenTN B pexum
CKaHVPOBAHWS 30HbI.

YCTPOMCTBO HA4YHET CKaHMPOBAHWE C YoM packpbiTvs npumepHo 3°. MNocnegoBaTenbHOE HaXaTne Ha KHOMKY
«30Ha CKaHMpoBaHWsA» ByAeT N3MEHSATb yron packpbiTust Ha 8°, 45°, 90° n 180°.

C NoMOLLbl0 KHOMOK CO CTpenkamu BBepx/BHN3 Ha yCTPOWCTBE MM KHOMOK CO cTpenkamu BnpaBo/BneBo Ha
OMCTaHLMOHHOM YMpaBieHnn MOXHO nepemMeLLlaTth fyy BNpaso M BeBO.

[Ina yBenuyeHuns /ymMmeHbLIEHNA AnanasoHa 30Hbl CKAaHMPOBAaHWSI, HAXXMUTE 1 yAepXuBanTe KHOMKY «CTpeska
BBEPX» UNN «CTPerka BHU3».

anIMe‘{aHI/IeZ I'Ipm paGOTe B peXumMme caMOHMBENNPOBaHNA (I'OpVI3OHTaﬂbHaﬂ yCTaHOBKa), KHOMKa
«CTpernka BBepX» UCMOoNb3yeTca A4 yBennveHUa anana3oHa 30Hbl CKaHUPOBaHUA, KHOMKa «CTperika
BHU3» - ONA €ro yMeHbLUEHUA.

I'IpvlmeanMe: Knonka «KOHTpOﬂb CKOPOCTU BpaLLeHns» MOXeT ObITb MCNONb30BaHa AN OCTaHOBKU
pexuma ckaHUpoBaHUA.

Wcnonb3oBaHue PYy4YHOro pexuma

HaxmunTe kHOMKy «Py4yHon pexum» Ha nasepe vnv MNAY ANs nepeknioyveHns 13 pexuma aBToMaTn4eckoro
CaMOHMBENVPOBAHNSA B PY4HOW PEXUM.

Mpw ropusoHTanbLHOM yCTaHOBKE B PYHHOM PeXMMe OCb Y MOXET ObITb HaKIIOHEHa HaXaThneMm KHOMOK «CcTpenka
BBEPX» UMK «cTpernka BHU3». Kpome Toro, ocb X MOXET 6bITb HAKIMOHEHa HaXaTueM KHOMOK CTperika BrieBo»
Unn «cTperka Bnpaso» Ha MAY.

Mpw BEpTUKaNbHOW yCTaHOBKE KHOMKW «CTPerKa BBEPX» UMK «CTPerka BHWU3» CMEeLLatoT fyy BneBo/Bnpaso, a
KHOTKW CTperika BreBO» N «CTPerka BNpaBo» U3MEHSIIOT HaKIOH fasepHoro nyya.

[ina Bo3BpaTa B peXMm aBTOMAaTM4ECKOrO HUBEMUPOBAHUS, HAXKMUTE KHOMKY Py4yHOI pexum eLé pas.
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Ucnonb3oBaHue pexxvmMa oAMHOYHOro HakrnoHa ocu Y unm ocu X

[Ins BKMIOYEHWS peXXuMa OANHOYHOTO HaKIoHa 0CK Y, HaXMUTE KHOMKY Py4YHOTO pexvma (B TedeHue 1 cekyHapl),
npu Haxaton Ha nasepe wunu MY kHonke «cTpenka BBepx». BknioyeHne atoro pexumma otobpaxaeTcs
OHOBPEMEHHbIM MOpraHMeMm CBETOAMOAHBIX MHAMKATOPOB: KpacHOro 5 v 3eneHoro 4 (oAauH pas B cekyHay).
B pexxvme oaMHOYHOTO HakoHa ocu Y, HakNoH OCK NPOM3BOAMTCS C NMOMOLLbIO KHOMKM «CTPernKa BBEPX» UMn
«cTperka BHM3» Ha nasepe unu MNAY, a ocb X ocTaeTcs B pexxvMme aBTOMaTU4YECKOro CaMOHMBENMPOBAaHNS
(Hanpumep, Npu pa3brBKe HAKIOHHbIX NOTOMKOB).

[Ins BKMIOYEHWS peXurMa OAMHOYHOTO HaKMoHa ocy X, HaXMMTE KHOMKY PYYHOro pexuma (B TedeHne 1 cekyHapl),
npu HaxxaTow Ha MY kHonke «CTpenka BnpaBo». BkntoyeHne aToro pexumMa otobpaxkaeTcs ogHOBPEMEHHbIM
MOpraHuem cBeTOAMOAHbBIX MHANKATOPOB: KpacHOro 5 1 3eneHoro 4 (oavH pa3 B TPY CEKYHAbI).

B pexvMe 0AMHOYHOIo HaknoHa ocu X, HaKMoH OCY NPOV3BOAMTCS C MOMOLLbIO KHOMKW «CTperika BnpaBo» Uim
«cTperka Bneso» Ha MY, a ocb Y ocTaeTcs B pexmme aBTOMaTUHECKOrO CAMOHVUBENUPOBaHUS.

BpalleHune nasepa NnpoucxoamT co ckopocTbio 600 06./MWH., npeaynpexaeHve Bl BknoyeHo.

[ins Bo3BpaTa B peXXMM aBTOMAaTU4ECKOrO HUBEMUPOBAHUSI, HAXMUTE KHOMKY PyyHol pexum eLué pas.

SKCIMNYATALUA

BHyTpVI nomeLieHus

MoaBecHbIe NOTONKU

1. OnpepenuTe Y OTMETLTE KOHEYHYIO BbICOTY MOTOJKA U OCTOPOXHO
yCTaHOBUTE MEPBYIO YacTb HACTEHHOTO KPEenyeHus Ha AaHHON
BbICOTE.

2. YctaHoBWTe nasepHbil NpUGOp Ha HacCTEHHOW ranTenu NyTém
nepemeLleHna pyykn HacteHHoe kpenneHvwe Haf HaCTeHHON
ranTenbto, OnycTMB GNOKMPYIOLLMIA pblyar BHUS.

3. Ans HacTpoOWKW BbICOTbI OTNYCTUTE GNOKUPYIOLNIA pblyar,
HaBeguTe nasep Ha Hynesyt oTMeTky (0) wkankl (BbicoTa yrna
CTeHbI) 1 3anpuTe BroKMPYOLLMIA pblyar.

MpumeyvaHue: Bo n3bexaHne HeOXMOAAHHOMO NafgeHus
npu6opa, NPoAeHLTEe CTPaXOBOYHbIN LUHYPp Yepe3 OAHO U3 YLUEeK U 3aBAXUTe ero.

CTeHbl U neperopoaku

1. MpvKkpenuTe TPeHory K nasepy.
2. YctaHoBWTE nasepHbii Npubop Hag GrvKHENn KOHTPOMNbHOW TOYKOW Ha
CTeHe.

Mpumeuanune: Ecnn yHuBepcarnbHoe KpenneHue yCTaHOBIIEHO Ha
Hanpasnsiowe B nony, ybeautecb, 4to npubop ycTaHOBMEH B
KpawHeln To4Yke HanpaensaLLen (3Ha4eHne Ha Lwkane — «0»)

3. HanpaBbTe nyy Ha [anbHIO KOHTPOSIbHYIO TOYKY Ha CTEHE, UCMONb3ys
KHOTKW «CTPErKa BBEPX» UM «CTPesika BHU3».

4. TlopowauTe K AanbHer KOHTPONbHOW TOYKe U, UCNONb3ysi NYNbT AUCTAHLMOHHOTO HanpasrieHusl, CMecTuTe
nasepHblil NyY 40 COBMaEHNsi C OTMETKOWA.

5. YcTaHoBWUTE BU3MP UMW OTMETLTE MMHWIO BMU3Wpa Ha MOMy W NOTonke Ans NOCNeayiolen yCTaHoBKM
BM3Mpa.

Mepenaya OTMETOK Ha TOYKY Ha HAaKMOHHOWM NOBEPXHOCTMN

HyneBas Touyka NnasepHOro M3ny4YeHWs HaxOAWTCH HEMOCPEACTBEHHO Haf HUBENWUPOM, YCTAHOBMEHHbLIM
rOPW30HTanNbHO Ha LUTaTVBE U Ha BbICOTE NpuUBopa, YCTAHOBNIEHHOMO BEPTUKAILHO Ha LUTATMBE.

[Ins nepeayn OTMEHEHHOM TOKM CH3Y HA MaKCUMasibHOe BO3BbILLEHWE, PEKOMEH/YETCS UCMOMNb30BaTb OTMETKY
LieHTpa 12 B HWKHEN YacTu onopbl Npubopa. Mcnonb3ys AaHHbIE OTMETKU, MPUBOP MOXKET BbiTb YCTAHOBNEH
C NOMOLLbIO ABYX OCeii X U Y Hapj ABYMS NepeceKaroLyMICs MENOBLIMU METKaMU.

[ins Gonee TOYHOII yCTaHOBKM NpuGopa Haz OTMETKOM Ha NMOBEPXHOCTW, BAM HEOGXOAMMO MPOBECTM TOMbKO
2 NPSIMOYTOsbHbIE MMHUN Yepe3 AaHHY0 TOUKY.
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BbinonHeHne cTpouTenbHbIX PaboT o6Lero xapakrepa
OnpeaeneHune BbicoTbl Npubopa (BIM)

BbicoTa npubopa — BO3BbILEHWE, HA KOTOPOM MPOUCXOAUT
nasepHoe usnyyexue.

Bl onpengensieTcs kak cymMa 3Ha4eHuUi Nokas3aHWuin HUBENUPHOW
penkv 1 BbICOTbI penepa My N3BeCcTHOTO BO3BbILLEHUS.

1.

2.

3.

YctaHoBuTE NPUGOP M PaCNoNoOXUTE PEKY Ha penepe unu
M3BECTHOM BO3BbILLEHNN.

MepemeLyarte NPUEMHUK BBEPX M BHU3 BAOSMb PEMKU A0 TEX
nop, MoKa OH He OKaXeTCsl Ha YpOBHeE fyya.

1.32'm (4.34 ft)

—30.55 m (100.23 ft)

CrioxuTe BEMYMHY OTCYETa MO Perke U OTMETKU penepa Anst
onpeaeneHus BoICoTbI Npubopa.

Mpumep:

BosBbiweHune penepa = 30,55 m (100,32 doyToB)
Ortcuet no peike = +1,32 m (4,34 doyTa)
Beicota npubopa =31,87 m (104,57 dyTa)

Vcnonb3yiiTe gaHHOE 3Ha4YeHne Kak OnopHoe ANns pacyéra Bcex ApYrnX BO3BbILLEHWUN.

Ucnonb3oBaHue pexxMmMa oAMHOYHOro HakrnoHa ocu Y

1.
2.

YcTaHoBWTe nasepHbI NpUBop Haa ONopHoO Toukon (A).
MocmoTpuTe 13-3a ronoBkM potopa Afs Toro, 4Tobbl HanpaBWTb
nasepHbli Nyy Ha HeobxoauMMbI HanpaBnsOWMA y3en Ha
ocu, KoTopas, Kak npeanonaraeTcsi, UCNOMb3yeTcs B pexume
aBTOMaTU4YeCKOro CaMOHMBENMPOBaHWS. lNoBopaynBariTe nasepHbIn
npubop Ha LTaTnBe 4O Tex Nop, Noka OH He OyAeT BbIPOBHEH.
MpukpenuTe NPUEMHUK K HUBENMUPHOW pelke. YCTaHOBUTE
HVBENMPHYIO PEeKy Ha HanpaBnsoLLEM y3re CaMOHVBENMPYOLLEACS
oCy ANs NPOBEPKW BO3BbILLEHUSt nas3epHoro npubopa (B).

Mpumeyvanue: Vcnonbayiite Beicoty lMpubopa (BI) kak
OMOPHYIO AN NPOBEPKN BbIPABHMBAHWSA NasepHoro ny4ya
rocre yCTaHOBKWU HaKIoOHa Apyrov ocu.

. NS BKMIOYEHUS pexuMa OAUHOYHOTO HakMoHa ocu Y, HaXMWUTe KHOMKY Py4YHOro pexuma (B TeveHue 1
CeKyHfbl), NpW HaxaToi Ha nasepe vnu MNAY kHonke «cTpenka BBEPX».

MpoBepbTe BbICOTY Nasepa Ha HaKMOHHON OCU HeMocpeACTBEHHO nepes Na3epomM.

. YCTaHOBUTE HUBEMNVPHYIO peiiky Ha HanpaBnsiolem y3ne HakKMOHHOW OCW Ansi NPOBEPKW BO3BbILLEHUS
Na3epHOro U3nyyeHusl, He U3MeHsIs BbICOTY NpMeMHuka Ha peiike (C).

HaxwumaiTe cTpenky BBEpX 1 BHU3 4O TEX NOP, MOKa He MOny4nTe CUrHam O HaxoXAeHWW NpUemMHuKa Ha

ypoBHe.

CaMOHMBENMPOBaHuA, ncnonbays BIl, ynomaHyTyo B n.3.

. CHOBa npoBepLTE BO3BLILIEHWE NAa3EPHOTO NpUBopa Ha OCU, HAXOASLIENCS B PEXNME aBTOMATUHECKOrO

Mpumeyanue: Ecnu Bl nameHunacb, noBopayuBaiite nasepHbii npubop Ao Tex nop, noka cHoea
He nosBATCS 3HaveHust ypoBHA. YbeauTech, 4to Bol HE UBMEHWIIN BbicOThl NpuMéMHMKa Ha

HVBENVPHON penke.
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KAJNIMBPOBKA

MpoBepka kanuGpoBKK No ocsm Y n X

1. YcTtaHoBWTe nasepHblii Npubop Ha paccTosiHum 30 M OT CTEHbl U
ocTaBbTe ero Ansi HUBENMPOBaHMS.

2. MogHumanTe/OnyckanTe NPUEMHUK OO Tex Mop, noka Bbl HE
nonyymTe oTCHET YPoBHS Ans ocu +Y. Mcnonb3ys MapkupoBOYHble
BbIEMKW YPOBHS Kak OMopHble, CAenanTe 0TMETKY Ha CTeHe.

MpumeyaHue: [Ina 6onee TOYHOrO KOHTPOMS, UCMONb3yNTe
YCTaHOBKY BbICOKOW 4yBCTBUTENbHOCTM (1.5 MM) Ha
NpUEMHYKe.

3. MoBepHUTE nasepHsblii Npubop Ha 180° (-Y ocb HanpasrneHa Ha
CTEHy) 1 OCTaBbTE €ro AJ151 BbINOMHEHNS| HUBENMPOBAHWS.

4. MopHumanTe/OnyckanTe NPUEMHUK OO Tex MOp, Noka Bbl He
nony4nTe oTcYeT YPOBHS Anst ocK -Y. Mcnosnb3yst MapkMpoBOYHbIE
BbIEMKW YPOBHS Kak OMOpHbIe, caenaiTe 0TMETKY Ha CTEHe.

5. NamepbTe pasHuuy 3HavyeHu mexay AByms oTmeTkamu. Ecnu
pasHuua npesbllwaetT 6 MM npu pacctosiHum 30 M, Heo6XoaAMMO
NpOBECTMN KannBpPOBKY NasepHoro Npuéopa.

6. Mocne npoBepku No ocsim Y pasBepHuTe nasep Ha 90°. MNosTopuTe
yKasaHHble BblLLie AeVCTBUSA AN ocK +X, HanpaBleHHON K CTEHe.

«~—30m (100 fy —>

Ocb Z (BepTtukanbHas)

KoHTponb KanmbpoBku BepTUKanbHOM ocu Z

[ns npoBeeHUsi U KOHTPOSA BEPTUKaNbHON KanmbpoBku, Bam Heobxoamm

OTBEC CO LUHYPOM ANMHON He MeHee 10 m.

1. TMopaseckTe OTBEC K MOTOSKY B KOMHATE, BbICOTa KOTOPOro COCTaBnseT
He meHee 10 m.

2. YctaHoBWUTE nasepHbiil Npubop B BEpPTMKanbHOE MOMoXeHue, YToObI
ny4 6bI1 HanpaBeH B BEPXHIOK YacTb LiHypa. OcTaHoBMTE BpalleHne
nasepa.

3. C nomoLLblo KHOMKN «CTpenka BMpaBO» WNAW «CTpernka BNeBoO»
nepemecTuTe nyy ¢ BEPXHEN YacTu LUHypa BHU3.

4. OTmeTbTe ntobble OTKMOHEHUs nyyYa BAOMb BCero wHypa. Ecnn
OTKNMOHEeHue cocTaBnsetr 6onee 2 MM, HeOGXOAMMO NMPOBECTU
KanMbpoBKy BepTUKaIbHON OCU.
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HacteHHoe kpenneHne M 101

OTBepcTMe ANs YCTaHOBKM HACTEHHOTO KpernmneHus ¢ MOMOLLbIO FBO3AS UN BUHTA.
dukerpyloLas pykosiTka - ocrniabnset / 6rnokvpyeT gepxarenb.
DuKkcUpytoLLee YCTPONCTBO TPEHOMM — AnNS KPENNeHWst TPEHOTW NMocre ee YCTaHOBKM Ha LUKase YPOBHSI.

TpeHora c pe3bboii 5/8" —11 — Ans KpenneHusl nasepa Ha HACTEHHOM KPenneHun.

a s~ Dok

KpaeBble OTMETKM MokasaHwuii NO3BONUT BaM YCTAHOBUTb Nas3epHbIi HUBENUP B Heobxoanmoe
nonoxexHue.

6. Llkana otcyeToB 0603HaYeHbI NocneAoBaTeNbHbIE OTMETKM, yKa3blBatoLLMe NonoXeHne na3epHoro nyya
OTHOCUTENbHO BbICOTbI CTEHBI. [lONyCTUMbIE 3HAaYEHWS HACTPONKY Ha LLKane CoCTaBnsioT oT 3 cM (1A4toiim)
Hapl BbICOTOW CTeHbl 40 5 cM (2 AtoiiMa HUXeE YPOBHSI CTEHBI). (MONOXEHWE «-2» 03Ha4YaeT BbipaBHUBAHWE
Mo LieHTparibHO ropu3oHTarbHOM JIMHUKM, HanpaBNeHHON Ha Liefb Ha BepXHE MOBEPXHOCTH).

7. 3axuMHoe yCTPOMCTBO - ocnabnseTcs/bnoknpyetcs Ans NPOYHON yCTaHOBKM HACTEHHOIO KpenmneHns Ha
CTEHe WM K HanpasnsitoLLeii Ha rnony.

3ALLUTA NPUBOPA

He ucnonbayite npubop npu akCTpeManbHbIX TEMMEpPaTYPHbIX YCNOBUSX WK Gonblunx nepenagax
Temneparypsbl (He ocTaBnsanTe Npubop B MaLUMHE).

[aHHbIi Npnbop o4eHb HagéxeH n obnagaeT NPOTMBOYAAPHbIMKU CBOMCTBaMM (Oaxe B Criyyae nageHusi ¢
BbICOTHI LUTATUBA). Mpex/ae YeM NpoforkuUTL paboTy, BCeraa npoBepsiiTe TOHHOCTb HUBENUPOBaHMS. CMoTpuTe
pasgen Kanubposka.

JlasepHblit HUBENVP BOAOHENPOHULI@EM, YTO [OMYCKaEeT ero UCMorib3oBaHne kak BHYTPY MOMELLEHUS], TakK W
Ha ynuue.

yXo4 U TEXHUWYECKOE OBCIY>XXUBAHUE

MpoBoAUTE OYMCTKY CTEKISIHHBIX YacTelt la3epHOro UCTOYHMKA UMK MPU3MbI C MOMOLLIbIO BaTHbBIX anmnivkaTopos,
Tak Kak Mbifb ¥ BoAa OKa3biBAKOT 3HAYUTENIbHOE BMMSHWE Ha MOLLHOCTb W3MyYeHusi nasepa v AvanasoH
paboyen 30HbI.

[ns ynaneHusi nbinu pekoMeHAyeTcsi UCNonb3oBaTh GE3BOPCOBYIO, TEMIYIO, BMaXHYIO U Cyxyto Tpsnky. He
MCronb3yiiTe aKTUBHbIE MOIOLLE CPEACTBA UMM PaCTBOPUTESN.

Bbicylumte npubop nocne YncTku.

3ALLUTA OKPYXXAIOLLEW CPEABI

Mpubop, akceccyapbl 1 ynakoBka MoryT 6biTb nepepaboTtaHbl.
[aHHOe pyKOBOACTBO M3[aHO Ha He XNopupoBaHHON nepepabaTtbiBaemon bymare.
Bce nnacTukoBble YacTv 0603Ha4eHbl Ans nepepaboTkv B COOTBETCTBMM C TUNOM mMaTtepuana.

He BbiGpacbiBaiiTe UCMONb30BaHHbIE GaTapeilkm B Mycop C NULLEBbLIMU OTXoAaMu, B BoAy
WIN OFOHb. YTUNU3UPYWTE UX B COOTBETCTBUM C TPEGOBaHUAMU, NpeAbABNSAEeMbIMU K OXpaHe
OKpYyXatoLen cpeabl.
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MpumeyaHue AnsA nonb3oBaTtenel B EBponeiickom cotose

[lononHuTeneHyto MHGopMaLmio o nepepaboTke Bbl MOXeTe HalUTW B ceTW VIHTEPHET Nno agpecy:
http://www.trimble.com/environment/summary.html

Mepepa6oTka B EBpone

YT06bI NpounssecTu nepepaboTky ycTpoincts Trimble WEEE B Epone,
no3soHuTe no TenedoHy +31 497 53 2430

1 nonpocute coeamHuTb ¢ “WEEE associate”

nnm

HanpaBbTe MUCbMEHHBI 3anpoc no agpecy:

Trimble Europe BV

c/o Menlo Worldwide Logistics
Meerheide 45

5521 DZ Eersel, NL

FAPAHTUA

B cOOTBETCTBUM C NPABOBbLIMU HOPMAMM, FAapaHTUS pacnpocTpaHsieTcs Ha npubop, AedekTsl MaTepuana u
nedeKTbl Npy NPOV3BOACTBE B TEYEHWE 12 MecsiLieB CO AHS MOKYMKM.

Mbl He HECEM OTBETCTBEHHOCTb 3a MOBPEXAEHMS, MPUYNHEHHBIE HEUCNPaBHbLIM NPMGOPOM.

Mpexae yem NpUcTyNuTbL K paboTe, Bceraa BbINONHANTe npoBepKy KanMbpoBku B COOTBETCTBUM C
MHCTPYKUMSIMU, AAHHBIMU B COOTBETCTBYIOLLEN FNaBe.

[laHHas rapaHTWsi He pacnpocTpaHsieTcs B criyyae pasbopa npuGopa unm OTCYTCTBUSI MapKUPOBOYHBIX
3HAKOB.

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKHU

TOYHOCTb HMBENMPOBaHUSA!®

BpalueHune

Pab6oyas nnolaab?

Tun nasepa

Knacc nasepa

[lnana3oH caMoHMBENpoBaHus

Bpewms, Heobxoaumoe Anst HUBENUPOBaHNS
VHAvKaTopbl HUBENUPOBaHNS

[vnameTp nasepHoro ny4ka

[anbHoCTb AencTBUA Npy ucnonb3osaHum MNAY
Mutanve

[nana3oH paboyeii TemnepaTypbl
MpopomxuTtensbHocTb pa3psigat

[lnana3oH TemnepaTypbl XpaHeHUs

KpenneHwve wratusa

NOMNoXeHUu

Bec

BogoHenpoHvLaemMocTb 1 MNbinesalmileHHOCTb
MHAVKaLmMsa HU3KOro YpOBHS HanpsKeHWst
PasbeauHeHne OT UCTOYHMKA HU3KOTO HanpshxeHus

1) npu 21° C

2) npu onmumarsbHbIX amMOCEPHbIX yCrIo8UsIX
3) 8dorb ocu
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+ 1 mm/10m

3 ypOBHsi ckopocTuh okono 50/200/600 06./MUH.
okono 100 m B paaunyce ¢ 4eTEKTOPOM

KpacHbI AVOAHbIN nasep, ANvHa BOMHbI 635 HM
Knacc 3R, <5mBT

okono. + 5°

okono 30 cek

MUraHve cBeTOANOAHbIX MHAMKATOPOB

OKOMo 5 Mm

30m

2 x 1.5 B CtaHgapTHble 6atapeu Tuna D (LR20)
-5°C ... 45°C

Hukenb-meTannuyeckuin akkymynatop: 45 yacos
ankanuHoBble 50 Yacos.

-20°C ... 70°C

5/8 x 11 B ropv3oHTanbHOM U BepTUKanbHOM

1,5 kr

Knacc 3awmtbl IP54

MuraHvue/ropeHne uHaukatopa 6atapeu
npunGop BbIkMOYaeTcA



3AABIEHME O COOTBETCTBUM

Mbl,

Trimble Kaiserslautern GmbH 3asBnsiem ¢ ucknio4MTENBLHOW OTBETCTBEHHOCTbIO, YTO NpoaykT HV101, k
KOTOPOMY OTHOCUTCSI JaHHOE 3asiBMeHNEe O COOTBETCTBMW, COOTBETCTBYET creaytolmm ctaHaaptam IEC/EN/
UL 61010; IEC/EN 60825; EN 61000-4-2, 2001; EN 61000-6-3:2001; EN 55022, 2003; EN 61000-6-2:2005;
EN 61000-4-3, 2003 OCHOBaHHbIX Ha MONOXEHUSIX AUPEKTUBLI 06 BNEeKTPOMarHUTHON COBMECTUMOCTU
89/336/EEC.

[eHepanbHbI AvpeKkTop

[aHHoe undpoBoe ycTpoiicTBo cooTBeTcTBYET OrpaHnyeHnsim Knacca B, npegbsiBnseMbim 4risi 4OMYCTUMbIX
paguonomex, cosgaBaemMbix LippoBbIMM yCTPONCTBAMM, KOTOPbIE YKkasaHbl B JOKyMeHTe TexHuyeckve HopMbl
Ansi paguornomMex, yctaHoeneHHoro MuHuctepctsom Cessu KaHagbl.

[aHHoe ycTpoiicTBo cootBeTcTBYET Yactu 15 MNMpasun ®KC. PaboTta npnbopa ocyLLecTBNAETCA NPy BbINONHEHNN
O[HOrO YCNoBUS: JAHHOE YCTPOMCTBO He BbI3bIBAET HEJOMYCTUMbIE MOMEXM.

Mpumeyanune: JaHHblii npubop Gbin NpoBEpeH Ha COOTBETCTBUE CTaHAAPTY ANst LUPOBbIX
yctponcts Knacca B, B coorBetcTBuM ¢ YacTbio 15 npasun PegepansbHon Kommuccumn no cessu.
OTn orpaHnyeHnst npeaHasHayeHbl Ans obecnevyeHns 3alinTbl NPOTUB BPEAHbIX U3NyYeHut B
XUMbIX NomeLLeHnsix. OTo obopyaoBaHNe reHepupyeT, UCMONb3YeT, 1 MOXET U3fyvaTb SHepruo
B PafMo4acTOTHOM JManasoHe W, eCnii OHO YCTAHOBMEHO W UCMOMb3yeTCcsl He B COOTBETCTBUM C
MHCTPYKLIMAIMU, 3TO MOXET Bbl3BaTb BPeHOE BO3AENCTBUE Ha paaVonHUM, KOTOPOe MOXET BbiTb
onpeaeneHo Npu BbIKIoYeH 060pyaoBaHKs, NoMb3oBaTellb MOXET NoNpoboBaThk YCTPaHUTL 3TO
BO3AEMCTBME NPUMEHEHNEM CrieayoLLmnX Mep:

- [NepeopueHTUpoBaTh NN NEPEMECTUTL NMPUEMHYIO aHTEHHY.

- ¥YBenunuuTb pacctosiHne Mexay obopyaoBaHMeM 1 NPUEMHUKOM.

- [poKOHCYNETMPOBATLCS C AUNEPOM UMK OMbITHBIM Paavo/ TENEBU3NOHHBIM TEXHWKOM AN NOnyyYeHus
OOMOMNHUTENBHOW MHopMaLnK.

MpenocTtepexeHue: HeyTBepxaéHHble Moandukaumm unu akcnnyartaums npubopa He B
COOTBETCTBUM C AaHHBbIMU UHCTPYKUMAMM MOTyT nuwnTe Bac paspelueHus Ha paboTy ¢ gaHHbIM
obopynoBaHueM.
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Service and Customer Advice

North America

Trimble Construction Division
5475 Kellenburger Road
Dayton, Ohio 45424-1099
U.S.A.

(800) 538-7800 (Toll Free)
+1-937-245-5600 Phone
+1-937-233-9004 Fax

Europe

Trimble GmbH

Am Prime Parc 11
65479 Raunheim
GERMANY
+49-6142-2100-0 Phone
+49-6142-2100-550 Fax

Latin America

Trimble Navigation Limited
6505 Blue Lagoon Drive
Suite 120

Miami, FL 33126

U.S.A.

+1-305-263-9033 Phone
+1-305-263-8975 Fax

Africa & Middle East

Trimble Export Middle-East
P.O. Box 17760

Jebel Ali Free Zone, Dubai
UAE

+971-4-881-3005 Phone
+971-4-881-3007 Fax

Asia-Pacific

Trimble Navigation
Australia PTY Limited

Level 1/120 Wickham Street
Fortitude Valley, QLD 4006
AUSTRALIA
+61-7-3216-0044 Phone
+61-7-3216-0088 Fax

China

Trimble Beijing

Room 2805-07, Tengda Plaza,
No. 168 Xiwai Street

Haidian District

Beijing, China 100044

+86 10 8857 7575 Phone

+86 10 8857 7161 Fax
www.trimble.com.cn
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